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产品详情

东莞市松博机械有限公司秉承“精益求精，为客户创造效益”的经营理念，坚持“人性化管理，安全生
产，客户第1”为原则，致力为各行业设备制造、机械制造厂商提供优质、最精密的机械零部件、铸件加
工服务。

磨床运动部件爬行

磨床工作台砂轮架等运动部件在作微量周期进给或低速连续移动时，大型磨床，出现运动不均匀的现象
，通称为爬行。当磨床有这种现象发生时，使磨削过程中的进给不均匀，大型磨床加工报价，而影响工
件磨削表面粗糙度。

龙门磨床保养注意事项

在研磨之前需要对砂轮进行校正，保证它能够在平衡的状态下。同事对于必要的部位需要进行上防锈处
理

为了保证磨床的性能正常，大家需要注意主轴的旋转方向，同时对于主轴端与砂轮凸缘涂防锈膜，以防
止生锈，给我们的磨床设备造成不良的影响

在工作空间中禁止使用空q枪清洁工作物及机器。

定期进行清洁检查工作，保证龙门磨床能够顺畅的工作，不会出现燃烧或堵塞情况，给我们工作造成不
良的影响和危害。



平面龙门磨床时该注意的事项。

1、平面龙门磨床主体按照地基尺寸图摆放到位，留出摆放机床其它外围设备的空间;全部地脚以大概相
同高度支撑，大型磨床加工商，不要有悬空的地脚，防止机床变形。外围设备摆放到位，包括变压器、
吸尘箱及水磨装置等，具体摆放位置按照事先提供的摆放图。

2、开车前对平面龙门磨床进行一次检查，安全装置及防护罩要完好，挡板要挡好，调整好行程限位器，
确认无误，大型磨床加工，方可操作。

3、工件要夹牢，顶针顶好、紧固，方可开车。

4、电气系统要保持完好、干燥，防止冷却液浇到电器上发生触电事故。

5、在做磨床路径时一般建议使用的是做一个来回刀路，有特殊情况时比如一个圆时可以做单向路径。

6、平面龙门磨床运转中，不得进行测量工件或将手伸入机床各部位，以免发生意外。

 

大型磨床加工报价-大型磨床-东莞松博机械有限公司由东莞市松博机械有限公司提供。东莞市松博机械
有限公司（www.songbojixie.com）是广东 东莞 ,工业制品的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新
发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在松博机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创
松博机械更加美好的未来。
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