
直流电机换向器 换向电器优选企业 潍坊换向器

产品名称 直流电机换向器 换向电器优选企业 潍坊换向器

公司名称 东莞市换向电器有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市凤岗镇塘沥福民工业区福民路19号

联系电话  18058395168

产品详情

换向器用铜材质以及薄膜分类构成

总的来说，换向设备的用铜材质大体上可以分为两个大类，即：一、无氧铜或电解铜、二、银铜合金。
不同的用铜材质也使得其在换向设备的使用范围上存在一定的区域划分。

大类的无氧铜或电解铜主要用于除（换向器厂家一般会将其运用到吸尘器及电动工具以外的换向设备中
），例如，小家电电机，汽车启动马达用换向设备上。 第二大类的银铜主要用于吸尘器及电动工具上：
吸尘器用（4） Ag-Cu 0.3% 的较多，因为吸尘器转速较高，电动机换向器，通常在35000~55000之间（当
前主流），换向承受的线速度较高，换向时的火花不断烧蚀换向表面，造成换向表面的温度急聚升高，
在铜中增加一定含量的银后可以增加银铜合金的耐高温性，使得其表面不易造成变形，可以有效控制火
花及浮排等不良的出现。

在正常运行的情况下，换向设备工作时表面会覆盖一层黑褐色或者是其他颜色的薄膜，潍坊换向器，这
层薄膜能够加大换向回路中的电阻。它的主要构成成分是：金属氧化膜，即氧化铜（黑色）和氧化亚铜
（红色）的混合物；碳膜，即由微细的碳粉、石磨（黑色）和其他附着物组成。

换向器操作规程

1．严禁戴手套。

2．工作前，必须检查设备及吸尘装置是否完好。



3．换向器上车时必须轧牢，手不得接近拉槽部位。

4．换向器应堆放整齐平稳，电动汽车换向器，不宜过高。

5．经常清理吸尘装置，确保吸尘有效。就是2那地方说的了，转子转动，碳刷不动，然后每次接触的一
对接触片都不同，然后维持他继续转下去，同时转的时候一组绕组正向通电，直流电机换向器，另一组
可以反向通电获得更高的效率和动力输出。

换向器电焊操作程序及其注意事项

点焊通常分为双面点焊和单面点焊两大类。双面点焊时，电极由工件的两侧向焊接处馈电。典型的双面
点焊方式是最常用的方式，这时工件的两侧均有电极压痕。大焊接面积的导电板做下电极，这样可以消
除或减轻下面工件的压痕。常用于装饰性面板的点焊。

操作程序：1.换向器朝前，由V型槽轻推入夹具内，并使换向器任一钩子对准钨棒；2.轻按启动钮，焊机
自动进行点焊；3.自主检查：（1）焊接良好，无偏位；（2）换向器之铜皮无严重，爆裂等。4.点焊完成
，取出转子去掉换向器上多余线头，成品置于盛盘，流入下一工位。

换向器点焊操作注意事项：

1、选用合适的焊锡，应选用焊接电子元件用的低熔点焊锡丝。 2、助焊剂，用25%的松香溶解在75%的酒
精（重量比）中作为助焊剂。3、电烙铁使用前要上锡，具体方法是：将电烙铁热，待刚刚能熔化焊锡时
，涂上助焊剂，再用焊锡均匀地涂在烙铁头上，使烙铁头均匀的吃上一层锡。4、焊接方法，把焊盘和元
件的引脚用细砂纸打磨干净，涂上助焊剂。用烙铁头沾取适量焊锡，接触焊点，待焊点上的焊锡全部熔
化并浸没元件引线头后，电烙铁头沿着元器件的引脚轻轻往上一提离开焊点。

直流电机换向器-换向电器优选企业-潍坊换向器由东莞市换向电器有限公司提供。东莞市换向电器有限
公司（hxhuanxiang.com）是一家从事“电器,汽车配件。五金制品,塑胶制品”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“换向电器”品牌拥有良好口碑
。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使换向电器在电子、电工产品加工中赢得了众的客户的信
任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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