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产品名称 万举机械 合金压铸模温机 茂名模温机

公司名称 广州万举机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区雅瑶镇新区东路自编4号之四（万
举工业园内）

联系电话 15218898925 15218898925

产品详情

广州万举机械有限公司2005年开始为外资企业代工，从事温度控制行业十余年，已积累丰富的经验，通
过不断学习，逐渐壮大。万举公司以专注立基石，以质量求发展，以诚信创品牌，以科技求创新，真诚
希望和各方企业携手合作，共同发展。公司主营产品：油循环模温机180度标准油温机，导热油加热器，
经济型模温机，压铸模温机，镁合金压铸模温机等。

压铸模温机在塑料辅机界至关重要

目前市场上有2种模温机：水式模温机、油式模温机不同，其工作原理是一样的，只是使用的介质根据实
际有不同的选择新久阳机械生产模温机优良的品质，良好的信誉，被广泛用于塑料成型、导光、压力铸
造、橡胶轮胎、辊、化学工业、反应釜、胶粘剂、混频器和各行各业。

在现代化的工厂中，因应市场的竞争，节省人力，提高品质，降低成本的经营策略是刻不容缓的，模温
机的使用，可使模具预热时间减少，成品表面质量提升及可完全自动化生产。提高模具寿命是提高生产
力的必要手段。

在使用压铸行业也有很多的空间，特别是在镁合金、铝合金制造的，并不意味着或不适当的模具温度可
导致铸件尺寸不稳定，在生产过程中喷射铸造变形，产生热压力，粘滞模式，表面凹陷，缩孔和热气泡
等缺陷。以生产周期和影响，如填充时间，冷却时间及喷涂时间不稳定的变。此外，模具的使用寿命也
可以受到影响的过冷过热昂贵的钢产生热裂纹，加速老化。

压铸模具温度控制不正确，不仅会影响压铸件的质量，还会影响到压铸模具的寿命和生产过程的连续性
。



模具温度过高导致的典型问题是铸件有与模具过热区域粘模的倾向。模具温度过高导致的另一问题是使
开模时铸件温度过高。铸件无法很紧密的收缩到动模的型芯上。开模时，铸件仍然粘连在定模上，结果
使压铸件发生变形。

在实际压铸生产环节中，良好的压铸模具温度控制可以提供铸件的质量，降低废品率。另外，在开始生
产前预热模具可以更快达到热平衡状态，可以大大提高生产效率。同时，通过提高模具的使用寿命，可
以使生产过程更为经济。

压铸模温机在机械设计上主要是实现工作生产压铸金属产品时，失热少的功能效果。压铸模温机的热交
换设计独特，加热及冷却单元是以组件管筒形式换入，并以特别之陶瓷纤维作革热保护，优点是安装灵
活。导热油在管筒缧纹上以每秒3米的速度流动，加热器在管筒中心，因此加热效果均匀，不会像其它热
浸式或侧热式的设计造成温度局部位置过热。

导热油通到模具里控制模具的温度。温度传感器检测油温或者模具的温度，如果该温度低于设定值，则
控制系统接通加热元件，加热导热油;如果该温度高于设定值，则控制系统接通冷却元件，冷却导热油。
设备采用自动控制的方式，能够起到很好的温控效果，提高合金压铸件的内在和表面质量，延长模具的
使用寿命。

除了注塑、挤出、吹塑机等主机外，塑料加工业还大量使用到各种辅助设备。对于现代塑料加工业而言
，辅机的性能同样对产品质量和企业的生产效率有重大影响。塑料辅机种类繁多，广泛应用于塑料加工
业的各个领域，塑料辅机都是必不可少的装备，有时候还是生产线中必不可少的组成部分。其中模温机
就是塑料辅机中很重要的组成部分。

模温机在压铸行业的运用也有很大的空间，特别是在镁合金，铝合金的制造中，不平均或不适当的模具
温度会导致铸件尺寸不稳定，在生产过程中顶出铸件变形，产生热压力、黏模、表面凹陷、内缩孔及热
泡等缺陷。对生产周期也产生影响，如填充时间、冷却时间及喷涂时间都产生不稳定的变数。模具的寿
命也会因受到过冷过热的冲击而导致昂贵的钢材产生热裂，加速其老化。

模温机如何选用安全阀

1、蒸汽锅炉安全阀，一般选用敞开全启式弹簧安全阀S10系列;

2、液体介质用安全阀，一般选用微启式弹簧安全阀S10系列;

3、空气或其他气体介质用安全阀，一般选用封闭全启式弹簧安全阀;

4、汽车槽车或液化铁路罐车用安全阀，一般选用全启式内装安全阀;

5、采油井出口用安全阀，一般选用先导式安全阀;

6、蒸汽发电设备的高压旁路安全阀，一般选用具有安全和控制双重功能的先导式安全阀

7、若要求对高温模温机安全阀做定期开启试验时，应选用带提升扳手的安全阀。当介质压力达到开启压
力的75%以上时，可利用提升扳手将阀瓣从阀座上略为提起，以检查安全阀开启的灵活性;

8、若介质温度较高时，为了降低弹簧腔室的温度，一般当封闭式安全阀使用温度超过300℃及敞开式安
全阀使用温度超过350℃时，应选用带散热器的安全阀;



9、若安全阀出口背压是变动的，其变化量超过开启压力的10%时，应选用波纹管安全阀;

10、若介质具有腐蚀性时，应选用波纹管安全阀，防止重要零件因受介质腐蚀而失效。

广州万举机械有限公司是一家致力于不断发展和壮大的公司，我们一直秉承“安全”“节能环保”为理
念，推动国家环保政策，严格执行ISO国际质量体系和CE标准，坚持专注成就专业，不断引进技术人员
，不断健全生产和品质保证管理体系，真诚为客户提供优质产品。也许今天的我们不是那么辉煌，但我
们可以让你看到我们不断前进的步伐，今天我们做的还不是很好，但我们坚信一定会做的更好！公司主
营：模温机，注塑模温机，140度高温模温机，加热器，茂名模温机，经济型模温机等。

模温机能否解决压铸模开裂问题？

充型金属液以高压、高速充型，会对模具产生激烈的冲击和冲刷，因而产生机械应力和热应力。在冲击
过程中，金属液、杂质、气体还会与模具表面产生复杂的化学作用，并加速腐蚀和裂纹的产生。当金属
液裹有气体时，会在型腔中低压区先膨胀。当气体压力升高时，产生破裂。扯拉出型腔表面的金属质点
而造成损伤，因气蚀而产生裂纹。模温模具在生产前应预热到一定的温度，否则当高温金属液充型时产
生激冷，导致模具内外层温度梯度增大，形成热应力，使模具表面龟裂，甚至开裂。在生产过程中，模
温不断升高，当模温过热时，容易产生粘模，运动部件失灵而导致模具表面损伤。这个时候呢，把设置
冷却温控系统，合金压铸模温机，保持模具工作温度在一定的范围内。其实在生产过程中的每一个压铸
件生产过中，模具与金属液之间的热交换，使模具表面产生周期性温度变化，引起周期性的热膨胀和收
缩，产生周期性热应力。浇注时模具表面因升温受到压应力，而开模顶出铸件后，模具表面因降温受到
拉应力。当这种交变应力反复循环时，使模具内部积累的应力越来越大，当应力超过材料的疲劳极限时
，模具表面产生裂纹。

导热油加热器的的工作流程是什么呢？

导热油加热器是将电加热器直接插入有机载体中直接加热，模温机制造厂家，并通过高温油泵进行强制
性液相循环将加热后的导热油输送到用热设备，再由用热设备出油口回到热油炉加热，形成一个完整的
循环加热系统。热油加热器采用数显温控仪控温，具有超温报警、低油位报警、超压力报警功能，它是
化工、纺织、印染、食品、塑料、薄膜等行业中一种节能供热设备，热量是由浸入导热油的电加热元件
产生和传输的，以导热油为介质，利用循环泵，强制导热油进行液相循环。将热量传递给用一个或多种
用热设备，经用热设备卸载后，重新通过循环泵，回到加热器，再吸收热量。传递给用热设备，如此周
而复始，实现热量的连续传递，使被加热物体温度升高，达到加热的工艺要求。导热油加热器用于石油
及化学工业、油脂工业、合成纤维工业、纺织印染工作、非织造工业、饲料工业、塑料及橡胶工业、造
纸工业等。

广州万举机械有限公司2005年开始为外资企业代工，从事温度控制行业十余年，已积累丰富的经验，通
过不断学习，逐渐壮大。2014正式注册成立自己品牌，创位于广东省广州市花都区，临近白云国际机场
和花都湖旁。并和国外数家专业知名模温机制造厂保持着长期的战略合作伙伴关系，同时也得到业界和
客户的一致认可。主要产品有：水循环模温机，120度双机一体模温机，压铸模温机，镁合金压铸模温机
，导热油模温机等。



模温机在模具注塑方面起到非常重要的作用

在注塑行业中，模温机的作用是用来加热或冷却模具并保持它的工作温度，保证注塑件品质稳定和优化
加工时间。在注塑工业中，模具的温度对注塑件的质量和注塑时间有着决定性的作用。模温机在整个注
塑行业有哪些体现呢?看看下面的解析吧。

模温机效果是用来加热和冷却模具维修工作温度，确保产品质量稳定、塑料制品加工时间的优化。模温
机大体上分为几个油温、饮水机、机(水式模温机、高温、热水器、饮水机、油，这些都属于模温机，另
一个模温机本身也有几个分类、电缆挤出模温机，模温机，或特殊的铝模温机，模温机，模温机(模温机
)合金模温机，模温机热冷速度控制高光注汽等，模温机的用途，这些都是伟大的分类。在模具行业、温
度、注塑品质和决定性的作用。

模温机对于注塑模具的热平衡，控制模具温度的目的和模具温度对注塑件的影响，有效控制模具温度的
预备条件。随着科学的发展，社会经济的快速发展，模温机行业在模具注塑方面是非常重要的，是不可
替代的!未来的发展将会冲出亚洲!甚至更远!

浅析模温机的操作顺序

1.首先将总电源开关开启ON位置;

2.开启冷却水塔和冷却水泵开关，此时注意冷却水出入口阀门必须打开(注：风冷式无须配备冷却水塔)。

3.再开启模温机运行开关，此时冷冻水泵开始运行，请注意冷冻水出入口阀门必须打开

4.关机时，请依相反的顺序操作关机即可。

万举机械(图)-合金压铸模温机-茂名模温机由广州万举机械有限公司提供。万举机械(图)-合金压铸模温
机-茂名模温机是广州万举机械有限公司（www.wanjugz.com）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考
，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：邓显钟。同时本公司（www.tjwanju.cn）还是从事
工业冰水机厂家，电镀冷水机价格，低温冰水机报价的厂家，欢迎来电咨询。
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