
常州高温吸塑盘 聚三和塑业

产品名称 常州高温吸塑盘 聚三和塑业

公司名称 昆山聚三和塑业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 昆山市张浦镇阳光中路501号

联系电话  18913201180

产品详情

昆山聚三和塑业有限公司是一家集吸塑包装制品、塑料件、注塑来料加工、注塑产品设计、开发及销售
综合企业，公司位于昆山市张浦镇，东连上海青浦，西接苏州工业园区，地理位置非常优越，公司产品
种类规格齐全。致力于生产电子产品托盘，五金塑胶产品托盘，冰箱内胆，汽车零部件周转盘等。

吸塑厂一般选用的吸塑成型模具有哪些

吸塑厂一般选用的吸塑成型模具有石膏模、代木模、电木模、铜模、铝模几种，而这几种吸塑模具的成
本、作周期和适用范围多不一样：

1、石膏模。材料为石膏粉，容易制作和修改，一般单件模具只需要1~3天的时间，成本低廉。由于比较
脆，且散热困难，石膏模一般用于有样品的情况下手工制作样板，不用于生产。

2、代木模。材料为代木，材料成本较高（大小为500*500，约合4.5元/MM），需要CNC加工，制作周期
短，一般为几个小时，易打磨和打孔。材料也比较脆，最适合有3D图档的情形下打样，不用于生产。

3、电木模。材料为电木，每公斤约20元，需要CNC加工。制作周期比代木稍长，打磨和打孔也比代木要
难些。材料有一定强度，适合有3D图档的情形下打样和小批量生产。

4、铜模。铜模首先需要用石膏模制作出样板，然后拿样板去镀铜，内部再填充石膏而成。材料成本和制
作成本中等，算上制作石膏模的时间，一般整版模具的制作周期需要7~10天。铜模的表面光洁度较好，
强度也能达到一般生产要求，是应用广泛的吸塑模具之一。

5、铝模吸塑。材料成本和制作成本最i高，约为铜模的5~10倍，一般整版模具制作周期大约5~10天。由
于采用CNC加工，型腔的一致性较好，表面可进行抛光或喷涂铁氟龙，可获得理想的表面光洁度和良好
的脱模效果，是制作高质量吸塑产品的保证；铝材的散热快，必要时还可以通过循环水冷却系统控制模
具温度，因此成型效率高；铝材强度好，能制作复杂型腔和薄壁，是复杂制品的必选。因此，铝模适用
于大批量生产、制品要求高、制品型腔复杂或有高的加强肋的情况。虽然成本最i高，但由于生产效率高



，如果产品批量达到一定数量，节约的人工、电费将远远超过模具的成本！。

第i一种：导电吸塑托盘，也成为永i久性防静电吸塑托盘，正常使用情况下使用时间为1~3年，防静电值
不受环境、空气、温度以及湿度的影响。之所以叫永i久防静电，那是因为一般的托盘的使用寿命也就那
么长，所以称之为永i久。

第二种：半导电吸塑托盘，正常情况下使用的时间为半年至1年左右。防静电指数不受环境、空气、湿度
的影响，但其价格和导电材质相当，且导电材质的防静电指数更稳定，故建议选择后者。

第三种：防静电吸塑托盘，正常情况下使用3~6个月左右，高温吸塑盘，注意，但是它的防静电值会受到
环境、空气、温度以及湿度的影响，减短防静电的使用寿命，单价低于导电以及半导电材质，建议对防
静电使用周期不长的客户使用。

吸塑节能伸缩模盘简介

传统的吸塑机底盘为固定尺寸，规格基本上都是市面上常用的标准尺寸，这样一来，也就要求生产吸塑
片材的厂家在生产塑胶卷料时要根据底盘的常规尺寸来备库存，不同宽度、不同厚度的材料均需储备库
存，这无疑就使生产厂家 积压大量的流动资金，而且占用了大量的仓储空间，严重增加生产成本。在生
产选料的时候，还要事先排好模，计算出最接近卷料规格的排版数据，然后再下单给卷料生产厂家安排
生产送货，但是排版无论多么精准，相对复杂的产品规格，还是无法很好地避免材料浪费的情况，同时
也耽搁了订料时间，影响生产交货。

常州高温吸塑盘-聚三和塑业(在线咨询)由昆山聚三和塑业有限公司提供。“塑料制品,模治具的生产,五
金销售,机械设备,纸制品”就选昆山聚三和塑业有限公司（www.ksjshsy.com），公司位于：昆山市张浦镇
阳光中路501号，多年来，聚三和塑业坚持为客户提供好的服务，联系人：施法洋。欢迎广大新老客户来
电，来函，亲临指导，洽谈业务。聚三和塑业期待成为您的长期合作伙伴！
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