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产品名称 金刚网喷塑设备 新泰市喷塑设备
双赢小型喷塑设备

公司名称 临朐双赢涂装机械设备厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东潍坊临朐县东城街道粟北东路2600号

联系电话  13406642922

产品详情

喷漆室的种类很多，新泰市喷塑设备，按其抽风的气体流动方向，可分为横向抽风、纵向抽风和底部抽
风的形式。横向抽风也称为侧抽风，桥架喷塑设备，抽风的气体流动方向与工件移动方向水平垂直。纵
向抽风的气体流动方向与工件移动方向平行。底部抽风的气体流动方向与工件移动方向上下垂直。

此外，按漆雾的过滤方式，各类喷漆室又可分为干式和湿式两大类。

干式过滤方式不使用水，没有废水的产生，运行费用低，所要求的风量和风压小，涂料损耗少。但这种
方式过滤漆雾不彻底，设备污染严重，着火的危险性大。湿式过滤方式是用水来过滤漆雾，过滤效率高
，设备污染小，着火的危险性小，但湿式过滤方式有废水产生，需要另外设置废水处理系统。另外，湿
式过滤方式所要求的风机风压较高，从而增大了涂料的消耗。湿式过滤方式在喷漆室中使用广泛，特别
是大批量生产的喷漆室，基本上都是采用这种方式。

论涂装前处理脱脂液除油设备该怎么选择与控制

1、油（脂）状态和分析

众所周知将脱脂液中的油与水分离开并非是一件易事，目前涂装业脱脂工序普遍存在油水分离不很理想
。原因是综合性的，必须对脱脂工艺与设备系统作具体分析，才能有针对性地按完善或对措施进行改进
。首先应搞清楚脱脂液内含油（脂）的油品与状态特点，如车架表层的润滑油与车身覆盖件表面的润滑
剂在脱脂液中存在状态就不同，汽车与其它行业的涂件油（脂）品与状态也不同，处理和收集的方法就
有区别。这类含油废水（液）的特点是：来源分散且多，打包箱喷塑设备，以多种状态并存，面广量大
浓度低，金刚网喷塑设备，不易收集处理难。脱脂液中的油（脂）份通常以

4 中状态存在于水溶液内。

（1）浮油：铺展在槽液表层，粒径较大易分离，短时静置后（降温、升温）即可上浮至液面，是较用易
分离的油品，且占槽液的含油量比例较大，用溢流撇油方式能去除和收集。



（2）分散油：以大小不等的油粒分散在槽液中，呈悬浮状不稳定，长时间静止不易完全上浮，其油滴粒
径 10～100μm，用重力分离法使其碰撞、聚集、吸附可去除大部分油粒。

（3）乳化油：以细小的油珠混在槽液中呈混浊状，油珠表面有一层表面活性剂分子形成的稳定薄膜，阻
碍油珠合并，长期保持稳定，虽经长时间的静置澄清，油仍难以上浮分离。其油珠粒径微小，约0.1～10
μm，用超滤膜分离法可处。

（4）溶解油：以化学（似分子）的状态溶解于槽液中，其微粒比乳化油还要小，且分散也很难处理。这
些含油量很少的溶解油不构成影响产品的清洗质量，为非处理对象。实际上脱脂槽液内的含油量与状态
不尽相同，处理方式和装置也不一样，主要应针对前处理脱脂工艺与装备给予的条件及要求，合理进行
油水分离技术设计与设备选择。

二、积放链2.1积放链导轨滚轮加黄油润滑每半年加一次（可分批进行）。2.2积放链小车鸭嘴头加黄油润
滑每半年加一次。2.3积放链链条喷雾润滑每星期喷雾润滑一次，时间不得低于四小时。（油箱内需及时
补充机油）2.4积放链张紧驱动装置上各固定螺栓每月检查一次2.5积放链各链轮连接固定螺栓应每天观察
其运行状况。三、地面链3.1地面链驱动站驱动链轮每月加润滑油一次，传动链条每两个月加机油一次。
3.2地面链盖板每星期检查一次，如盖板变形需及时校平。3.3地面链小车固定销每天检查，每辆小车在装
配重上线时先检查固定销是否处在链条驱动位置。 金刚网喷塑设备-新泰市喷塑设备-双赢小型喷塑设备
由临朐双赢涂装机械设备厂提供。临朐双赢涂装机械设备厂（www.shandongshuangying.com）坚持“以人
为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新
老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。双赢——您可信赖的朋友，公司地址：山东潍坊临朐县东
城街道粟北东路2600号，联系人：刘经理。
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