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产品详情

这八大要素教会注塑人正确选择注塑模具

直角式注塑模

       直角式注塑模具仅适用于角式注塑机，与其他注塑模截然不同的是该类模具在成型时进料的
方向与开合模方向垂直。 他的主流道开设在动、定模分型面的两侧，且它的截面积通常是不变的，五金
来料加工，这与其他注塑机用的模具有区别的，主流道的端部，为了防止注塑机喷嘴与主流道进口端的
磨损和变形，可设置可更换的流道镶块。

脱模机构在定模上的注塑模

      在大多数注塑模中，其脱模装置均是安装在动模一侧，这样有利于注塑机开合模系统中顶出装
置的工作。在实际生产中，由于某些塑件受形状的限制，将塑件留在定模一侧对成型更好一些，这了使
塑件从模具中脱出，就必须在定模一侧设置脱模机构。

塑胶模具制作怎样减少缺陷

消除磨削应力也可将模具在260～315℃盐浴中浸1.5
min，然后在30℃油中冷却，这样硬度可下降1HRC，残留应力降低40%～65%。

对于尺寸公差在0.01
mm以内的精密模具的精密磨削要注意环境温度的影响，要求恒温磨削。由计算可知，300 mm长的钢件
，温差3℃时，材料有10.8μm左右的变化，（10.8=1.2×3×3，每100mm变形量1.2μm/℃），各精加工工



序都需充分考虑这一因素的影响。

模具加工如何选用加工中心

参数选择

工作台尺寸，企业来料加工，这是加工中心的主参数，主要取决于典型零件的外廓尺寸、装夹方式等。
应选比典型零件稍大一些的工作台，以便留出安装夹具所需的空间，来料加工，还应考虑工作台的承载
能力，承载能力不足时应考虑加大工作台尺寸，以提高承载能力。

坐标轴的行程，最基本的坐标轴是X、Y、Z，其行程和工作台尺寸有相应的比例关系。主轴电动机功率
与转矩，它反映了数控机床的切削效率，也从一个侧面反映了机床的刚性。应根据工件毛坯余量、所要
求的切削力、加工精度和刀具等进行综合考虑。主轴转速与进给速度，需要高速切削或超低速切削时，
来料加工冲压件，应关注主轴的转速范围。特别是高速切削时，既要有高的主轴转速，还要具备与主轴
转速相匹配的进给速度。

企业来料加工-来料加工-苏州立益塑胶模具加工由苏州立益塑胶模具有限公司提供。苏州立益塑胶模具
有限公司（www.colourviewautomation.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的
肯定和信任。我们公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话
，愿我们今后的合作愉快！
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