
宁波梯形螺丝 梯形螺丝规格 苏通机械

产品名称 宁波梯形螺丝 梯形螺丝规格 苏通机械

公司名称 无锡苏通机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区钱桥镇钱桥经济开发配套区1-2#

联系电话 13961772889 13961772889

产品详情

扎制丝杠轴端加工方法

丝杠一般是表面处理过的！硬度在60度左右，直接加工是比较困难的。要求专业刀具才可加工！我们正
常在要求加工轴承位采用低温回火。

低温回火Cr12作为高合金钢，梯形螺丝价格，在淬火前一般是钢厂的原材料硬度，也就是说一般是不超
过25HRC的，有的时候需要对Cr12进行调质再冷加工，这时候淬火前就是调质硬度，宁波梯形螺丝，不
超过35HRC。

上银滚珠丝杆如何修复

1.校直滚珠丝杆

校直滚珠丝杆的弯曲变形时，要尽量消除内应力；常用压力校直法及敲击法，但在修车螺纹及使用过程
中容易再次变形，因此在可能的情况下可增加低温时效处理工序。

2.精修滚珠丝杆外径

必须确保滚珠丝杆外径在全长上尺寸的一致，因为在修车螺纹及总装校表时都是以滚珠丝杆外径为基准
进行的。

3.精车螺纹

在修理前，要检查滚珠丝杆的螺距误差和螺纹距累积误差，根据zui大的修理余量，确定滚珠丝杆能否修
复，以免精车到滚珠丝杆末尾部分时出现螺纹齿厚减弱过度、影响上银滚珠丝杆强度。



滚珠丝杆如何解决我国机床行业的困境

   为完成其高功能，我国出产的机床在驱动上运用高精度滚珠丝杆的比率有了很大的进步。当前机床
采用的滚珠丝杆，梯形螺丝加工，有报价较低的国产的，梯形螺丝规格，也有精度较高的台湾和欧洲等
进口产品。运用进口产品往往是在那些对加工速度、精度、寿数及稳定性方面有较高需求的机床。

    跟着机床速度的进步，滚珠丝杆的运用也由滑意向翻滚转化。在我国，因为机床速度较低及制作本
钱上的缘由，滑动导轨的运用还占大多数，但运用滚珠丝杆的机床数量在急速上升。因为滚珠丝杆具有
高速、长寿数、可加预压、装置方便等方面的长处，跟着对机床功能及数控化需求的进步，滚珠丝杆运
用比率的进步是必定的趋势。

宁波梯形螺丝-梯形螺丝规格-苏通机械(推荐商家)由无锡苏通机械有限公司提供。无锡苏通机械有限公司
（www.wuxistjx.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 无锡 的气动元件等行业积累了大批忠诚的客户。公
司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领苏通机械和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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