
角钢激光切割厂家电话 角钢激光切割 耐斯五金制作精巧 

产品名称 角钢激光切割厂家电话 角钢激光切割
耐斯五金制作精巧

公司名称 永康市耐斯五金配件厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市芝英镇灵溪东路31号

联系电话 13248889987

产品详情

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

我公司承接各类金属激光切割加工、焊接加工。以及各种非标零件的加工及制造。专业非标来图加工。
满足广大客户的各类需取。支持来样加工，来料加工。购物须知：

1.因加工型号众多。加工工艺各异，所示价格并非实际价格，请勿直拍。

2.大件加工产品会发物流。如对物流有特殊要求请提前联系.

3.我司秉承着让每一位顾客达到满意为止的宗旨。欢迎来电垂询来厂洽谈。

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

永康大型激光切割加工技术比较适合切割一些质地比较坚硬的材料，不锈钢或是碳钢这类金属材质，在
切割过程中会有一些专业的知识需要我们知道的，浙江激光雕刻厂为你盘点介绍：

切割孔的大小（区分材质与厚度）

①切割8㎜之内的碳钢类板材，孔径不能小于板材的厚度，切割10㎜之内的板材，孔径不能小于板材厚度
的1.2倍。



②切割4㎜之内的不锈钢板材，孔径不能小于板材的厚度，切割4㎜以上的板材，孔径不能小于板材厚度
的1.2倍。

③如果孔径超过以上范围，就使用脉冲切割或进行打标处理。

【永康激光切割厂】、【钣金加工】、【箱体工作台制作】、【不锈钢激光切割加工】、【黄铜激光切
割加工】、【激光刻字加工】、【喷漆模板制作】、【铝合金激光切割加工】、【屏风隔断激光切割加
工】、【钣金数控折弯加工】、【碳钢金属切割加工】、【金属机箱外壳激光切割加工】

使用激光加工的时候需要注意尺寸的变化：

间距精度变化

加工很多孔时，孔与孔之间的间距精度会出现偏差。由于在热膨胀情况下开孔，冷却收缩后，间距变小
。我们可以在程序中补正收缩部分的精度或者灵活运用形状缩放功能。无论什么情况，都要在初期加工
后，测定其加工尺寸，补误差。当间隔精度不随加工位置而变化，而是在整个加工区里都恶化时，其原
因是机械精度的恶化而造成的。
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