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产品名称 彩源印刷 值得信赖 广州画册印刷定制
广州画册印刷

公司名称 广州市彩源印刷包装有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市黄埔区经济开发区百合3路8号

联系电话  18665704130

产品详情

广州市彩源印刷包装有限公司是广州市一家发展势头强劲的知名印刷企业，公司坚持诚信守时专业的质
量方针建立了完善的质量保证体系和增值服务体系。科学有效的管理，铸就了产品的优良品质，规范、
增值的服务，赢得了客户广泛赞誉。多年来工厂董事会不断引进新的技术人才和管理人才，并进行大规
模的技术改造。工厂主要的产品和服务：培训教材定制、刷明书印刷、精装书定制、画册印刷定制、企
业画册印刷等印刷品的加工和制作。

书刊印刷的印前准备工作：

装版试印印前准备工作做好之后，就可装纸、装版、开机调试。开机运行中，要对输纸机构、收纸机构
、输墨装置、输水装置、印刷压力等方面对行调节，以保证走纸顺畅，供水量、给墨量适中，以印刷压
力适宜，印出高质量的印品。上述工作准备好后，将机器开一会儿，使给墨量、供水量适中且均匀，之
后在给纸台上加一些过版纸进行试印。如果是多色印刷或是套色印刷，还需要进行套准调节工作，确定
版面位置是否合适，图文是否歪斜，天头、地脚、左右大小及方向是否套准（一般以规矩线进行套准调
节）。

套准作业完成后，开始试印，印出几张样品，进行质量检查。油墨调制工作包括专用油墨的配制、对常
规油墨添加一些助剂等。如油墨黏度不合适，应添加提高或降低黏度的调墨油；油墨干澡性不好，可添
加干澡剂。添加各种助剂必须根据工艺、设备、纸张及环境温度等情况，用量要适当。印版的检查包括
：印版类别、色别的检查，印版的厚度的检测，印版叨口大小的检查，规矩线的检查，印版深浅的检查
，茂名广州画册印刷，以及版面图文质量，有无污损、划伤等方面的检查。印刷压力的调试：根据印版
厚度、纸张规格，橡皮布的厚度、包衬材料厚度、印刷工艺的要求等诸多因素，选择合适的滚筒包衬，
使得印刷压力符合印品工艺与质量要求。



 

画册印刷要考虑的两个因素

画册主要是用来宣传公司、产品及个人的，画册印刷就是以图文并茂的形式展示为主的书刊印刷，画册
印刷的纸张有很多地方需要注意的，纸张的干燥是非常重要的，如果纸张太潮就会造成不必要的麻烦。
在这种情况下，加强画册印刷纸张的保护是有很大必要的，需要对纸张加强干燥剂的强度。

胶印是印刷的主流印刷方式。其用于晒版的菲林在输出时该加多少线数，主要应考虑两个因素：一是印
刷的印刷分辨率；二是承印物的种类。就一般情况而言，国产印刷机能印刷的最i高分辨率以200线为佳
，国外印机可加网到300线。至于不同的承印物，其加网要求是：

（1）如果承印物是铜版纸或高i级压光白纸，由于其表面平滑度高，能够再现较细的网点，广州画册印
刷厂家，故加网线数较高。一般可加风到175-300线。粗质普通新闻纸可以加网到60-80线；光洁的新闻纸
、一般凸版纸或普通胶版纸可加网到85-90线；光洁凸版纸或胶版纸可加网到100-133线。

（2）如果承印物是胶版纸，其表面较铜版纸粗，其加网线数可在120-150线之间。

（3）如果承印物是报报，其表面更粗糙一些，太小的网点会形成破碎的边缘或者完全落在凹下去的地主
。因此应该使用较大的网点印刷，其加网线数可以80-133线之间。

 

广州市彩源印刷包装有限公司是一家以彩色印刷及后期加工的综合型印刷包装企业，产品涵盖精装书定
制、精装书印刷、画册印刷定制、书刊画册印刷、企业画册印刷及各种商务印刷品的印刷，我们以先进
的生产设备为基础，以高素质的专业人员为主体，集设计、制作、印刷、装订等后道加工一条龙的服务
体系，努力满足客户对优质印刷的需求。

 

如何辨别企业画册印刷质量的优劣？

1、您要先知道印刷说明书、画册时主要用哪些纸，并且您能用肉眼辨别得出来。主要用到的有哑粉纸、
双铜纸、双胶纸。

2、双铜纸表面有一层乳白的涂层，看上去很光亮，手感很光滑，在光线下会反光。公司的宣传画册印刷
，超市的宣传单印刷一般都是双铜纸。哑粉纸和双铜纸的构成原理一样，只是表面的涂层不同，哑粉纸
表面不反光，摸起来比较细腻，平滑。多用于一些艺术感比较强的画册印刷。

 



画册设计时的图片排版方式也有很多种，比如涉及到图片的位置、占用面积、数量多寡、组合方式以及
与其他图片的几何关系等，下面硅谷设计跟大家具体说一下：

一，画册设计中图片面积：图片的面积直接影响到整个版面的视觉传达效果.一般用于传达主要信息的图
片最i大，其他次要图片较小，这样安排可以使整个版面结构清晰，主次分明.。

二，画册设计中图片数量：画册版面中图片数量的多少也直接影响到读者的阅读兴趣.图片数量过少，会
使版面显得过于平淡，冷静.较多的图片能够增加版面的跳跃率，使画面充满活力，变得生动而富有层次.
但是，图片的多少并不是随便设定的，要根据版面的需求来决定.版式设计中控制好图片的数量，能更好
地进行视觉传达，运用图片较多的版面显得更有活力，更有层次感.。

三，画册设计中图片位置：图片在宣传册设计版面中的位置直接影响到版面的结构布局.版面的上下左右
和四角都是视觉焦点，根据视觉焦点合理编排图片，可以使整个版面主题明确，层次清画册设计晰，具
有强烈的视觉冲击力。

 

广州市彩源印刷包装有限公司是一家以彩色印刷及后期加工的综合型印刷包装企业，产品涵盖培训教材
印刷、说明书定制印刷、画册印刷、精装书印刷、书刊画册印刷及各种商务印刷品的印刷，我们以先进
的生产设备为基础，以高素质的专业人员为主体，集设计、制作、印刷、装订等后道加工一条龙的服务
体系，努力满足客户对优质印刷的需求。彩源印刷实力雄厚，重信用、守合同、保证产品质量，以多品
种经营特色和薄利多销的原则，赢得了广大客户的信任。

 

画册印刷设计

我们常说的出血是印刷术语，主要是保护成品裁切时不被切到成品以内的内容。举个例子：一张印在白
纸上的椭圆，大家用剪刀剪，如果大家按椭圆的边缘剪，不管多认真仔细，都会或多或少的留下一点没
有到黑色的白纸，这样剪出的黑色椭圆带一点白边，不管剪得圆不圆，只要是黑色椭圆上留下的那点白
边会让人感到不是很好看。

画册印刷设计时出血是如何设置的呢？有什么方法让剪出的椭圆都不带白边呢？其实很简单，就是做这
实心椭圆时，将椭圆的边框色彩的边稍微大出成品。这样就为不会留下白边增加了一分保险。实际工作
中，例子中的椭圆就可能是各种形状的图形，例子中的黑色也会是其它颜色。现在实行的出血位的标准
为：3mm。就是沿实际尺寸加大3mm的文件的底色和边，这种‘边’按尺寸内颜色的自然扩大3mm就可
以了。

 

企业画册设计印刷大致流程



画册印刷设计是画册制作的重要组成部分，企业画册是一个企业理念的提炼和实质的展现的过程。一本
好的画册要有精准的市场定位，给人以精神的呈现，实力的展现，广州画册印刷设计，从各角度来展示
企业的风采。

不同的公司印刷画册的情况也会不同，画册印刷设计流程大致如下，

大致了解：任何企业在找画册印刷设计公司的时候都要首先了解双方情况，再确定是否开始合作。了解
的内容主要有企业是需要什么性质的画册，是企业形象画册还是企业产品画册，画册大致要设计多少页
，采用什么纸张，大致想要设计成什么风格，广州画册印刷定制，这些问题都是要沟通好的。设计公司
要根据情况做出合理的报价再确定合作。

初步沟通： 通过设计思路和设计理念进行发散性思维，完善理念，让思路的枝干生长新的内容。初步
完成设计稿，提供给客户。

画册设计：封面和封底基本确立，并加以艺术设计；
确立画册的内页风格基调；细化设计画册的图片和文字，优化版面；修正、完稿制作至输出标准；

画册印刷：一般来说客户保存好画册的源文件，给印刷厂打小样，确认无误后方可大批量印刷。

 

彩源印刷 值得信赖(图)-广州画册印刷定制-广州画册印刷由广州市彩源印刷包装有限公司提供。广州市
彩源印刷包装有限公司（www.gzcaiyuan.cn）是广东 广州 ,商业印刷加工的翘楚，多年来，公司贯彻执行
科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在彩源印刷领导携全体员工热情欢迎各界人士
垂询洽谈，共创彩源印刷更加美好的未来。同时本公司（www.cyys168.cn）还是从事吊旗印刷，吊旗定制
，吊旗制作的厂家，欢迎来电咨询。
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