
预制管廊模具图片 地下综合管廊模具制作

产品名称 预制管廊模具图片 地下综合管廊模具制作

公司名称 河北翰轩模具制造有限公司

价格 5000.00/吨

规格参数 品牌:翰轩
型号:齐全
产地:河北保定

公司地址 河北省保定市莲池区五尧乡小祝泽村226号

联系电话  15027878039

产品详情

      预制管廊模具，地下综合管廊模具制作

1、工厂预制时采用定型钢模具，模具应具有足够的强度、刚度和整体稳定性，尺寸及安装需满足设计要
求。

2、混凝土浇筑前应确保预留孔洞、预留钢筋及其他预埋件（如支架预埋、接地预埋、吊装孔预埋）数量
齐全、位置准确。外露钢筋应采取防弯折措施，外露预埋件和连接件等外露金属件应按不同环境类别进
行防腐或防锈。

3、厂家应根据其制定的制作、安装工艺，对预制管廊局部进行加强处理。

4、检测孔、注浆孔、预埋管等预埋孔洞应采取防止堵塞的临时封堵措施。

5、混凝土浇筑后应及时进行养护。养护方式应考虑现场条件、环境温湿度、工期要求等因素确定。

6、与现浇段连接的预制节段端面应预埋环向镀锌钢板止水带，并在脱模后进行凿毛处理。

7、预制管廊的外观质量应满足设计要求及现行国家标准《混凝土结构工程施工质量验收规范》GB50204
的有关规定。预制管廊的成品尺寸允许偏差要求参见国标图集18GL205《预制混凝土综合管理制作与施工
》。

   预制管廊模具存放及运输

1、预制管廊制作完成后，应在成品表面标注项目名称、外压荷载级别、规格（内宽×内高×有效长度）
和标准号等产品标记。

2、预制管廊在装卸、运输过程中应采取可靠的固定措施，避免发生倾覆、变形和移位，并重点保护预制
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管廊棱角部位和链锁接触处。

3、对于超限（超高、超宽、超重）的预制管廊，运输时应制定专门的质量安全保证措施，使用者需根据
实际条件合理选择预制场地、运输设备及运输方案，并报相关部门审批。

预制管廊拼装

1、预制管廊
吊装工艺根据实际情况确定。可采用国标图集18GL204《预制混凝土综合管廊》推荐的侧面预埋钢管法或
顶面预埋吊孔法，也可采用其他可靠的吊装方法。

2、预制管廊在拼装前应组织吊装方案安全论证会，以确保吊装工艺、吊装设备、吊具选择安全可靠。

3、预制管廊拼装时，其混凝土强度应满足设计要求。

4、拼装工艺对预制管廊工程质量，特别是接缝密封防水效果有显著影响，在预制管廊拼装施工前宜选择
有代表性的试验段进行预制管廊试拼装，根据试验结果及时调整完善施工方案。

5、混凝土垫层的平整度对预制节段拼装精度、防水密封效果有较大影响，要求混凝土垫层厚度不应小于
100mm，平整度不应大于±3mm。

    预制管廊模具，地下综合管廊模具介绍：

（1）模具精度高。模具底模、外模、内模等主要部件的加工和整体拼模后，误差小、精密度好，其主要
精度：模具工作面的平整度≤0.5㎜；底模与内、外模的垂直度≤0.3‰；模具大仓、小仓同轴度≤0.5㎜；
外模、内模同轴度≤0.5㎜；拼模后对角线±2㎜；模具插口、承口形状±0.5㎜。

（2）模具性能稳定。模具大、小仓外模、内模全部采用可靠性较强的开合系统，保证开启和回位的准确
性；模具钢材选用优质原平板，采用数控等离子和数控激光切割下料，零部件、焊接结构件先作去应力
处理，然后再进行机械加工，确保模具不变形、性能稳定可靠。

（3）模具结构新颖。模具改变传统的连接方式，采用拼装推拉摸式，底模固定在底模架上，内模、外模
与底模实行铰链锥销连接，拆装方便，操作简便；将管廊吊装孔直接设计在外模上，确保管廊构件吊装
孔位置准确，在吊装、翻转时平稳。

（4）预制截面积大。模具可预制宽度10500mm、高度5500mm、长度2500mm、壁厚800mm巨大截面积综
合管廊，在国内市场领先，且制作周期短，质量可控性强，可实现工厂化批量生产。

（5）实现一模多用。一套模具多个底托，底模承口体与底模架可分离，上移承口体可生产不同长度的矩
形顶管，实现一模多用，为用户节约模具投资，同时，方便合模和检测，符合顶管的生产节奏。该产品
的研发成功，解决了预制混凝土综合管廊及其模具许多技术难点，保证了设计要求和产品质量，江苏中
意建材机械有限公司更是以产品升级及生产工艺改造为着眼点,着力改造提升传统水泥制品产品、着力发
展绿色建材制品、着力发展技术输出服务、着力研发箱涵模具和成套生产装备。
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