
POM 日本宝理 GB-25 CD3501 25%玻璃珠增强POM

产品名称 POM 日本宝理 GB-25 CD3501
25%玻璃珠增强POM

公司名称 东莞市凯硕塑胶原料有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:POM
型号:GB-25 CD3501
产地:日本宝理

公司地址 樟木头奥园塑金国际15栋109

联系电话 0769-21122780 13622628657

产品详情

POM赛刚材料，宝理POM、美国杜邦POM、云天化POM材料、日本旭化成POM、韩国工程塑料POM材
料等各种牌号

POM物性介绍:总体超声波可焊接 均聚物 耐磨损性良好供货地区 添加剂 润滑剂 Pr o c e s s i n g - T y p i
c a l Pr o c e s s i n g f o r Du Po n t En g i n e e r i n g Po l y me r s ( En g l i s h ) #65533;61 www. s u j i a o wu x i n g . c
o m 产品说明 De l r i n 03 1 0 0 AL NC0 1 0 a n u n r e i n f o r c e d , h i g h v i s c o s i t y , l u b r i c a t e d a c e t a l h
o mo p o l y me r r e s i n , c o n t a i n i n g a n a d v a n c e d s y s t e m o f l u b r i c a t i o n f o r l o w we a r a n d f r i c t
i o n a g a i n s t me t a l s a n d p l a s t i c s . 材料状态 已商用：当前有效资料 1 Pr o c e s s i n g - I n j e c t i o n Mo l
d i n g ( En g l i s h ) 北美洲 欧洲 亚太地区 低摩擦系数 抗撞击性，高 粘度，高经润滑
良好的抗蠕变性物理性能 额定值 单位制 测试方法密度 1 . 4 g / c m06 I SO 1 1 8 3 树脂I D ( I SO 1 0 4 3 )
POM- S 外观 自然色加工方法 部件标识代码 ( I SO 1 1 4 6 9 ) >POM- S < 性能特点 用途 Ro HS 合规性
联系制造商挤出 注射成型齿轮 传送机 工程配件 熔流率 ( 1 9 0 ° C/ 2 . 1 6 k g ) 2 . 5 g / 1 0 mi n I SO 1 1 3 3
溶化体积流率（MVR） ( 1 9 0 °C/ 2 . 1 6 k g ) 1 . 7 c m06/ 1 0 mi n I SO 1 1 3 3 收缩率 I SO 2 9 4 - 4 横向流量:
2 . 0 0 mm 1 . 8 % 流量: 2 . 0 0 mm 2 % 机械性能 额定值 单位制 测试方法拉伸模量 ( 2 3 °C) 3 0 0 0 MPa I SO 5
2 7 - 2 拉伸应力 ( 屈服, 2 3 °C) 7 0 MPa I SO 5 2 7 - 2 拉伸应变屈服, 2 3 °C 1 8 % I SO 5 2 7 - 2 断裂, 2 3 °C 6
5 % I SO 5 2 7 - 2 / 5 0 断张率 ( 2 3 ° C) 4 5 % I SO 5 2 7 - 2 弯曲模量 ( 2 3 °C) 2 8 0 0 MPa I SO 1 7 8 冲击性能
额定值 单位制 测试方法简支梁缺口冲击强度 I SO 1 7 9 / 1 e A - 3 0 °C 7 k J / m05 2 3 °C 9 k J / m05
简支梁缺口冲击强度 I SO 1 7 9 / 1 e U - 3 0 °C 1 7 0 k J / m05 2 3 °C 2 5 0 k J / m05 悬壁梁缺口冲击强度 ( 2 3
° C) 8 k J / m05 I SO 1 8 0 / 1 A 热性能 额定值 单位制 测试方法热变形温度 0 . 4 5 MPa , 未退火 1 6 3 °C I SO
7 5 - 2 / B 1 . 8 MPa , 未退火 9 7 °C I SO 7 5 - 2 / A 熔融温度 2 1 7 8 °C I SO 1 1 3 5 7 - 3 线形膨胀系数 I SO 1 1
3 5 9 - 2 流动: - 4 0 到 2 3 °C 0 . 0 0 0 1 c m/ c m/ °C 流动: 2 3 到 5 5 °C 0 . 0 0 0 1 1 c m/ c m/ °C 流动: 5 5 到
1 0 0 °C 0 . 0 0 0 1 5 c m/ c m/ °C 横向: - 4 0 到 2 3 °C 0 . 0 0 0 1 c m/ c m/ °C 横向: 2 3 到 5 5 °C 0 . 0 0 0 1 1
c m/ c m/ °C 横向: 5 5 到 1 0 0 °C 0 . 0 0 0 1 5 c m/ c m/ °C 可燃性 额定值 单位制 测试方法 UL 阻燃等级
UL 9 4 0 . 7 5 0 mm HB 3 . 0 0 mm HB 可燃性等级 I EC 6 0 6 9 5 - 1 1 - 1 0 , - 2 0 0 . 7 5 0 mm HB 3 . 0 0 mm HB UL



7 4 6 额定值 单位制 测试方法 RT I St r UL 7 4 6 0 . 7 5 0 mm 5 0 °C 3 . 0 0 mm 5 0 °C RT I I mp UL 7 4 6 0 . 7 5
0 mm 5 0 °C 3 . 0 0 mm 5 0 °C RT I El e c UL 7 4 6 0 . 7 5 0 mm 5 0 °C 3 . 0 0 mm 5 0 °C 注射 额定值
单位制干燥温度 8 0 °C 干燥时间 2 . 0 到 4 . 0 h r 建议的大水分含量  < 0 . 2 0 % 加工（熔体）温度 2 1 0 到
2 2 0 °C Me l t T e mp e r a t u r e , Op t i mu m - I n j e c t i o n Mo l d i n g 2 1 5 °C 模具温度 8 0 . 0 到 1 0 0 °C
Mo l d T e mp e r a t u r e , Op t i mu m - I n j e c t i o n Mo l d i n g 9 0 °C Dr y i n g Re c o mme n d e d No t n o r
ma l l y r e q u i r e d u n l e s s mo i s t u r e c o n t e n t o f r e s i n e x c e e d s r e c o mme n d e d l e v e l
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