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产品名称 配件 制造配件 长元金属

公司名称 高密市长元金属有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市阚家镇双羊社区双羊居委会
1号

联系电话  13864677682

产品详情

不锈钢精密铸造的细节工艺特点

   不锈钢精密铸造在进行运用的过程中其机械性能是比较高的，主要是由于其产品的熔点比较高，不
锈钢精密铸造的钢液易氧化，在运行时其钢水的流动性差且缩短大，体缩短率为10～14%。

   不锈钢精密铸造为了有用的避免其铸钢产生其浇注缺乏、缩孔、缩松、冷隔、裂纹及粘砂等缺点，
在运用的过程中必需求采纳比铸铁杂乱的工艺办法。

   不锈钢精密铸造在运用时其缩短大大的超越其铸铁，在运用时为了有用的避免其铸件呈现其缩孔以
及缩松缺点，在铸造工艺上大都会选用冒口和冷铁以及补助的办法，这样就能够完成次序凝结。

   不锈钢精密铸造中由于钢液的流动性比较差，在运用的过程中为了有用的避免其铸钢产生冷隔和浇
注缺乏的状况，铸钢件的厚壁不能小于8mm，浇注体系的结构力求简略且截面的尺度比铸铁的大。

   不锈钢精密铸造会由于其浇注的温度高，其钢水的过热度大，在运用的过程中需求保持液态的时间
长，在运用的过程中其流动性能够得到其改进，可是浇温过高，会直接引起粒粗大、热裂等缺点。

   不锈钢精密铸造一般小型、薄壁及形状杂乱的铸件，其浇注温度大约为钢熔点温度150度左右，大
型的厚壁铸件的浇注温度要比熔点高处100度左右。

精密铸件产品结构的调整

   需要大量生产的工厂应该要及时的创造其条件，采用非常先进的造型以及造芯方法，老式的震压式
造型机的生产效率已经达到不要求了，且工人的劳动力强，设备发出的声音还大。



   精密铸件需要逐步加以改造，对于小型的铸件，配件，可以直接采用其水平的分型或者是垂直的分
型，农用车配件，实型造型生产效率又高且占地的面积少，对于中件可以直接选用各种有箱高压造型机
的生产线。

   单间或者是小批量生产的精密铸造铸件，还是需要其手工的造型，主要是因为这样的方法可以很好
的适应其各种复杂且要求比较灵活的工艺，加工时可以直接采用地坑造型阀成本是比较低且投产快。

不锈钢精密铸造镜面处理效果的主要方法

    不锈钢精密铸造在制作的过程中其硫酸氧化膜是影响其不锈钢铸件氧化膜高度清纯透明额重要因素
，不锈钢精密铸造的孔隙率、纯度、厚度以及封孔质量等都会直接对铸件的镜面效果产生干扰。

   不锈钢精密铸造中氧化膜中所含杂质比较多的话，它的纯度就低，透明度就会下降。氧化膜中的杂
质主要来源于不锈钢铸件本身，制造配件，还有一部分则来源于氧化槽液，因此适当降低铸件中合金元
素的含量，就能尽量降低杂质含量。

   不锈钢精密铸造基本流程需要的设备是：精密浇铸射蜡-射蜡机、冰水机、空调；浸浆-浆桶、浮砂
机、空调、脱蜡炉、除湿机、除水桶、静置桶，电力配件，浸浆还可以选用机械手臂和自动集中供蜡系
统；

   融金-烧结炉、高周波炉、震壳机；后处理-切断机、磨平机、喷砂机、清砂机、热处理炉、冲床；
检修-气动研磨机、磨平机；品保-光谱仪、三次元等等。这些都是比较普通常见的，如果需要更高s级的
，还需要真空浇铸炉或真空热处理炉或X射线等等。

  不锈钢精密铸造的铸钢产量相对稳定，铸钢件的质量、品种、性能以及合金钢、特殊钢的比例不断提
高。采用各种精炼工艺和技术，开发新型铸钢材料，可提高材料的强韧性和特殊性能。

配件-制造配件-长元金属(优质商家)由高密市长元金属有限公司提供。高密市长元金属有限公司（www.g
mcyjs.com）是一家从事“汽车零部件，索具类铸件，管件，接头类铸件，矿山机械配件”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“长元金属”品牌
拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使长元金属在铸件中赢得了众的客户的信任
，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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