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产品名称 福田挤出机头 挤出机头出售 华浦机械

公司名称 东莞市华浦机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇树田村树安大道树安工业区

联系电话  13602394450

产品详情

机器的安装、调整、试车一般在挤出机的使用说明书中均有明确规定，这里对挤出机的操作方法，挤出
机头供应，维护与保养简述如下：

一、挤出机的操作方法

操作人员必须熟悉自己所操作的挤出机的结构特点，尤其要正确掌握螺杆的结构特性，挤出机头出售，
加热和冷却的控制仪表特性、机头特性及装配情况等，以便正确地掌握挤出工艺条件，正确地操作机器
。

挤出不同塑料制品的操作方法是各不相同的，但也有其相同之处。下面简要介绍挤出各种制品时相同的
操作步骤和操作时应注意的事项。

东莞市华浦机械有限公司是一家集生产、研发、销售为一体的各种电线、电缆系列线材设备的专业制造
厂商。由于马达、轴承、传动皮带以及电器元件等均采用日本、台湾进口，所以产品效能在同行业中处
于领跑水平。华浦机械始终坚持以客户的利用为已任，以高标准、高精度、高功效、高服务为目标和宗
旨。

挤出质量

挤出质量主要指塑料的塑化情况是否良好，几何尺寸是否均一。即径向厚度是否一致，轴向外径是否均
匀。决定塑化状况除塑料本身之外，主要是温度和剪切应变率及作用时间等因素。挤出温度过高不但造



成挤出压力的波动，而且导致塑料的分解，甚至可能酿成设备事故，因此挤出温度应按工艺温度控制。
而减小螺槽深度，增大螺杆长径比，虽然有利于塑料的热交换和延长受热时间，满足塑化均匀，但将影
响挤出量，又为螺杆制造和装配造成困难。所以确保塑化的重要考虑应是提高螺杆旋转对塑料所产生的
剪切应变率，以达到机械混合均匀，挤出热交换均衡，并由此为塑化均匀提供保障。

挤出机开车

开车，选按“准备开车”钮，再接“开车”钮，然后缓慢旋转螺杆转速调节旋钮，螺杆转速慢速启动。
然后再逐渐加快，同时少量加料。加料时要密切注意主机电流表及各种指示表头的指示变化情况。螺杆
扭矩不能超过红标（一般为扭矩表65%-75%）。塑料型材被挤出之前，任何人均不得站于口模正前方，
以防止因螺栓拉断或因原料潮湿放泡等原因而产生伤害事故。塑料从机头口模挤出后，即需将挤出物慢
慢冷却并引上牵引装置和定型模，并开动这些装置。然后根据控制仪表的指示值和对挤出制品的要求。
将各部分作相应的调整，以使整个挤出操作达到正常状态。并根据需要加足料，双螺杆挤出机采用计量
加料器均匀等速地加料。

挤出机依据机头料流方向以及螺杆中心线的夹角，可以将机头分成直角机头和斜角机头等。 [螺杆挤出机
是依靠螺杆旋转产生的压力及剪切力，能使得物料可以充分进行塑化以及均匀混合，通过口模成型。  
塑料挤出机可以基本分类为双螺杆挤出机，单螺杆挤出机以及不多见的多螺杆挤出机以及无螺杆挤出机
。

东莞市华浦机械有限公司是一家集生产、研发、销售为一体的各种电线、电缆系列线材设备的专业制造
厂商。以高标准、高精度、高功效、高服务为目标和宗旨。由于马达、轴承、传动皮带以及电器元件等
均采用日本、台湾进口，所以产品效能在同行业中处于领跑水平。回顾过去，福田挤出机头，展望未来
，挤出机头订做，我们以真诚的态度，优良的品质，完善的服务满足客户，为客户创造利益共同成长。

福田挤出机头-挤出机头出售-华浦机械(推荐商家)由东莞市华浦机械有限公司提供。东莞市华浦机械有限
公司（www.jqhpm.com.cn）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供好
的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。华浦机械——您可
信赖的朋友，公司地址：东莞市虎门镇树田村树安大道树安工业区，联系人：赵先生。
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