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产品名称 防滑硅胶垫尺寸 防滑硅胶垫 盛丰橡胶

公司名称 日照市盛丰橡塑制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 日照市莒县马亓工业园

联系电话  15163347355

产品详情

 机械修整是指使用各种专用机器和相应的工艺方法对橡胶模具制品进行修边&5过程。它是目前较先进
的修整方法。

   (1) 机械冲切修边借助压力机械和冲模、冲刀，防滑硅胶垫联系电话，去除制品的胶边。此方法适
用制品和其胶边能放在冲模或冲刀底板上的模型制品，如瓶塞、皮碗等。对于含胶率较高、硬度小的制
品一般采用撞击法冲击切边，这样，可减少由于制品弹性较大造成刀切后边部不齐、侧面凹陷；而对含
胶率较低、硬度较高的制品，可以直接采取刀口模的方法冲切。另外，冲切还分为冷切和热切，冷切是
指在室温姿件下冲切，要求设备的冲切压力较高，冲切的质量较好；热切指在较高的温度-
f，冲切时应防止高温接触制品的时间过长，影响产品质量。

   (2) 机械切削修边适用于外形尺寸较大制品的修边，使用的是切削刀具。一舷切削机械都是专用机
器，不同制品使用不同的切刀。例如，轮胎硫化后表面气眼和排气线部位有长度不一的胶条，必须在轮
胎旋转条件下使用带有沟槽的具将胶条削除。

   (3) 机械磨削修边对于带有内孔和外圆的模具橡胶制品，通常使用磨削的方兹。磨削的刃具为粒子
一定粗细的砂轮，磨削修边的精度较低，磨削表面较粗糙^有可能夹有残余的砂粒，影响使用效果。

   (4) 低温抛丸修边对于修边质量要求较高的精细制品，如0形圈、小皮碗等，可采用此法修边。将制
品用液氮或干冰迅速冷却到脆性温度以下，然后高速喷人塑料弹丸将飞边打碎脱落，完成修边。

   (5) 低温刷磨修边它是借助两个绕水平轴旋转的尼龙刷将冷冻的橡胶制品的胶边刷除去。

   (6) 低温转鼓修边它是最早采用的冷冻修边方式，利用转鼓转动产生的撞击力以及制品之间的摩擦
力，使已被冷冻到脆化温度以下的制品飞边断裂并脱落，防滑硅胶垫厂家直销，鼓的形状一般为八角形
，以增大制品在鼓中的撞击力，鼓的转速要适中，加人磨蚀剂可提高效率。如电解电容器的橡胶塞的修
边工艺就是采用低温转鼓修整。

   (7) 低温振动修边又称振动冷冻修边，制品在环行密封箱中做螺旋状振动，防滑硅胶垫，制品之间
及制品与磨蚀剂之间存在较强的撞击作用，致使冷冻脆化的胶边碎落。低温振动修边比低温转鼓修边好



，制品损坏率低，生产效率较髙。

   (8) 低温摆动、抖动修边对小型或微型的制品或含有金属骨架的微型橡胶制品适用，与磨蚀剂一起
修去产品孔眼、边角、槽沟中的胶边。

硅胶圈是以从石英中获得的硅元素为基础，并由硅原子粘附诸如甲基、乙烯基等侧链而形成的饱和非极
性橡胶。不同的侧链会导致硅橡胶具有不同的特性。甲基乙烯基硅橡胶（VMQ）是应用较多的一种硅橡
胶材料。

一般硅橡胶耐酸碱性佳，耐极性溶剂尚可，所以在使用过程中不建议使用于大部分浓缩的溶剂、油品、
浓酸及稀释后的火碱溶液中。特种硅橡胶还具有耐辐射、耐燃、耐油等性能。它的拉伸强度低，抗磨损
能力弱，一般不用于动密封。

日照市盛丰橡塑制品有限公司专业加工销售各种硅胶制品，欢迎合作。

橡胶的发泡原理及影响因素一

橡胶的发泡原理及影响因素      固体橡胶发泡生产橡胶海绵，其原理是在选定的胶料中加人发泡剂
或再加入助发泡剂，在硫化温度下发泡剂分解释放出气体，被胶料包围形成泡孔"使胶料膨胀形成海绵。
决定并影响泡孔结构的主要因素有：发泡剂的发气量、气体在胶料中的扩散速度、胶料的黏度以及硫化
速度"其中最关键的是发泡剂发气量、产生气体的速度和胶料的硫化速度的匹配。

1.发泡剂的发气量和分解速度

     发泡剂的发气量是指单位质量的发泡剂完全分解所释放出的气体在标准状态下的体积，单位为m
L/g。发泡剂的分解速度是指在一定温度下"一定质量的发泡剂单位时间分解释放出的气体量。由于聚合
物本身并不改变发泡剂的分解机理，因此就可不在聚合物中测发泡剂的发气量。通常是将发泡剂放人一
定温度的惰性分散剂（如DOP或矿物油）中"加热一段时间"收集放出的气体"绘制气体体积（换算为标准
条件下的体积）随加热时间的关系曲线，由曲线的斜率可得到该温度下发泡剂的分解速度，分解完全后
的气体总体积除以发泡剂的质量就得到发泡剂的发气量。发泡剂品种不同，粒径不同"温度不同"其分解
速度不同。一般情况下，分解温度低的发泡剂，其分解速度快；对同一种发泡剂，粒径小，温度高，其
分解速度快。发泡剂的发气量与分解速度影响泡孔的大小和结构，发气量大，分解速度快，形成的泡孔
大，开孔的概率大。

发泡剂的分解速度与胶料硫化速度匹配的分析

     两者的匹配性影响泡孔的生成和结构。若发泡剂的分解速度或胶料的硫化速度相差太大，不能配
合，则不能发泡。发泡剂的分解曲线与胶料的硫化曲线匹配示意图如6-2所示。图6-2中曲线6是硫化曲线
，防滑硅胶垫尺寸，A为焦烧点，D为正硫化点。在A点之前，胶料尚未交联，若此时发泡剂分解，释放
出的气体会很容易从粘度很低的胶料中逸出



防滑硅胶垫尺寸-防滑硅胶垫-盛丰橡胶(查看)由日照市盛丰橡塑制品有限公司提供。日照市盛丰橡塑制品
有限公司（rzshengfeng.tz1288.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求
提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。盛丰橡塑—
—您可信赖的朋友，公司地址：日照市莒县马亓工业园，联系人：马晓明。
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