
苏州正铁源机械 加工中心 徐州数控车床

产品名称 苏州正铁源机械 加工中心 徐州数控车床

公司名称 苏州正铁源机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州相城区凤北荡路62号

联系电话  13913586449

产品详情

数控车床

    进给量，的确定。进给量是指在单位时间内刀具措进给方向的。数控车床厂移动的距离。确定进给
速度的原则是：当工件的质量要求能够保证时，为提高生产率，可选择较高的进给速度。数控车床厂切
断、车削深孔或精车时，小型数控车床，宜选择较低的进给速度。进给速度应与主轴转速和背吃刀量相
适应。粗加工时，进给量，的选择受切削力的限制。

数控车床

(1)耐用度高。数控车床加工的刀具，不论在粗加工或精加工中，徐州数控车床，都应具有比普通机床加
工所用刀具更高的耐用度，以尽量减少更换或修磨刀具及对刀的次数，从而提高数控机床的加工效率和
保证加工质量。

(2)断屑及排屑性能好。cnc车床加工中，断屑和排屑不像普通机床加工那样能及时由人工处理，加工中
心，切屑易缠绕在刀具和工件上，会损坏刀具和划伤工件已加工表面，甚至会发生伤人和设备事故，影
响加工质量和机床的安全运行，数控车床哪家好，所以要求刀具具有较好的断屑和排屑性能。

数控车床功能试验

1. 转塔刀架进行正反方向转位试验。

2. 进给机构做低中高进给量为快速进给变换试验。

3. 试验进给坐标超程、手动数据输入、位置显示，回基准点，程序序号批示和检索、程序暂停、程序删
除、址线插补、直线切削徨、锥度切削循环、螺纹切削循环、圆弧切削循环、刀具位置补偿、螺距补偿



、间隙补偿等功能的可靠性、动作灵活性等。

苏州正铁源机械(图)-加工中心-徐州数控车床由苏州正铁源机械设备有限公司提供。苏州正铁源机械设备
有限公司（www.szztyjx.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。正铁源机械——
您可信赖的朋友，公司地址：苏州相城区凤北荡路62号，联系人：季先生。
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