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产品详情

全自动切捆条机使用注意事项

    全自动切捆条机使用不当，容易对设备造成损害，甚至对人身财产造成损失。那么我们在操作全自
动切捆条机在作业时需要注意哪些事项呢？

1、切割时必须保持圆刀都压在滚轮上边，压力要适中；

2、设备在作业过程中要注意检查其链条是否润滑，螺丝是否松动；

3、机械发生故障一定要请专业人员进行检修；

4、切割布料过程中温度和速度要适当配合，不可设置得过高；

5、全自动切捆条机所用电压为220V或380V，注意电压是否正常。

6、观察滚筒和切刀之间的间距，检查圆刀是否到位；

7、检查圆刀片是否加热，惠安切边机价格，发热管是否通电或已坏断路；

8、主轴上布圈出现太紧或太松的情况，通过左边轴头镙冒调节；

9、检查布条边是否有毛束或焦粒，这种情况都是温度过低或过高所引起的。

晋江市超骏机械有限公司主要生产切捆条机等服装加工设备、冷热油压定型机、鞋机设备、全自动切捆



条机、热分条机等高精度设备。产品广泛用于：服装，箱包，鞋帽，服装辅料，反光材料厂，帐篷厂，
雨伞厂，变压器厂，电子厂等行业。在十几年的实践运营中，产品设计日臻完善，达到国内先进水平。
优质的质量与服务让我们赢得了各界用户的好评和信赖，有这方面意向的广大客户可拨打图片上的电话
，欢迎来电咨询！

变频器在切捆条机上的应用情况《2》

      那么，在对变频器的参数进行调试的时候，我们该如何达到控制的目的呢？首先，泡棉切边机
价格，我们需要把驱动器的所有参数调成出厂值，之后把电机轴与负载分开，再把电机额定电压参数设
置为01-02，电机额定频率参数设定为01-01。最后不要忘了检查这些参数是否已经得到了填入，能否满足
分条机的要求。

      最后不要忘了，帐篷切边机价格，还应当对变频器的闭环矢量运行进行调试。具体包括的内容
有：先把运行方式调至面板启动，频率给定方式为面板给定然后使其运行，观察变频器是否会出现报警
的问题。之后再次按运行按钮，保证变频器不报警，最后使其能够满足切捆条机的要求，调试完成。

      在某些情况下，在使用切条机对材料进行裁切的过程中有可能会发现出现横向弯曲的情况，俗
称为镰刀弯。那么为什么会出现这样的情况呢？接下来，我们就针对这一现象进行分析，找出其中的主
要原因。

      事实上，有很多中因素都可能会导致出现这种情况。比如在使用切条机设备的时候，原材料发
生弯曲。一般是钢板在轧制过程中所产生的应力没有完全消除，因而纵剪后应力释放而呈现弯曲。

      

其次可能是由于受到毛刺的影响，从而产生弯曲。这主要是由于在操作切条机设备的时候，所设置的刀
片间隙不合理，因而毛刺较大，收卷时因边缘有毛刺，相当于板厚较大，从而产生边缘伸展而弯曲。

   此外，还可能是由于切条机设备的上下刀片之间的间隙不平衡所引起的弯曲问题。如果左右间隙较
大的话，那么剪断局部的压痕也较大，则比左右间隙小的一方伸展度大，因此呈现弯曲。

     另外还可能是由于切条机设备的张力控制不理想所产生的弯曲问题。比如在收卷的过程中，在钢
板的整个幅面上应该施加相同的张力。如果张力在某一侧过于集中，那么可能会出现弯曲。

     除了以上所介绍的这些原因之外，其实还应当考虑到纠偏装置是否合理。这是因为切条机设备在
运行过程中，如果纠偏装置移动速度过快，雨伞布切边机价格，那么与纠偏接触的一边将产生部分延伸
而弯曲。



晋江市超骏机械有限公司开发、生产和销售为一体服装鞋材机械专业生产厂家。我们专门从事研发生产
销售其主导产品有手动/半自动/全自动切捆条机、直斜纹卷布机、全自动对边直斜纹卷布机、圆刀磨刀
机、单刀分条机、布料横条机(滚条机)、EvA鞋垫、拖鞋、凉鞋、沙滩鞋油压成型机、泡棉．网布、皮革
热压成型机、油压裁断机等系列产品，优质的质量与服务让我们赢得了各界用户的好评和信赖，有这方
面意向的广大客户可拨打图片上的电话，欢迎来电咨询！

超骏机械有限公司(图)-帐篷切边机价格-惠安切边机价格由晋江市超骏机械有限公司提供。晋江市超骏机
械有限公司（www.chaojun88.com）在服装加工设备这一领域倾注了无限的热忱和热情，超骏机械一直以
客户为中心、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成
功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，联系人：蔡经理。同时本公司（www.4006767323.com）还是从事纸
吸管机，纸管机，全自动纸吸管机的厂家，欢迎来电咨询。
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