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产品名称 锻件成分 锻件 章丘市宝华锻造公司

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

随着工业的不断发展，锻件，锻件作为工业中常使用的设备之一，锻件价格，那么铸件与锻件的区别，
您都了解多少呢？下面就由宝华锻造带您来简单了解一下。

铸件的特点是容易获得其他方法不易获得的形状复杂的工件；铸件成本低；
可以采用特殊工艺获得精密铸件，其表面不经加工即有理想的光洁度；铸件成形
简单，比锻造价格便宜；但铸件内容易出现缺陷及非致密区，在强腐蚀及高压场
合国内的技术一般不能保证铸件的质量.
锻件是使用锻打设备对棒料进行锻打成型，一般无法锻打出比较复杂的工件，需
要较大的加工量，但锻件组织结构比较致密，不容易出现内部缺陷，因此广泛用 于要求高的部件加工。

随着锻件在工业中使用范围越来越广泛，锻件热处理，那么在生产锻件过程中，为了防止锻件产生裂纹
，我们应需要采取哪些对策呢？下面跟随宝华锻造一起简单了解一下吧。      

1、对原材料应按标准进行检査，要严格控制有害元素的含量。某些有害元素（例如硼）过多时，可适当
降低锻造加热温度； 

2、需经扒皮或砂轮清理，才能加热锻造；       

3、加热时应控制装炉温度和升温速度；       



4、在火焰炉中加热时应避免燃料中含硫量过高。同时，也不应在强氧化性介质中加热，以免氧扩散到锻
件中，使锻件塑性下降。

随着经济的不断发展，不是企业选择锻件设备，相信大家对锻件都不陌生。锻件热处理工艺大体可分为
整体热处理、表面热处理和化学热处理三大类。下面就由宝华锻造为您讲述。

根据加热介质、加热温度和冷却方法的不 同，每一大类又可区分为若干不同的热处理工艺。同一种金
属采用不同的热处理工艺，锻件可获得不同的组织，锻件成分，从而具有不同的性能。钢铁是工业上应
用最广的金属，而且钢铁显微组织也最为复杂，因此锻件热处理工艺种类繁多。

整体热处理是对工件整体加热，然后以适当的速度冷却，以改变其整体力学性能的金属热处理工艺。钢
铁整体热处理大致有退火、正火、淬火和回火四种基本工艺。

退火是将锻件加热到适当温度，根据材料和锻件尺寸采用不同的保温时间，然后进行缓慢冷却，目的是
使金属内部组织达到或接近平衡状态，获得良好的工艺性能和使用性能，或者为进一步淬火作组织准备
。

锻件成分-锻件-章丘市宝华锻造公司由章丘市宝华锻造有限公司提供。“锻件,锻造件,齿圈锻件,轴锻件,
车轮锻,法兰,机床锻件”就选章丘市宝华锻造有限公司（www.zhangqiuduanzao.cn），公司位于：山东省
章丘市普集镇普雪路2号，多年来，宝华锻造坚持为客户提供好的服务，联系人：侯经理。欢迎广大新老
客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。宝华锻造期待成为您的长期合作伙伴！
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