
锻件毛坯 锻件 宝华锻造 

产品名称 锻件毛坯 锻件 宝华锻造

公司名称 章丘市宝华锻造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省章丘市普集镇普雪路2号

联系电话  13606372798

产品详情

锻件，相信大家都不陌生，那么在生产不锈钢锻件过程中，我们在生产过程中都有着那些要求呢？下面
跟随宝华锻造一起来了解一下吧。

不锈钢锻件锻造温度的选择 ：       

不锈钢加热温度不宜太高，过高组织会出现δ铁素体，使钢的塑性下降，且易在两相界面产生裂纹。因
此420材质的不锈钢的始锻温度一般为1100~1150℃。终端温度不宜太低，锻件毛坯，若温度过低，钢的
塑性下降较大，易产生锻造裂纹。因此终锻温度因含碳量而异，高碳的取925℃，低碳的取850℃，均应
高于钢的同素异构转变温度。

不锈钢锻件的加热要求：      

（1）420材质的不锈钢的导热性差，为防止坯料开裂，锻件价格，在实际生产中，坯料的入炉温度应低
于400℃。同时，850℃前应缓慢加热，之后才能快速加热到始锻温度。      

（2）420材质的不锈钢锻件在高温区停留时间不宜过长，否则易造成严重过氧化、元素贫化和晶粒粗化
，具体可按锻压手册P217表2-3-15选择，锻件哪家好，一般不少于10~20min。

锻件在锻造前的准备包括原材料选择、算料、下料、加热、计算变形力等流程。那么在锻造前我们还需
要选择好润滑方法及润滑剂。那么下面宝华锻造为您讲述锻件工艺过程都有哪些？



算料与下料是提高锻件材料利用率，实现毛坯精化的重要环节之一。过多材料不仅造成浪费，而且加剧
模膛磨损和能量消耗。下料若不稍留余量，将增加工艺调整的难度，增加废品率。

 火焰炉加热具有费用低，适用性强的优点，劳动条件也需不断改善。电感应加热具有加热迅速，氧化
少的优点，锻件，但对产品形状尺寸及材质变化的适应性差。

锻件作为工业中常用设备之一，那么当在生产锻件的过程中，锻造的工艺都有哪些呢？下面跟随宝华锻
造一起来简单了解一下吧。

锻件在锻造前需要有一套锻造方案或者工序，进而在锻造加工时采用这样的工序来进行锻造所需的锻件
。它具体的准备包括原材料选择、算料、下料、加热、计算变形力、选择设备、设计模具。此外，锻造
前还需选择好润滑方法及润滑剂。        

锻造用材料涉及面很宽，既有多种牌号的钢及高温合金，又有铝、镁、钛、铜等有色金属。众所周知，
产品的质量往往与原材料的质量 密切相关，因此对锻造工作者来说，必需具有必备的材料知识，要善于
根据工艺要求选择较为合适的材料。

锻件毛坯-锻件-宝华锻造(查看)由章丘市宝华锻造有限公司提供。章丘市宝华锻造有限公司（www.zhangq
iuduanzao.cn）是山东 济南 ,锻件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针
，满足客户需求。在宝华锻造领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创宝华锻造更加美好的未
来。
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