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       与常规数控加工工艺相比，复合加工具有的突出优势主要表现在以下几个方面。（1）缩短产
品制造工艺链，提高生产效率。车铣复合加工可以实现一次装卡完成全部或者大部分加工工序，从而大
大缩短产品制造工艺链。这样一方面减少了由于装卡改变导致的生产辅助时间，同时也减少了工装卡具
制造周期和等待时间，能够显著提高生产效率。（2）减少装夹次数，龙门加工中心，提高加工精度。装
卡次数的减少避免了由于定位基准转化而导致的误差积累。同时，车铣复合加工设备大都具有在线检测
的功能，可以实现制造过程关键数据的在位检测和精度控制，从而提高产品的加工精度。（3）减少占地
面积，降低生产成本。虽然车铣复合加工设备的单台价格比较高，但由于制造工艺链的缩短和产品所需
设备的减少，以及工装夹具数量、车间占地面积和设备维护费用的减少，能够有效降低总体固定资产的
投资、生产运作和管理的成本。

      很多朋友在认知五轴加工中心方面存在一个误区，认为五轴加工中心就是在三轴加工中心的基
础上，添加2个旋转轴。这两个旋转轴先将切削刀具固定在一个倾斜位置，再由进给轴X、Y、Z进行移动
和加工。这种加工方式实际上是由于第四轴和第五轴是用来确定在固定位置上刀具的方向，而不是在加
工过程中连续不断的运行。因此这不是真正的五轴联动技术，3+2轴的加工中心可以满足普通加工中心无
法完成的加工操作，但这也并不是真正的五轴加工中心。

       真正的五轴加工中心具备刀点跟随功能，湖北加工中心，可以在不改变任何参数的情况下，



确保刀具的切削点和零件表面接触，避免造成切削陷坑。整个路径运动过程中可对刀具方向进行优化，
同时进行刀具直线运动。这样，在整个路径上都可保持zui佳切削状态。五轴加工中心是目前加工异面体
、箱体、复杂腔体特别有效的设备。对一个国家的航空航天、军事科研、精密器械、汽车设备、高精医li
ao设备等领域有着举足轻重的影响力。

       数控装置是数控机床的核心。现代数控装置均采用CNC（Computer Numerical Control）形式，
意大利进口龙门加工中心，这种CNC装置一般使用多个微处理器，以程序化的软件形式实现数控功能，
因此又称软件数控（Software NC）。CNC系统是一种位置控制系统，它是根据输入数据插补出理想的运
动轨迹，然后输出到执行部件加工出所需要的零件。因此，数控装置主要由输入、处理和输出三个基本
部分构成。而所有这些工作都由计算机的系统程序进行合理地组织，使整个系统协调地进行工作。伺服
系统是数控机床的重要组成部分，用于实现数控机床的进给伺服控制和主轴伺服控制。伺服系统的作用
是把接受来自数控装置的指令信息，经功率放大、整xing处理后，转换成机床执行部件的直线位移或角
位移运动。由于伺服系统是数控机床的最后环节，其性能将直接影响数控机床的精度和速度等技术指标
，因此，对数控机床的伺服驱动装置，五轴加工中心，要求具有良好的快速反应性能，准确而灵敏地跟
踪数控装置发出的数字指令信号，并能忠实地执行来自数控装置的指令，提高系统的动态跟随特性和静
态跟踪精度。
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