
义乌锣 蓝凌模具品质保证 定做凉皮锣

产品名称 义乌锣 蓝凌模具品质保证 定做凉皮锣

公司名称 永康市蓝凌模具制造厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市永康市城西新区花都路128号

联系电话  13858929992

产品详情

永康市蓝凌模具制造厂专业制造卡式炉模具，园林机械模具，工具箱模具，汽配模具，冷风机模具，拉
伸模具，冲压模，压铸件去毛刺模具、铝压铸件去毛刺浇口模具等，我厂有多年模具生产经验。有多位
模具工程师，技师。具备高科技设备，为您设计完美模具。

蓝凌模具制造厂与您分享：

卡式炉在工作时，丁烷气从丁烷气瓶内进入调节器，经过调节器的调节（使用者通过旋钮进行调节）进
入炉头中，同时混合一部分空气（这部分空气称之为一次空气），这些混合气体从分火器的火孔中喷出
同时被点火装置点燃形成火焰（燃烧时所需的空气称之为二次空气），这些火焰被用来加热置于锅支架
上的炊具。

永康市蓝凌模具制造厂专业制造卡式炉模具，园林机械模具，工具箱模具，汽配模具，冷风机模具，拉
伸模具，冲压模，压铸件去毛刺模具、铝压铸件去毛刺浇口模具等，我厂有多年模具生产经验。有多位
模具工程师，技师。具备高科技设备，为您设计完美模具。

蓝凌模具制造厂与您介绍：冲压模设计禁忌

弯曲工序不宜采用高弹性材料

弯曲工序不宜使用高弹性的材料。材料的弹性越大，弯曲后成形件向原来状态的回弹越大，致使工件达
不到预定形状，需要多次试模、修模。弯曲工序的材料，应具有足够的塑性、较低的屈服点和较高的弹
性模量。前者保证不开裂，后者使工件容易达到准确的形状。最适于弯曲的材料有低碳钢、纯铜和纯铝
。

 



永康市蓝凌模具制造厂专业制造卡式炉模具，园林机械模具，工具箱模具，汽配模具，冷风机模具，拉
伸模具，冲压模，压铸件去毛刺模具、铝压铸件去毛刺浇口模具等，我厂有多年模具生产经验。有多位
模具工程师，技师。具备高科技设备，为您设计完美模具。

蓝凌模具制造厂与您分享：

注射成型是塑料加工中最普遍采用的方法。该方法适用于全部热塑性塑料和部分热固性塑料，制得的塑
料制品数量之大是其它成型方法望尘莫及的，作为注射成型加工的主要工具之一的注塑模具，在质量精
度、制造周期以及注射成型过程中的生产效率等方面水平高低，直接影响产品的质量、产量、成本及产
品的更新，同时也决定着企业在市场竞争中的反应能力和速度。
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