
山东压铸模温机 压铸模温机多少钱 万举机械

产品名称 山东压铸模温机 压铸模温机多少钱 万举机械

公司名称 广州万举机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区雅瑶镇新区东路自编4号之四（万
举工业园内）

联系电话 15218898925 15218898925

产品详情

广州万举机械有限公司主营：2005年开始为外资企业代工，从事温度控制行业十余年，已积累丰富的经
验，通过不断学习，逐渐壮大。2014正式注册成立自己品牌，创位于广东省广州市花都区，临近白云国
际机场和花都湖旁。并和国外数家专业知名模温机制造厂保持着长期的战略合作伙伴关系，同时也得到
业界和客户的一致认可。公司主营：加热器，180超高温水温机，高温模温机，水式模温机，经济型模温
机等。

压铸模温机:高温模温机的安全保护及故障指示系统是否完善

第一、确定实际需要的温控范围，选择相应温控范围的高温模温机。

第二、根据实际控温需要时需要的循环泵功率，选择合适的水泵或油泵。

第三、根据实际控温物品的负载，及生产工艺要求的升温降温时间，选择具备足够大的冷却功率和加热
功率的高温模温机。

第四、高温模温机的安全保护及故障指示系统是否完善，这样操作保养，就很方便快捷。

第五、是否是采用原装进口高温泵浦，这样就可以保证，低噪声，动作稳定，效率高。

压铸模具温度怎样控制，温度控制在多少范围



铸模具温度控制的方法有很多种，例如采用辐射式加热、插入式电加热器、枪加热、低俗压射式加热方
法以及采用导热油加热等方法。不过在这些方法中使用模温机加热导热油的方法是最为普遍也是的一种
，其他的加热方法也有使用，不过没有采用压铸模温机效果好，例如辐射加热器使用比较灵活，对模具
损伤小，但是其加热效率不高；电加热棒加热只适用于一些模具固定位置的长期加热；低速压射加热会
减少模具的使用寿命，提高生产成本。

压铸模温机是采用导热油加热，导热媒体在压铸模具的管道内部进行流动，模具受热更为均匀，可以有
效延长压铸模具使用寿命，并且压铸型芯温度不会太高。避免了采用火焰预热等方式，模具局部过热或
间隙水冷形成热冲击，解决消除应力裂纹的问题。导热油在模具内的管道不断流动进行热交换，将模具
均匀加热达到使用温度。采用导热油还有一个好处是温度控制精度高，由于压铸模温机本身带有冷却系
统，所以可以将导热油油温准确地控制在设定范围。这样就可以控制模具的温度也在极小的误差范围内
，即便是生产中断也可以保持适当的模具温度。

压铸模具温度控制在多少范围

压铸模具温度的控制范围是受压铸件材料、产品形状、结构、表面质量要求等级以及生产速度等因素影
响的，不过根据LDS精机多年的经验，我们一般可以按以下的参数来进行设置：

铝合金压铸模具温度控制在180-270℃

镁合金压铸模具温度控制在180-300℃

锌合金压铸模具温度控制在100-200℃

广州万举机械有限公司主营：140度高温模温机，180超高温水温机，180度标准高温水循环模温机，油循
环模温机，180度标准油温机等2005年开始为外资企业代工，从事温度控制行业十余年，已积累丰富的经
验，通过不断学习，逐渐壮大。2014正式注册成立自己品牌，创位于广东省广州市花都区，临近白云国
际机场和花都湖旁。并和国外数家专业知名模温机制造厂保持着长期的战略合作伙伴关系，同时也得到
业界和客户的一致认可。

高光急冷急热模温机的定义：

高光急冷急热模温机是采用高温蒸气，在模具上做均恒的加温道(和普通模具的冷却道差不多)，当注塑
机合模后吹入高温蒸气，首先把模具温度提高到一个设定值，然后开始给模腔注射塑胶，在注塑机完成
保压转入冷却后，压铸模温机多少钱，开始注入冷水，模具温度很快下降到一个设定值后开模，再向模
具吹入空气把冷水完全吹走，完成整个注塑过程。

高光急冷急热模温机的产品特点：

1消除产品表面溶接线，溶接痕，银丝纹。

2塑料产品的表面缩水现象。



3提高产品表面光洁度，压铸模温机哪家好，是表面光洁度可达到镜面。

4产品不需要喷漆后续加工，提高现象成品率20-30%。

5使薄壁成型提高注塑流动性，提高产品品质的强度，使厚壁成型注塑周期可降低60%以上。

1 7寸液晶真彩LCD显示(可选)，触摸式中文数字轮入，全中文界面，操作简单。

2全闭环系统控制输入输出温度的检测，以模具实际温度反馈PLC，数彩图变化显示，确保输出准确稳定
。

3高温蒸气，冷水，空气温度及压力六项，用时间和动作与注塑机信互锁.

4单变路模具温度检测(可选)，输入输出管道采用不绣钢管，多组输入输出接口，应用：目前用于液晶电
视机，电脑液晶显示器，汽车液晶显示器，灯和光学仪器等行业。

广州万举机械有限公司以先进的生产技术和优化的人力资源，打造好温度控制设备，并以进口机的品质
、国产机的价格为客户创造价值。公司主营：高光模温机，油式模温机，180超高温水温机，180度标准
高温水循环模温机油循环模温机，180度标准油温机等。万举公司以专注立基石，以质量求发展，以诚信
创品牌，以科技求创新，真诚希望和各方企业携手合作，共同发展。

模温机流体种类区别是什么呢？

1、以流体种类区别，模温机有多种类型，其中一类为热水模温机，使用温度分别为120℃。，150℃，18
0℃，由于水在大气压力下，沸点为 100℃，当使用温度接近或高于 100℃时，便需密封加压，令压力为
5.6 bar 及 10.2
bar。客户选用时，要注意使用软水较为恰当，以免水管内部受水垢长期积聚而影响其流畅性。

2、模温机由于导热油的沸点较高，因此使用温度远高于水，在正常大气压力下，可达到 350。热油有 2
00℃、300℃及350℃可供选择，以配合不同的应用。由于导热油的沸点限制，以及流体泵轴承的寿命，
在某些特殊产品要求高于350℃使用温度时，必需使用特殊制造之模温机。

高光模温机模具排气系统的设置方式有哪些

光模温机模具的排气系统从某种意义上讲，注射模也是一种置换装置，即塑料熔体进入模腔，同时置换
出模腔内的空气，这些气体必须及时排出，否则将会造成许多不良危害。为了达到高光效果，高光模温
机模具的排气系统必需合理充分，模温机厂家分析高光模温机模具排气系统的设置方式有以下几种：

1、利用顶针、司筒排气。在不产生溢料的前提下，有意增加顶针、司筒和模芯之间的间隙，以完成排气
。

2、利用镶件缝隙排气。对于组合式的定模或型芯，可利用其拼合的缝隙排气，必要时还可利用进行反吹
，山东压铸模温机，清理被堵塞的气道。



3、浇注系统末端排气。浇注系统的排气往往最容易被忽略，其实这是非常重要的一部分。高光模温机模
具的热电偶系统热电偶是温度测量中应用最广泛的温度器件，它属于温度测量中的接触式测温，其主要
特点是测温范围宽，性能比较稳定，同时结构简单，动态响应好，更能够远传4～20mA电信号，压铸模
温机品牌，便于自动控制和集中控制，热电偶的测温原理是基于热电效应。许多高要求的模具均安装了
热电偶(探温线)，用于监控模具温度。

4、开设排气槽，对于成型大中型塑件的模具，需排除的气体量多，必须开设排气槽。排气槽通常开在推
方上(分型面和靠型芯的一侧)和胆面上，排气槽的位置以处于熔体流动末端为好，排气槽尺寸以气体能
顺利的排出而不溢料为原则，宽度为3～5mm，长度为3～10mm，此后可加深到0.8～1.5mm，槽的间距保
持在50mm左右。

山东压铸模温机-压铸模温机多少钱-万举机械(推荐商家)由广州万举机械有限公司提供。广州万举机械
有限公司（www.wanjugz.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员工队伍，力求提供
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。万举机械——您
可信赖的朋友，公司地址：广州市花都区雅瑶镇新区东路自编4号之四（万举工业园内），联系人：邓显
钟。同时本公司（www.wanjush.com）还是从事广州工业冷水机，广州风冷式冷水机，广州工业冰水机的
厂家，欢迎来电咨询。
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