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产品详情

由于PP-R管的膨胀系数比金属管大得多，其管道伸缩长度也较大，因此在管道安装中应予以重视。对嵌
墙敷设的管道，在安装完毕后，管槽内管道周围的空间应用细水泥砂浆密实填封，依靠管道与水泥砂浆
磨擦阻力及塑料管所特有的良好的蠕变性，使轴内伸缩转化成径向变化，管管自动焊直销，从而消除线
性变形应力。因此嵌墙敷设的管道，可以不考虑线性膨胀。对于明装管道，管管自动焊推荐，当直线距
离较长时，应采用自由臂补偿方法解决管道的热胀变形，即给管道自由伸缩的空间和余地。一般采用“L
”、“Z”型布置管道，并配置适当的固定及活动支架来实现补偿，自由臂的长度应经计算校核。

系统用配管用不锈钢无缝钢管时，焊接常采用充氢气保护的弧焊工艺。焊接时要求除焊口外两侧管端均
封死，对接管内允满气，并对焊口进行弧打底手弧填满。在不锈钢管进行焊接时一定要注意对接管内必
须充满气，否则将无法保证焊接质量。未按焊接工艺要求施工，切开焊口区域，可发现焊口呈多孔海绵
体状极不规则。这种状态的焊口根本不能保证焊接强度，极易发生泄漏，而充满气的焊口比较圆滑致密
。焊接时电流不宜过大，否则会造成滴瘤，影响油渣在管道内的流动状态从而引起不必要的压力损失。

焊接钢管简称焊管，常用钢材或钢带经过机组和模具卷曲成型后焊接制成的钢管。焊接钢管生产工艺简
单，陕西管管自动焊，生产效率高，品种规格多，设备资少，管管自动焊价格，但一般强度低于无缝钢
管。20世纪30年代以来，随着优质带钢连轧生产的迅速发展以及焊接和检验技术的进步，焊缝质量不断
提高，焊接钢管的品种规格日益增多，并在越来越多的领域尤其是在换热谁备用管、装饰管、中低压流
体管等方面代替了无缝钢管。

直缝焊管生产工艺简单，生产效率高，成本低，发展较快。螺旋焊管的强度一般比直缝焊管高，能用较
窄的坯料生产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料生产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝
管相比，焊缝长度增加30~100%，而且生产速度较低。



一般来说，管子的直径可分为外径、内径、公称直径。管材为螺旋钢管的管子的外径用字母D来表示，
其后附加外直径的尺寸和壁厚，例如外径为108的无缝钢管。

无锡固途焊接设备(图)-管管自动焊价格-陕西管管自动焊由无锡固途焊接设备有限公司提供。无锡固途焊
接设备有限公司（www.gtweld.com）实力雄厚，信誉可靠，在江苏 无锡 的行业专用设备等行业积累了大
批忠诚的客户。公司精益求精的工作态度和不断的完善创新理念将引领无锡固途焊接设备和您携手步入
辉煌，共创美好未来！
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