
川井机械设备公司 龙门综合加工机一级代理

产品名称 川井机械设备公司 龙门综合加工机一级代理

公司名称 东莞市川井机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇北栅社区碧桂园天伦居1栋101-103

联系电话 13620081895 13620081895

产品详情

有些用户在加工中心发作磕碰后空隙不调形成丝杠变形，就会直接影响加工中心的加工精度，咱们操作
人员要先把丝杠放松，使丝杠处于天然状况，再按修理规程装置丝杠，确保丝杠在加工中心运动中不受
切向力。

查看调整加工中心主轴的传动体系，避免加工中心在加工过程中打滑，缺油会严峻影响铣削加工工件表
面光洁度。刀库的清洁和调整主轴定向视点和刀库旋转系数，在运动部件上涂改润滑油。查看气动体系
的油水分离器中的油量，看看各电磁阀的作业功能，查看气动体系的密封性是否杰出，气路功能的好坏
会直接影响加工中心换刀。在电气方面要查看散热体系是否正常运用，在夏日高温会导致电气元件的损
坏，在旱季更要防水、防潮，依据咱们公司多年的经验总结出，加工中心有一半的问题是短少保护和保
养而形成后续毛病发作，针对这样的问题咱们要对加工中心做到精心保护，就会使危险提早扫除，做到
了就能使加工中心一向坚持杰出的作业状况。

龙门综合加工机一级代理精度故障原因及解决方案

系统引起的尺寸变化不稳定

故障原因：系统参数设置不合理;工作电压不稳定;系统受外部干扰，导致系统失步;已加电容，但系统与
驱动器之间的阻抗不匹配，导致有用信号丢失;系统与驱动器之间信号传输不正常;系统损坏或内部故障。

解决方案：速度，加速时间是否过大，主轴转速，龙门综合加工机一级代理，切削速度是否合理，是否
操作者的参数修改导致系统性能改变;加装稳压设备;接地线并确定已可靠连接，在驱动器脉冲输出触点处



加抗干扰吸收电容;选择适当的电容型号;检查系统与驱动器之间的信号连接线是否带屏蔽，连接是否可靠
，检查系统脉冲发生信号是否丢失或增加;送厂维修或更换主板。

台湾永进加工中心 NTV158A

自制高转速IDD

▲主轴高转速可达10，000rpm，亦可依加工需求选择12，000/15，000rpm主轴。

▲主轴和马达採直结传动，无皮带或齿轮传动之噪音、背隙及振动问题，提高主轴精度及寿命。

▲可加选马达底座油冷系统及主轴油冷系统，加速排热并降低主轴热变异(选择)。

▲2，000/15，000rpm主轴轴採油气润滑系统，确保长期高速运转(选择)。

创新独特的底座T型结构设计

▲工作台全行程支撑，无悬垂现象，表现佳的动态水平精度及耐久性。

▲T型底座设计，X轴在下Y轴在上之结构设计，有效缩小机台占地面积，减少投资者厂房成本。

▲短距离(Y轴)之滑轨置于长距离(X轴)之上。

▲大排屑双螺旋捲屑设计，大幅提升排屑效率，大排屑量提升。

川井机械设备公司(多图)-龙门综合加工机一级代理由东莞市川井机械设备有限公司提供。东莞市川井机
械设备有限公司（www.dgkawai.com）是从事“沙迪克慢走丝,沙迪克镜面火花机,台湾永进加工中心”的
企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人
：郑先生。
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