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产品名称 注塑 山东高密注塑加工厂 高密大正模具

公司名称 高密市大正模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省高密市醴泉工业园富泉路西首

联系电话  15253670912

产品详情

注塑模具过程常见问题汇总

注塑注塑模具是一种生产塑胶制品的工具;也是赋予塑胶制品完整结构和准确尺寸的工具。注塑模具的结
构形式和模具加工质量直接影响着塑件制品质量和生产效率。注塑模具生产和塑料制品生产实践中最常
见，山东 注塑加工厂家，最常出现的注塑模具故障原因及其排除方法详细介绍如下: 

注塑1.浇口脱料困难。在注塑过程中，浇口粘在浇口套内，不易脱出。开模时，制品出现裂纹损伤。此
外，操作者必须用铜棒尖头从喷嘴处敲出，使之松动后方可脱模，严重影响生产效率。这种故障主要原
因是浇口锥孔光洁度差，注塑，内孔圆周方向有刀痕。其次是材料太软，使用一段时间后锥孔小端变形
或损伤，以及喷嘴球面弧度太小，致使浇口料在此处产生铆头。浇口套的锥孔较难加工，应尽量采用标
准件，山东青岛注塑加工厂，如需自行加工，也应自制或购买专用铰刀。

注塑加工

注塑工艺过程

注塑工艺过程是注塑工艺的中心环节，它包括成型前的准备、注射过程、制品的后处理。完整的注射过
程包括注射、保压、塑化、冷却、和脱模等步骤。其效果直接关系到塑料制品的外观质量。

注塑成型前的准备

为了使注射成型顺利进行，保证塑料制品质量，在

注射成型前应进行如下工作：



1、原料的检验和预处理：

   在成型前应对原料进行外观和性能检验，内容包括色

泽、粒度及均匀性、流动性（熔体指数、粘度）热稳定

性、收缩性、水份含量等。

    对于容易吸湿的材料，如尼龙、聚碳酸酯、ABS、

聚酰胺等，成型前需进行充分的干燥，山东高密注塑加工厂，避免制品表面出

现银丝、斑纹和气泡等缺陷。

注塑（5）注射座后退注塑 

这只是对部塑料品种而言。目的是为了不使喷嘴长时间与冷模具接触而形成冷凝料，影响下一次的注射
操作以及制品的质量，而装喷嘴撤离模具，即注射座后退。

注塑（6）开模和顶出制品注塑 

模具型腔内的制品经冷却定型后，合模装置就开始打开模具。在注塑机的顶出装置和模具的顶出机构共
同作用下从模具内顶出制品。注塑

注塑完成（6）以后，注塑机又可以从（1）开始，进行下一个注塑成型过程。习惯上把一个注射成型过
程称为注塑机的一个工作循环。注塑 

注塑-山东高密注塑加工厂-高密大正模具(优质商家)由高密市大正模具有限公司提供。高密市大正模具有
限公司（www.dazhengmj.com）位于山东省高密市醴泉工业园富泉路西首。在市场经济的浪潮中拼博和发
展，目前高密大正模具在五金模具中享有良好的声誉。高密大正模具取得全网商盟认证，标志着我们的
服务和管理水平达到了一个新的高度。高密大正模具全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。
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