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产品名称 空气压缩机 资阳无油空气压缩机 工藤机电厂家

公司名称 东莞市工藤机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市长安镇新安社区颐和大厦808室

联系电话  13825795017

产品详情

追求空压机设备技术的先进性是设备管理者和生产厂家共同的目标。企业在设备选型时，应结合企业生
产发展的需要和国内外技术发展的趋势做一些前瞻性的工作，避免选择落后和将被淘汰的机型，以免造
成日后备品备件供应困难等一系列问题。

企业管理者在追求先进性的同时，首先要明确追求先进性的目的及需要解决的问题。运用价值工程的原
理对空压机功能进行划分，确定哪些功能是必须的，哪些是过剩的，哪些是辅助的。还应意识到，资阳
螺杆式空气压缩机，选择一种新技术时，必须考察它在同一领域或类似领域中有无好的应用业绩，是否
是一种成熟的技术，是否具有应用前景。

鼓励进行技术攻关，延长易损元器件的使用寿命。很多易损元器件是可以通过技术完善延长其使用寿命
的，这样也可以节约大量的维修费用。

很多时候，空压机厂家实机试验了数万小时的产品，刚到用户手里没多久就坏了。用户就埋怨产品质量
不过关——这实际上常常是由用户操作工的不合理使用引起的。

不少操作人员自诩懂技术，往往对于新进的空压机设备懒于学习操作手册和规章，认为都是螺杆压缩机
，空气压缩机，差异不大。事实上，空压机因其设计不尽相同，规格不同，使用的工况不同，资阳螺杆
式空压机，对操作和维保时间、手法有不同的要求。似是而非，不重细节往往是故障的根源。

1.气缸压力关

空气压缩机气压缸压力不足时，被压缩气的压力和温度达不到要求，喷入的燃油因燃油缓慢而不能充分
利用，会引起空气压缩机冒黑烟和压力不足。压力严重不足时空气压缩机就无法启动。为保证有足够的
气缸压力，资阳无油空气压缩机，活塞于气缸套配合间隙，活塞环的侧隙、开口间隙必须符合要求。气



门与气门座的密封性要好，喷油器前端密封垫及气缸垫要完好，且厚度符合要求。

2.燃烧室容积关

空气压缩机维修后，往往会使燃烧室容积发生变化，改变了原有的压缩比，直接影响空气压缩机的正常
工作。造成燃烧室容积改变的主要因素有：活塞位置装反，气缸垫厚度不当，曲柄连杆磨损或弯曲，涡
流室镶块错位，气门下陷量过大等。

3.垫片的制作和安装关

在维修作业中，往往需要更换各种垫片，在制作安装垫片时应注意下列几点：

要熟悉垫片上各个孔所起作用，不能简单的按结合面敲击制作。

合理选材。若受力不大，仅仅其密封作用的地方可采用软木，如气门室盖的垫片;若要起到调整作用，须
经常拆装的，应选用青壳纸。

保持规定的厚度。各种垫片都不能随意加减厚度，否则可能改变机器原有的工作性能。如增压空气压缩
机油泵盖与泵壳之间的垫片厚度，将是空气压缩机油压力大大降低。

合理制作。根据结合面的大小和形状的复杂程度，有的要先下料后冲孔，有的要先冲孔后下料，恰当的
运用圆锤、剪刀和空心冲子等工具，以防止垫片断裂。

分清方向。有的垫片正反面都能安装，但孔眼并不完全对称，如果装反了，可能遮住某些孔眼，造成事
故。

空气压缩机-资阳无油空气压缩机-工藤机电厂家(优质商家)由东莞市工藤机电有限公司提供。行路致远，
砥砺前行。东莞市工藤机电有限公司（www.gongteng.net）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙
伴，更矢志成为清洗、清理设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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