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       数控机床可有效地减少零件的加工时间和辅助时间，数控机床的主轴声速五轴联动加工中心
和进给量的范围大，允许机床进行大切削量的强力切削。数控机床正进入高速加工时代，数控机床移动
部件的快速移动和定位及高速切削加工，极大地提高了生产率。另外，与加工中心的刀库配合使用，可
实现在一台机床上进行多道工序的连续加工，减少了半成品的工序间周转时间，提高了生产率。数控机
床加工前是经调整好后，输入程序并启动，机床就能有自动连续地进行加工，直至加工结束。操作者要
做的只是程序的输入、编辑、零件装卸、刀具准备、加工状态的观测、零件的检验等工作，劳动强度大
降低，机床操作者的劳动趋于智力型工作。另外，机床一般是结合起来，既清洁，又安全。

与三轴联动铣削比较，龙门加工中心，五轴联动铣削具有一系列优点。此时，通过2根旋转轴的运动，可
以随时调整刀具轴线的方向，松原加工中心，使铣刀轴线与工件表面夹角和实际切削速度保持不变。可
以更为灵活地设定走刀路径，以满足对工件表面给定的峰谷深度的要求。其中使用球头刀具加工时，无
论刀具相对工件处于什么方位，总是在半球面上分离切屑。因此每次总是切下几何形状和尺寸相同的切
屑。发生改变的是分离切屑时刀刃的运动轨迹，以及由此而确定的刀刃接触条件和切削几何运动条件。
也就是说，可以通过有目的地改变和确定刀具的方位，来影响切削过程和几何运动参数，并可从刀具磨
损、表面质量和加工过程稳定性等方面入手优化二者。

       机床X/Y/Z三个线性坐标的导轨均采用经过热处理、精密磨削和加硬处理的精密高速线性导轨
，赋予机床极高的动态特性。纵向X坐标的运动，是移动横梁运行在焊钢结构的纵向基座上，横向Y坐标



的运动，是垂向溜板沿横梁的运动，垂向Z坐标的运动是垂向滑枕的上下运动。X 坐标的运动采用龙门电
气双驱，由两个交流无刷电机连接至高质量、高精度的减速装置组成。机床的全部运动是在高精度的齿
轮和齿条系统上，由交流伺服电机驱动。Y/Z 坐标的运动分别采用由一个交流无刷电机连接至高质量、
高精度的减速装置组成。机床的全部运动是在高精度的齿轮和齿条系统上，由交流伺服电机驱动。Z坐
标配置有自动抱闸系统，在突然掉电的情况下，以锁住Z坐标溜板的运动。

松原加工中心-龙门加工中心-瑞丰(优质商家)由重庆奥图亚模型有限公司提供。重庆奥图亚模型有限公司
（www.autoartmodeling.com）是一家从事“五轴加工中心,油泥铣削机,扫描仪,快速成型机”的公司。自成
立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“KOLB,CMS”品
牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使奥图亚在国外机床中赢得了众的客户的
信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

