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产品详情

选用压瓦机需要考虑的因素，使用压瓦机的原因有很多，最zhu要的涉及到以下几个方面需要考虑：

一、降低生产成本。利用冷弯成型生产线进行生产产品，其成本要大大少于其它的生产手段，冷弯成型
生产和冲孔，冲缺口，压花纹，焊接，胶粘，涂漆，打包及其它的方法相组合能进一步减少生产成本，
同时避免每道工序之间的搬运和存货，也极大的降低了生产成本。

二、增加成型产品的销售数量，增加生产能力，扩大生产规模，当一种现有的产品在折弯成型，冲压成
型，焊接，挤压或者购买的数量达到一定的程度，那么提高产品利成冷弯成型设备是最ji济的捷径，既减
少了劳动力也减少了原材料的投入成本，更避免的额外设备的投入

三、 新型冷弯设备产品的引入 ，比如现在双层一体设备，900/840，860/910等一体压瓦机的使用，可以
极大的改善生产效率，产出率更好，收益循环的更快，使您的成本在最duan的时间，压瓦机冷弯成型设
备公司，得到回报和收益。同时新设备的引入也能达到一些特殊的生产要求，如高张力或特殊材的产品
，或生产不同长度，宽度的产品。

四，压瓦机使用的模具需一个上模和六个相同规格尺寸的下模，先安装上模和一个下模，下模直接安装
在六方转轮工作台上，上模安装在滑座底面上，并放置适当厚度的垫板，保证上下模合模后，四周边间
隙均匀，上下模之间距离等于所需瓦坯的厚度。

然后再以上模为准，工作台转位，安装其余五付下模，全部安装好上下模以后才能开车进行压瓦。压瓦
机手工放坯，压瓦机冷弯成型设备厂家，取坯工作程序：在设备使用前，压瓦机冷弯成型设备，要检查
各处连接是否牢靠，安装螺栓、螺母是否拧紧，左右机箱内应加足润滑机油，才能通电启动机器进行试
车，先空车运转仔细观察，有无震动，噪音，油窗口是否来油，各部件运动是否协调，一切正常后才能



安装模具，安装模具时，必须切断电源，用手工搬动电动机皮带或大齿轮，使工作台转位，并使滑座上
升到最gao点，最hao用一物件支撑在工作台及滑座底面之间，以防滑座自然下落，造成事故。

冷弯成型机的扭曲怎么办？

   冷弯成型机工作时，将所需冷弯成型机加工的型钢由辅助系统的门式托架推放在两主动滚轮之间，
启动液压系统使液压缸推动燕尾槽和冷弯滚轮冷压型钢，待达到设计所需弧度时关闭液压系统，启动机
械传动系统， 使主动滚轮转动并依靠摩擦力带动型钢平稳缓慢前行，从而实现连续冷弯作业。

   冷弯工作结束时，关闭弯成型机传动系统，同时启动液压系统，使液压缸收回。将冷弯型钢放置在
辅助系统的门式托架上即可。

   这种冷弯弯成型机作业，既保证了材质的强度，提高了支护钢拱架的质量，极大地提高了工效，操
作步骤简单、易懂。

   冷弯成型机的扭曲解决方法：

   1、变形区中性层计算准确，变形区内用料计算准确，滚轮加工对称度好。

   2、不变形区域尽量不受压（如滑轨底部），装配时上下滚轮各区域间隙保持一致。

   3、材料咬入前，应根据前道滚压状态，设置引导斜口，在稳定受压前，材料在滚内滑移平稳。

   4、滚轮加工准确度是关键，为此，专门制作专用工具在投影仪下，放大20倍进行检测。

   5、主传动边，采用滚子锥轴承，确保主轴径向跳动在0.04MM以内外，保证主轴不会左右窜动，普
通球轴承自身存在间隙，在精q传动中不能避免轴向窜动。

   6、生产中弯曲扭曲的问题，主要是受力不平衡产生的，左右受力不平衡，左右弯曲，上下受力不
平衡，压瓦机冷弯成型设备价格，产生扭曲。解决方法：设计受力均衡，加工准确，安装调整方便。

   目前我公司的产品范围主要包括钢结构类型材机组、物流类型材机组（货架立柱、横梁、隔板）、
公路护栏和立柱类型材机组、汽车类型材机组（汽车门窗条，防撞梁）、电气行业类组装和维护型材机
组（电缆桥架系统和电器柜型材）、太阳能板支架相关型材机组、环保行业除尘器用型材机组，闭口异
型管生产线、多工位自动冲压焊接成型生产线、钢卷母卷的纵剪收卷生产线和开平横剪生产线等。

冷弯型钢冷弯机的使用范围介绍

冷弯机实现了在保证钢材强度的基础上连续作业，截面经济合理，节省材料。冷弯型钢冷弯机的截面形
状可以根据需要设计，结构合理，单位重量的截面系数高于热轧型钢。那么这里介绍一下工字冷弯成型
机的使用范围：

1、工程范围：隧道掘进支护、拱桥骨架搭建施工、高速公路弯道围栏、矿井巷道支护、粮仓架棚施工、
厂房骨架搭建、涵洞支护、斜井支护、水利水电工程施工以及其他一些钢梁拱架施工中。

2、钢材范围：工字钢、槽钢、U型钢、H钢、角钢、C型钢、轨道钢以及一些非标异形钢。



3、弯曲半径范围：最x可达2米

4、弯曲弧长范围：最x可弯曲4米长度的钢材。

在同样负荷下，可减轻构件重量，节约材料。满足了不同设计尺寸的多样要求，提高了冷弯机质量，加
快了加工速度，而且极大地降低了劳动强度，节约了大量的人力，物力，在实践中取得了良好的经济效
益和社会效益。

压瓦机冷弯成型设备公司-压瓦机冷弯成型设备-无锡中博锐由无锡中博锐机械有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。无锡中博锐机械有限公司（www.wx-zbr.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略
伙伴，更矢志成为行业专用设备具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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