
风行模具质量为本 不锈钢拉伸模具制造 杭州不锈钢拉伸模具

产品名称 风行模具质量为本 不锈钢拉伸模具制造
杭州不锈钢拉伸模具

公司名称 永康市东城风行模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省永康市经济开发区金山东路9弄12幢13、1
5号

联系电话  13588603386

产品详情

永康风行模具厂，不锈钢拉伸模具制造，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花
模】【蛋糕模】【管材中孔模】【多孔模】【级进模】

冲压模具的主要结构由模架部分、工作部分和卸料部分三大结构所组成。
模具的模架部分由上模座、导柱13、导套和下模座所组成。

模具的工作部分由凹模、凸模和凸凹模所组成。

模具的打料、卸料部分由打料板、打料杆、打料动板、卸料板、卸料弹簧和卸料螺钉所组成。

三大结构中的凸、凹模件是模具的工作部件，是形成模具冲压制件的形状和尺寸的关键性零件，也是模
具制造加工中最为复杂、工艺要求最严格的零件，不锈钢拉伸模具加工厂，是整套模具制造工艺的要点
。

其他结构件如模座模架等模具结构件和导套、导柱和各种销、柱、钉类一般都属于模具的标准件，除了
较大型的结构件外，一般企业不再进行单独的制造。常用模具结构件往往大同小异，各个企业多半有自
己的机构标准和针对企业的机床而配备的基础结构件的储备。

永康风行模具厂，不锈钢拉伸模具设计，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花
模】【蛋糕模】【管材中孔模】【多孔模】【级进模】

碳素工具钢的碳质量分数较高，在0.65-1.35%之间，按其组织属于亚共析、共析或过共析钢。碳素工具钢



热处理后表面可得到较高的硬度和耐磨性，心部有较好的韧性；退火硬度低（不大于HB207），加工性
能良好。但其红硬性差，当工作温度达250℃时，杭州不锈钢拉伸模具，钢的硬度和耐磨性急剧下降，硬
度下降到HRC60以下、这类钢的淬透性低。较大的工具不能淬透（水中淬透直径为15mm），水淬时表面
淬硬层与中心部位硬度相差很大。使工具在淬火时易产生变形。或形成裂纹此外，其淬火温度范围窄，
在淬火时应严格控制温度。防止过热、脱碳和变形。

永康风行模具厂，从事五金模具制造。专业制造【冲压模具】【拉伸模】【铜花模】【蛋糕模】【管材
中孔模】【多孔模】【级进模】

注塑成型过程中，制品收缩凹陷是比较常见的现象。造成这种情况的主要原因有：

(1)制件设计要使壁厚均匀，保证收缩一致。

(2)模具的冷却、加温系统要保证各部份的温度一致。

(3)浇注系统要保证通畅，阻力不能过大，如主流道、分流道、浇口的尺寸要适当，光洁度要足够，过渡
区要圆弧过渡。

(4)对薄件应提高温度，保证料流畅顺，对厚壁制件应降低模温。

(5)浇口要对称开设，尽量开设在制件厚壁部位，应增加冷料井容积。

风行模具质量为本-不锈钢拉伸模具制造-杭州不锈钢拉伸模具由永康市东城风行模具加工店提供。永康
市东城风行模具加工店（www.fxmoju.com）位于浙江省永康市经济开发区金山东路9弄12幢13、15号。在
市场经济的浪潮中拼博和发展，目前风行模具在五金模具中享有良好的声誉。风行模具取得全网商盟认
证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。风行模具全体员工愿与各界有识之士共同发展
，共创美好未来。
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