
飞旺液压滚丝机在线咨询

产品名称 飞旺液压滚丝机在线咨询

公司名称 任县飞旺机械制造厂

价格 面议
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公司地址 河北任县邢湾工业区

联系电话  13703195963

产品详情

大型钢筋滚丝机

   新型滚丝机常见的问题及处理方法： 1、滚不出丝或乱丝 滚压头旋转方向不正确；滚压头规格与钢
筋不一致定位套顺序不正确；滚压头顺序安装是否正确；滚轮，定位套损坏； 2、不启动空开，倒顺总
停于闭合；全自动滚丝机图片飞旺生产滚丝机、缩径机工艺先进、设备精良，技术力量雄厚，十年来，
在科技人员不断努力下，博采众家之长，精心研制，开发了4个系列十多个品种，若干指标优于目标。电
源缺相；热保护器起保护作用、保险烧坏；接线脱落，变压器已烧坏。控制线路触点是否损坏或接触不
良。检查动按钮、有无掉线松动；按钮的触点是否良好；检查设备前面的限位触点是否良好，触点、线
、保险是否损坏（变压器进、出的保险） 3、无反车（反转）
前行程开关已坏（大约7000次）；继电器不动作；
压块压行程开关距离不够，压块压不到位或损坏卡阻； 接线脱落；触点是否接触不良或损坏；
检查前面的限位触点是否不到位，闭点是否断开，开点是否闭合和时间继电器开点是否闭合；
检验机器后面的限位，闭点是否断开，查线路的点，线是否松动、接触不良、损坏、断线等；
4、车顺丝：开机逆时针剥皮，滚丝，顺时针退丝
5、换滚丝轮内垫片的顺序：顺时针：厚中薄，外垫片薄中厚；
6、微调尺寸：松滚丝轮头后面六个内角螺丝（或三个外六角螺丝）后，用活动扳手微调尺寸
7、调丝的长短：调节双行程开关上的挡块距离

新型滚丝机厂家

液压滚丝机价格



    年以来，研制开发了高质量高强度的大倾角波状挡边输送带、整芯阻燃输送带、斗提机输送带、
耐油、耐热、耐寒、耐酸碱、耐高温输送带、分层织物芯输送带、钢丝绳芯输送带、花纹输送带、金属
网芯输送带、钢丝帘线输送带、环形带和橡胶板等橡胶产品，公司还间做钢丝绳斗提机接头装置、织物
芯接头卡口，主要应用于煤炭、矿山、冶金、化工、港口、电力、建设和交通等行业的物料输送。（1）
主机体为一箱型铸件，其上面平面安装AB座、滑动座、电器控制面板，下面有一个蓄油池用以蓄冷却液
，冷却池左边安装电器配电板。

    在液压系统中，需要做压力的调整，调整时应按照需要由低到高起选择。工作直径越细需要压力
越小，在可以完成缩径的前提下设定的压力越小越好。但是压力小时，一般速度较慢，用户可根据情况
选择。需要指出的是，在机械产品的精密加工技术阶段，首先应该保证通用件的变型可以记住已有实例
做出取代变型模型，并且在不具备重用条件或已有实例难以满足变型需求的条件下，零件变型主模型就
必须通过参数化变型得到满足机械产品定制的需求。将缩颈模具前段的固定螺丝松开，端盖取下。用斜
铁轻轻敲击模具后端，取下模具，反之将模具放入机头内上紧压盖即可。（注意：严禁敲击硬质合金）
更换时需打开夹紧油缸箱体的上盖再把拉架上的两个销轴取下来，把滑块从前部分取出卸下原来的夹紧
块，再把所需夹紧块按照编号一次装上。再按照相反顺序安装好，把卸下的夹紧块擦干净，上油保存好
备用。

滚丝机的调试技巧视频

自动三轴滚丝机

全自动滚丝机生产便利

       随着工人的管理越来越难，劳动力成本的越来越高，全自动滚丝机的应用越来越广泛。液压
台式滚丝机全自动数控滚丝机经常崩裂刀片,令许多人烦恼,为了解除忧愁,我们总结出以下原因。通过权
自动滚丝机取代传统的手动滚丝机，可大大降低工人的劳动强度，只需工人将工件一次放进多个进入振
动盘等自动送料机构即可实现产品的全自动加工，一人可看多台设备，大大节省人力物力。

      使用两个带有螺纹的棍子来挤压被加工的工件，使零件外圆表面发生塑性变形。形成螺纹。由
于螺纹是塑性变形产生，其强度要优于切削产生的螺纹
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