
南通不锈钢护窗冲孔模具推荐

产品名称 南通不锈钢护窗冲孔模具推荐

公司名称 平邑汇源机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 山东平邑县城南经济开发区

联系电话  18653976038

产品详情

管材冲孔机冲弧机：模具精加工总述

     模具型腔的精加工工序是模具加工的最终一道工序，是直接影响模具质量好坏的最重要的一环，
它占整个模具加工量的30%～40%左右，因而倍受国内外教授的注重。在我国尽管模具加工的大多数工序
（车、铣、刨、磨、电火花、线切割等）现已完结了高度自动化，但模具的精整加工大多数仍选用手艺

加工的办法。

    所谓精整加工就是在包管零件型面精度的前提下，下降零件外表粗糙度的加工办法。

当前常用的办法有：手艺抛光、超声波抛光、化学与电化学抛光等等。在这些办法中，不锈钢护窗冲孔
模具，手艺抛光是最常用的精整办法，因为手艺抛光运动灵敏，可以加工任何杂乱的型腔，但一起该办
法的劳动强度大，出产功率低，产物的质量没有包管。而其它办法尽管效果也不错，从产物的质量、加
工的功率和工人的强度都有很大的改进，但因为模具型腔的杂乱性、多样性、不规则性，使得这些加工
东西很难彻底沿着工件的概括线加工、有时遭到这些型腔空间的约束，所以许多精整加工办法只能在某

些范畴有本人的用武之地，护栏冲孔机却很难广泛地推行运

不锈钢冲孔机液压系统的防漏措施 

1、尽量减少油路管接头及法兰的数量，不锈钢冲孔机在设计中广泛选用叠加阀、插装阀、板式阀，采用
集成块组合的形式，减少管路泄漏点，是防漏的有效措施之一。

  2、将液压系统中的液压阀台安装在与执行元件较近的地方，可以大大缩短液压管路的总长度，从而
减少管接头的数量。



  3、液压冲击和机械振动直接或间接地影响系统，造成管路接头松动，产生泄漏。液压冲击往往是由
于快速换向所造成的。因此在工况允许的情况下，尽量延长换向时间，即阀芯上设有缓冲槽、缓冲锥体
结构或在阀内装有延长换向时间的控制阀。液压系统应远离外界振源，管路应合理设置管夹，泵源可采
用减振器，高压胶管、补偿接管或装上脉动吸收器来消除压力脉动，减少振动。

  4、不锈钢冲孔机要定期检查、定期维护、及时处理是防止泄漏、减少故障最基本保障。

锌钢围栏冲孔机工作原理

                             锌钢围栏冲孔机，又名锌钢护栏冲孔机，护栏冲孔机

1、 锌钢围栏冲孔机接通电源，踩下脚踏开关；

2、 锌钢围栏冲孔机电动机运转带动第1皮带轮运转；通过皮带传动带动第二皮带轮转动减速齿轮箱；

3、锌钢围栏冲孔机通过减速齿轮箱的作用，减速齿轮箱输出轴带着偏心轮转动，上下运动带动传动轴；

4、 锌钢围栏冲孔机使得冲头在冲孔模具内对冲压件进行冲孔。

南通不锈钢护窗冲孔模具推荐由平邑汇源机械厂提供。平邑汇源机械厂（www.pyhyjxc.com）是山东 临沂
,液压机械及部件的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在汇源机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创汇源机械更加美好的未来。同时本公司
（www.sdygckj.com）还是从事圆管冲孔机，数控圆管冲孔机，不锈钢圆管冲孔机的厂家，欢迎来电咨询
。
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