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产品详情

矿山机械耐磨钢板的身影无处不在

矿山机械耐磨钢板一问世就决定了它是很多领域的宠儿，它有极强的耐磨性又不失钢板自身的属性，在
众多耐磨材料中独树一帜，体现出了自身的价值和地位，表现出了极其广泛的用途。

矿山机械耐磨钢板主要用途：

1)工程机械设备：装载机 推土机 挖掘机铲斗板、侧刃板、斗底板、刀片。

2)装卸机械设备：卸轧机链板，料斗衬板，抓斗刃板，中型自动翻斗车翻斗板。

3)建筑机械设备：水泥推料机齿板，混凝土搅拌机衬板，搅拌楼衬板，除尘器衬板。

4)冶金机械设备：铁矿烧结输送弯头，铁矿石烧结机衬板，刮板机衬板。

5)矿山机械设备：矿料、石料破碎机衬板、叶片。

6)其他机械设备：沙磨机筒体、叶片，各种港口机械耐磨部件。

7)火电设备： 磨煤机衬板，煤斗，煤分输送管，煤分配器格板，卸煤设备衬板。

硬面耐磨钢板的选用方法你知道多少

硬面耐磨钢板在水泥厂、电厂、煤矿等企业的应用非常广泛，可以说无处不在，因此，企业对硬面耐磨
钢板需求量非常大。企业在采购时，如何选择这种钢板的性能好坏呢？现在就简单的为大家说一下：

企业在决定选用耐磨钢板之前，应充分了解使用工况，加以综合分析，龙工装载机刀板相关信息，分清



主要磨损因素和次要磨损因素，然后决定选用哪种型号规格耐磨钢板。选择耐磨钢板的基本原则是重点
针对主要磨损因素，兼顾次要磨损因素。

1）基本工况条件

1. 判断主要磨损形式：磨粒磨损、冲击磨损、冲蚀磨损、高温磨损等；

2. 磨粒种类、尺寸、形状、硬度、湿度、浓度；

3. 磨粒的投入角度、落差；

4. 磨粒相对工件的运动速度；

5. 磨粒与工件的作用时间或过料量大小；

6. 是否存在压力、冲击

7. 环境温度或介质情况

2）原始情况

1. 原来使用的材料

2. 原来的使用寿命

3）用户要求

1. 期望的使用寿命

2. 其他要求

4）选材原则

1. 优质原则：所选材料应满足具体工况的使用要求

2. 经济原则：选材前应做经济分析，然后提出选材方案，尽可能做到低成本、高寿命。

热处理可以提高产品的质量，专业销售50装载机刀板，耐磨板表面质量的好坏，主要决定于热处理后的
酸洗工序，本文讲讲耐磨板质量与热处理之间的关系。

(1)如果耐磨板的表面氧化皮厚度不均匀，厚的地方和薄的地方下面的基体金属表面光洁度也不同，面且
酸洗时表面氧化皮的溶解与氧化皮附着部位的基体金属被酸的侵蚀程度不同，所以，耐磨板表面就不均
匀。因此，在热处理加热时，必须使之均匀地形成氧化皮，要达到一至，涉及下述条件，要予以注意:

假如加热时工件表面附着油，油附着部位的氧化皮厚度和其他部分的氧化皮厚度和组成就不同，而且会
产生渗碳。氧化皮下基体金属被渗碳的部分将严重地受到酸的侵蚀。重油烧嘴初燃烧时所喷出的油滴，
若附着在工件上，影响也很大。操作大员的指纹附着在工件上时也会有影响。所以，澡作大员不要用手
直接触摸耐磨板件，不要使工件沾上新的油工件表面如有冷加工时附着的润滑油等，必须在脱脂剂、溶
液中充分脱脂后再用温水清洗，然后再进行热处理。



(2)假如工件表面有杂物，待别是有机物或灰附着工件上时，加热当然会对氧化皮有影响。

(3)气或油的火焰直接接触的耐磨板表面和没接触的地方所产生的氧化皮有差异。所以，在加热时必须使
处理件不直接接触火焰口。

(4)如果处理件的局部在热处理前有残存的氧化皮，加热后有氧化皮残存的部位和没有氧化皮的部位，会
出现氧化皮的厚度和成分上的差异，引起酸洗后表面不均匀，所以不仅要注意终的热处理，而且也要充
分注意中间热处理和酸洗。

(5)表面光洁度不同时的影响，如果表面光洁度不同，即使同样加热，50系列装载机刀板标准工艺，其表
面粗糙处和精细处的氧化皮也不相同。例如，在局部缺陷经过清理的地方和没清理的地方，形成氧化皮
的状况不同，故引起酸洗后工件表面不均匀。

(6)炉内气氛的差异炉内气氛在各局部的不同，氧化皮的形成一也会有变化，江苏装载机刀板，这也是造
成酸洗后不均匀的原因。所以，在加热时，炉内各部位的气氛必须相同。为此，也必须考虑气氛的循环
。

耐磨板由于其强度高、密度小、挤压加工性能良好等原因已被广泛应用于工程机械的各个领域。但普通
耐磨板材硬度低、耐磨性差，在恶劣的环境下容易被腐蚀。因此，耐磨板要得到更广泛的运用，必须有
相应的表面处理技术来改善这些缺点。耐磨板表面处理技术能够在耐磨板表面原位生成一层具有高硬度
、良好的耐磨和耐腐蚀性能，且和基体具有较强结合力等优异性能的耐磨层。该技术可有效地解决耐磨
板表面硬度低、耐磨性差、易腐蚀等缺陷，从而可显著延长耐磨板的使用寿命。目前，科研人员做了大
量的有关耐磨板的研究，但在实际应用中还是遇到很多难题。本文在三种体系下选取优试样，然后和基
体做摩擦磨损对比试验。

实验材料是JFE钢铁研制的新型高强度耐磨板JFE-SP。首先采用线切割的方法得到30.5mm×10mm×8mm
的铸造铝合金试样，然后分别用砂纸由粗到细依次打磨，后用除油且经超声波清洗机清洗。用自制微弧
氧化设备分别在铝酸盐、盐、硅酸盐体系下对试样进行溶液配方的微弧氧化实验。

本实验是采用MMS-2A型屏显式磨擦磨损试验机评定陶瓷层的耐磨性。测定微弧氧化试样和基体在往复
运动下的耐磨性能和摩擦系数，该实验中以GDL钢作为对磨材料，外形尺寸与铝合金试样相同。摩擦类
型为滑动摩擦，润滑油选用专用的液压冷冻油，滴油速度40d/min。载荷100N，转速200r/min，实验时间3
0min。试验完成后重复对试样进行清洗和烘干处理并准确称量出试验后试样的质量。算出磨损质量损失
。

结果发现，经过微弧氧化处理的耐磨板试样的耐磨性能和基体相比得到显著提高，且在铝酸盐体系中、
盐体系中、硅酸盐体系中的耐磨性能的提高幅度依次减弱。
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