
汕头豆制品污水处理 豆制品污水处理工程 漓源环保 

产品名称 汕头豆制品污水处理 豆制品污水处理工程
漓源环保

公司名称 潍坊浩宇环保设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中国（山东）自由贸易试验区青岛片区辛安街道
团结路789号（注册地址）

联系电话 18653604536 18653604536

产品详情

广州漓源环保技术有限公司作为一家同时面向环保公司提供技术服务以及污染企业提供环保治理的专业
公司，以“化污染为资源”为理念，豆制品污水处理费用，实现：污染物降解能源化（生物能）、污水
处理资源化（回用）、污水处理工艺节能化。 

 

广州漓源环保——豆制品污水处理漓源环保为你的废水处理工程全力服务 

果汁废水在处理过程中会产生污泥、废油、废酸、废碱、加工过程中产生的动植物废弃物也应该进行无
害化处理。食品工业果汁果汁废水处理中所用的化学处理工艺主要是混凝法。目前使用的混凝剂主要有
聚合氯化铝，聚合氯化铝铁，聚氯化铝。絮凝剂主要是阴离子聚酰胺。混凝法不能单独使用，须与物理
处理工艺的沉淀、澄清法或气浮法结合使用，构成混凝沉淀或混凝气浮，混凝沉淀可作为生物处理的预
处理，豆制品污水处理工程，也可作为生物处理后的深度处理。 

 

广州漓源环保——豆制品污水处理漓源环保致力于解决污水问题 

混凝沉淀法是水处理的一个重要方法。对于一些胶体颗粒较小、或是一些胶体溶液，难以或不能发生沉
降的果汁废水加入化学混凝剂，使其形成易于沉降的大颗粒而去除。果汁果汁废水中呈胶体状态的蛋白
质和多糖类物质，经加药混凝沉淀即有较好的去除效果。 

 



广州漓源环保——豆制品污水处理漓源环保让污水处理不再成为问题 

在食品工果汁废水处理中，生物处理工艺可分为好氧工艺、厌氧工艺、稳定塘、土地处理以及由上述工
艺的结合而形成的各种各样的组合工艺。果汁果汁废水是有机果汁果汁废水，生物法是主要的二级处理
工艺，目的在于降解COD、BOD5。用的药剂有：石灰、、三氯化铁和硫酸铝等。石灰一般不单独使用
，常与其他药剂配合使用，投药量和pH值宜通过试验确定。 

广州漓源环保技术有限公司作为一家同时面向环保公司提供技术服务以及污染企业提供环保治理的专业
公司，以“化污染为资源”为理念，实现：污染物降解能源化（生物能）、污水处理资源化（回用）、
污水处理工艺节能化。 

 

广州漓源环保——豆制品污水处理漓源环保让污水处理不再成为问题 

二次沉淀池运行管理的注意事项有哪些？

    1、经常检查并调整二沉池的配水设备，确保进入各二沉池的混合液流量均匀。

    2、检查浮渣斗的积渣情况并及时排出，还要经常用水冲洗浮渣斗。同时注意浮渣刮板与浮渣斗挡
板配合是否适当，并及时调整或修复。

    3、经常检查并调整出水堰板的平整度，防止出水不均和短流现象的发生，及时清除挂在堰板上的
浮渣和挂在出水槽外的生物膜。

广州漓源环保——豆制品污水处理专业化团队，模块化设计，自动化运行，让您更省心 

  3、二沉池池边水深宜采用2．5～4m，具体值与池体的大小有关，二沉池直径越大，池边水深也应
当适当加大，否则二沉池的水力效率将降低、有效容积将减小。对于直径分别为10～20m、20～30m、30
～40m和>40m的二沉池，池边水深分别为3．0m、3．5m、4．0m和4．0m。当由于各种原因达不到上述
池边水深时，为了维持沉淀时间不变，必须采用较低的表面负荷值。 

 

广州漓源环保——豆制品污水处理污水处理找漓源，达标排放更简单 

 5、采用机械排泥时，二沉池污泥区的容积要按污泥浓缩到所需浓度的停留时间来计算。活性污泥法二
沉池污泥区的容积一般为2～4h污泥量，而且要有连续排泥措施。生物膜法二沉池污泥区的容积一般为4h
污泥量。 

     6、为降低能耗，污泥回流使用螺旋泵或轴流泵等低扬程、大流量的设备。如果采用鼓风曝气，
也可使用气提泵，以简化设备管理和维修。 



广州漓源环保技术有限公司所有员工均为环境工程专业本科以上学历，其中公司领导及骨干均为注册环
保工程师或注册建造师，豆制品污水处理设备，并具有十五年以上的专业技术工作和学习经历。自成立
以来，已经承接了500多项污水及废气处理工程和技术服务项目，行业类别涉及食品、化工、养殖、制药
、餐饮、电镀表面处理等，汕头豆制品污水处理，积累了丰富的工程经验，也赢得了众多客户的认可与
好评。 

 

广州漓源环保——豆制品污水处理漓源环保为你的废水处理工程全力服务 

两相厌氧+好氧系统对高浓度糖蜜废水有很好的处理效果。进水COD维持在 (7 800±100) mg/L，
最终出水COD为80~160mg/L，
系统COD总去除率98%。整个工艺出水COD低于100mg/L。通过优化R2的OLR，
可使整个工艺处理高浓度糖蜜废水的出水COD达到制糖工业水污染物排放标准。 

 

广州漓源环保——豆制品污水处理漓源环保让污水处理不再成为问题 

 整个工艺不仅可实现废水达标排放， 还能产生大量的热量， 系统总产热量高达99kJ/L，
同时实现了废水的无害化和资源化。经过高通量测序， R1中主要以产氢菌为主， 产氢菌占29.7%，
也有1.1%的产菌;R2中产菌达到3.9%， 产氢菌占8.7%。两相厌氧产氢产系统能同时富集产氢菌和产菌。 

 

广州漓源环保——豆制品污水处理污水处理找漓源，达标排放更简单 

酒生产过程中用水量大，特别是酿造，罐装工艺过程， 由于使用大量新鲜水，
相应产生大量的废水。不同的生产工艺产生的废水量也不一样。以吨啤酒耗水量为例，水平为6 t
多，国内的一些厂家高达12 t， 采用新型生产工艺的啤酒厂可以达到5～6 t 的水平。 

汕头豆制品污水处理-豆制品污水处理工程-漓源环保(优质商家)由广州漓源环保技术有限公司提供。广州
漓源环保技术有限公司（www.gzliyuanhb.com）是一家从事“化工污水处理,制药厂污水处理,食品污水处
理,废水零排放回用”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场
的良性竞争，使“化工污水处理,制药厂污水处理,食品污水处理,废水零排放回用”品牌拥有良好口碑。
我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使漓源环保在污水处理设备中赢得了众的客户的信任，树立
了良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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