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产品详情

安全操作密炼机要遵守基本的流程规章

当我们在进行密炼机安全操作的时候，要进行基本的流程规章熟悉，下面密炼机专业人士就为大家进行
详细的分析，希望可以帮助到大家。

1.每周一开班前，必须测试所有安全刹车装置是否灵敏可靠。

2.不要触动在操作期间可能变热而无防护的部件，以防。

3.操作期间严禁身体任一部分伸入密炼室内和配电箱内。

4.机器各运转部位的防护设施必须安全可靠，如因检修拆开，密炼机厂家，生产前必须复位。

5.保持设备周围的清洁及良好照明。

密炼机混炼的影响因素有哪些？

三、转子转速和转子构造外形

混炼过程中，胶料所受剪切速度与转子转速成正比。进步胶料的切变速度，可缩短混炼时间，是进步密
炼机效率的主要措施。目前，密炼机的转速已由原20r/min 进步到40r/min、60r/min，达80r/min，使晦炼
周期由12~15min缩到为l~l.5min。近年为顺应混炼工艺请求，已采用多速或变速密炼机混炼，可依据胶料
特性和工艺请求，随时变换速度，以获得的混炼效果。密炼机转子的构造外形对混炼过程有严重影响。
密炼机椭圆形转子的突棱由原来两个增加到四个，优质密炼机厂家，能起到更有效的剪切搅拌作用.可进
步消费效率25~30%，并降低能耗。近年，除椭圆形外，还有三角形、圆筒形等转子外形的密炼机在消费
中得到应用。



四、混炼温度

密炼机混炼过程中，生热量大，散热艰难，所以，胶料升温快、温度高。普通由炼温度在100~130度沼围
，也有采用170~190度高温i昆炼，这种工艺在合成橡胶混炼时曾有运用，
慢速密炼时的排胶温度普通控制在125~135度 ，优质密炼机厂家，快速密炼时排胶温度达160度以上。混
炼、温渡过高会降低对胶料的机械剪切作作用，使混炼不均，并会加剧橡胶分子的热氧化裂解， 使胶料
物理机械性能降低，同时，还会促使橡胶和炭黑之间产生过多的化学分离作用而生成过多的凝胶，使胶
料可塑度降落，胶料外表粗糙，形成压延、压出加工艰难。

五、加药腾序

塑炼胶、母炼胶应参加，使其构成-整体后，再依次参加其它配合剂。固体软化剂和小药在参加炭黑等填
料前参加，以保证其有足够的混合时间。液体软化剂必需在参加炭黑后再加，以免使炭黑产生结团形成
分散艰难;超促进剂和在下片机降温后参加，或二段混炼时在密炼机中参加，但其排胶温度要控制在100
度以下。

六、混炼时间 

混炼时间取决于密炼机的性能特征、装胶量及胶料配方等诸要素。混岗、时间增长， 能改善配合剂的分
散，但时间过长容易形成过炼，也会影响胶料的硫化特性。目前XM-250/20型密炼机的混炼时间为10~12
min。

二手密炼机厂家-密炼机厂家-康铭机械 二手买卖由泉州康铭机械有限公司提供。泉州康铭机械有限公司
（www.kangmingjx.com）拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们
公司是全网商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合
作愉快！
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