
高密大正模具 山东潍坊注塑加工厂 注塑

产品名称 高密大正模具 山东潍坊注塑加工厂 注塑

公司名称 高密市大正模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省高密市醴泉工业园富泉路西首

联系电话  15253670912

产品详情

注塑卷尺外壳加工

注塑注塑成型原理

注塑注塑成型是利用聚合物熔体的流变特性，并借助于螺杆或柱塞的推力将熔融状态的塑料流体注射到
封闭的模腔中，经冷却后成型的一种过程，也是研究对塑料的流动和变形与造成塑料流变的各种因素之
间的关系的一门科学。

注塑注塑成型周期

注塑注塑成型周期时间是闭合安全门、合模、注射座前进、注塑填充、注塑保压、塑化加料、冷却定型
、开模、顶出制件、开门取件整个时间的总和。也是检验模具质量的一个重要因素。

注塑模具过程常见问题汇总（五）

注塑8.有些模具因受模板面积限制，导槽长度太小，滑块在抽芯动作完毕后露出导槽外面，这样在抽芯
后阶段和合模复位初阶段都容易造成滑块倾斜，特别是在合模时，滑块复位不顺，使滑块损伤，甚至压
弯破坏。根据经验，潍坊注塑加工厂，滑块完成抽芯动作后，留在滑槽内的长度不应小于导槽全长的2/3.

注塑9.最后在设计，制造模具时，山东潍坊注塑加工厂，应根据塑件质量的要求，批量的大小，制造期
限的要求等具体情况，既能满足制品要求，在模具结构上又最简便可靠，易于加工，使造价低，生产出
来这样的模具才是好。



注塑嵌件的预热

注塑为了满足装配和使用强度的要求，塑料制品内常要嵌入金属嵌件。由于金属和塑料收缩率差别较大
，因而在制品冷却时，嵌件周围产生较大的内应力，导致嵌件周围强度下降和出现裂纹。因此，除了在
设计塑料制品时加大嵌件周围的壁厚外，山东注塑模具加工设计，成型前对金属嵌件进行预热也是一项
有效措施。注塑

注塑嵌件的预热应根据塑料的性能和嵌件大小而定，对于成型时容易产生应力开裂的塑料（如聚碳酸酯
、聚砜等），其制品的金属嵌件，尤其较大的嵌件一般都要预热。对于成型进不易产生应力开裂的塑料
，注塑，且嵌件较小时，则可以不必预热。预热的温度以不损坏金属表面所镀的锌层或铬层为限，一般
为110C-130C，对于表面无镀层铝合金或铜嵌件，预热温度可达150C。注塑

高密大正模具(图)-山东潍坊注塑加工厂-注塑由高密市大正模具有限公司提供。“模具设计加工,注塑加
工,压铸加工,注塑压铸模具加工设计”就选高密市大正模具有限公司（www.dazhengmj.com），公司位于
：山东省高密市醴泉工业园富泉路西首，多年来，高密大正模具坚持为客户提供好的服务，联系人：单
经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。高密大正模具期待成为您的长期合作伙伴
！
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