
上饶滚子轴承磨床 滚子轴承磨床厂商 江苏南元机床

产品名称 上饶滚子轴承磨床 滚子轴承磨床厂商
江苏南元机床

公司名称 江苏南元机床集团有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市滨湖区金桂路20号

联系电话  13906172803

产品详情

?轴承磨床在维修前需要做哪些准备？

  1、准备好常用工具以及配件。

   2、必须随时可以得到微电子元件器件的实际支援或者供应。

   3、准备好必要的维修工具、仪器、仪表等，还有小型编程系统用来对设备调试。

   4、还必须准备完整的资料，线路图，说明书等，滚子轴承磨床厂家，防止对某个部位不太熟悉导
致的无法下手操作的问题。

   接到维修通知后，首先还需要直接与用户联系了解问题所在，以便快速的做以上准备工作，有备而
去，到现场后，还需要对设备检查，找到真正的问题所在。

滚子轴承磨床滚子轴承磨床滚子轴承磨床滚子轴承磨床

3MK2216滚子轴承内圈挡边磨床滚子轴承磨床

滚子轴承磨床本机床主要用于磨削单、双列圆柱滚子轴承和单列圆锥轴承的内圈挡边

滚子轴承磨床机床主要特点

采用日本三菱PLC控制器、三菱伺服电机和三菱驱动器的二轴伺服控制系统，系统稳定可靠，滚子轴承



磨床厂，调整、操作、维修方便。

工件轴电机采用变频调速，工件夹紧采用电磁无心夹具。

工件进给滑板和砂轮运动滑板均采用预加载荷精密珠丝杠和十字交叉滚柱导轨，运动精度高，刚性好。

摆动式双臂自动上、下料，工件稳定可靠，调整简单、通用性强。

修整器采用单点金刚笔自动修整。

采用切入式直母线磨削，磨头采用高刚性电主轴。

机床采用高速磨削，上饶滚子轴承磨床，砂轮线速度高60m/s。

磨削时可设置工件振荡，有利于提高挡边粗糙度，不易s伤。

采用全封闭、整体式机床罩壳，外形美观、操作简便。

机床主要参数

磨削孔径                            80~160mm

磨削宽度                            30~80mm

挡边环形宽度                        ≦8mm

挡边角度                            0~30°

液压系统压力                        0.8~1.5 Mpa

机床总功率                          18Kw

机床重量                            4200Kg

机床外形（长x宽x高）              2600x1920x2100

机床工作精度

平行度                               8μm

粗糙度                               Ra0.4μm

尺寸分散                             20μm

  高速精密轴承磨床是实现高速、高质量磨削的基础与关键，为了使高速精密磨削具有理想的磨削精度
、表面完整性及生产效率，高速精密磨床必须具有足够的动力与刚度、良好的可靠性与精度稳定性、及
时j确的可控制性和友好的可操作性。

    因此，严格把握高速精密磨床及其关键功能部件的设计、制造、检测与控制等各个环节，对实现高



速精密磨床的良好工作性能是非常重要的。高速精密磨床的主要性能应包括静态性能、动态性能、热态
性能、控制系统性能等几个部分。

   轴承磨床，滚子轴承磨床厂商，尤其是精密轴承磨床通常是零件最后一道工序使用的装备，担负着
保证零件最终加工质量的作用，因此，保证高速精密轴承磨床的可靠性和精度稳定性是极其重要的。最
后一道工序发生质量问题，将使该(批)工件以前的全部加工前功尽弃，浪费大量的人力、物力和时间。

滚子轴承磨床滚子轴承磨床滚子轴承磨床滚子轴承磨床

上饶滚子轴承磨床-滚子轴承磨床厂商-江苏南元机床(推荐商家)由江苏南元机床集团有限公司提供。江苏
南元机床集团有限公司（www.jsnanyuan.com）位于无锡市滨湖区金桂路20号。在市场经济的浪潮中拼博
和发展，目前江苏南元机床在其它中享有良好的声誉。江苏南元机床取得全网商盟认证，标志着我们的
服务和管理水平达到了一个新的高度。江苏南元机床全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未
来。
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