
佛山镭戈斯数控 转塔式数控冲床系统 山西数控转塔式冲床

产品名称 佛山镭戈斯数控 转塔式数控冲床系统
山西数控转塔式冲床

公司名称 佛山市镭戈斯数控设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇桃园路边黄洞村委会“庄顶
岗”段（黄洞建村加工中心车间六之一）

联系电话  13902915242

产品详情

佛山市镭戈斯设备有限公司是一家数控钣金设备研发、生产销售及售后服务为一体的现代化综合性数控
设备有限公司。

数控冲床模具的应用与维护

模具应按期清洗和油润。

差别板厚差别材质应选用差别的下模间隙，间隙过小易啃模，过大则毛刺大。

差别材质板材应选用差别材质模具，如不锈钢及铝铜板，应选用特殊用钢。

要按期检查冲床高低的模座同轴性，模位不正，容易单边啃模或打坏模具。

成型模具应将头从低逐肯向上微调到得当地位，否则，容易一次就造成打散模具。

当发现高低模刃口磨损达R0.25毫米的圆0.013毫米，磨削量过大会造成模具表面过热，相配于退火处分，
模具变软，大降低了模具的寿命，刃磨时必须增长足够的冷却液。

刃磨完后，边缘部要油石处分，去掉过度尖锐的校线，并退磁和上油。

当入模深度不够时，将头的高度调解为要求尺寸。

模具的刃磨量是必然的，要是达到该数值，冲头就要报废。要是继续应用，容易造成模具和机器的损坏
一举两失。

更换模及刃模时，数控转塔式冲床操作方法，启动建筑前后应注意安全，以防建筑、模具、人身受损。



数控冲床在使用的时候按照故障的产生可分为三个阶段，那么今天就让青岛数控转塔冲床厂家为大家介
绍一下数控冲床的这三个阶段吧!

一：初始使用故障期

从整机安装调试后，开始运行半年至一年期间，故障频率较高，一般无规律可寻。

从机械角度看，在这段时期里，主机虽然经过了试生产磨合，但由于零件的加工表面还存在着微观和宏
观的几何形状偏差，在完全磨合前，表面还较粗糙;部件在装配中还存在着形位误差，在机床使用初期可
能引起较大的磨合磨损，使机床相对运动部件之间产生过大间隙。

二：相对稳定运行期

设备在经历了初期阶段各种电气元件的老化，机械零件的磨舍和调整后，开始进入相对稳定的正常运行
期，山西数控转塔式冲床，此时各类元器件器质性的故障较为少见，但不排除偶发性故障的产生，所以
，在这个时期内要坚持做好设备运行记录，以备排除故障时参考。同时要坚持每隔6个月对设备做一次机
电综合检测和校核。这个时期内，机电故障发生率小，且大多数可以排除。相对稳定运行期较长，一般
为7~10年。

三：寿命终了期

机床进入寿命终了期后，各类元器件开始加速磨损和老化，故障率开始逐年递增.。故障性质属于渐发性
和器质性的。例如橡胶件的老化，轴衬和液压缸的磨损，限位开关接触灵敏度以及某些电子元器件品质
因素开始下降等，大多数渐发性故障具有规律性在这个时期内，同样要坚持做好设备运行记录，所发生
的故障大多数是可以排除的。由于数控冲床属于技术密集型和知识密集型的设备，因此，对它的维护和
故酌断，既有常规的方法和手段，又有专门的技术和检测手段。故障诊断时往往不能单纯地从机械方面
或电气方面来考虑，而必须进行综合地分析。

佛山市镭戈斯设备有限公司是一家数控钣金设备研发、生产销售及售后服务为一体的现代化综合性数控
设备有限公司。

1.床身采用开式整体焊接结构，转塔式数控冲床系统，热处分去内应力，刚性好，包管机床精度永远巩
固，延伸了机床和模具寿命

2.转塔采用厚转塔，模具的对中性好、导向精度高、抗偏载能力强，数控转塔式冲床哪家好，大大进步
模具应用寿命；配装模具采用分类标准，不同尺寸规格的模位数量分派合理，节约模具，降低应用老本

3.采用进口伺服电机及驱动器；进口直线导轨，包管精度高，应用寿命长；进口滚珠丝杠采用严紧大导
程高精度滚珠丝杠，加工精度高，速度快；进口联轴器

4.夹钳采用气动夹钳，刚性好、夹持力强，夹钳挪动方便

5.工作台采用硬质毛刷台面，可降噪、减振，保护板材表面，外形美观

6.机床床身超宽导轨间距达到1.6米，跨度大、水平性、支持性更好，充分包管加工时的精度，高速送料
更平均；辅助平台与主平台一体化设计，辅助平台可随板材一起前后行动，降低了板材与毛刷平台间的
冲突力。



佛山镭戈斯数控(图)-转塔式数控冲床系统-山西数控转塔式冲床由佛山市镭戈斯数控设备有限公司提供。
佛山市镭戈斯数控设备有限公司（www.ragoscnc.com）为客户提供“数控折弯机,数控转塔式冲床,钣金设
备”等业务，公司拥有“镭戈斯数控”等品牌。专注于剪板、折弯等行业，在广东 佛山
有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：朱先生。
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