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公司名称 盐山县豪达管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市盐山县武港路北，菜市场东侧

联系电话  13343279967

产品详情

弯头制作材料强度高，耐用 

冲压弯头不会产生侵蚀、点蚀、锈蚀或磨损。不锈钢仍是建筑用金属材料中强度的材料之一。因为不锈
钢具有良好的耐侵蚀性，所以它能使结构部件地保持工程设计的完整性。含铬不锈钢冲压弯头还集机械
强度和高延伸性于一身，高压对焊弯头厂家定制，易于部件的加工制造，可知足建筑师和结构设计职员
的需要。所有金属都和大气中的氧气进行反应，在表面形成氧化膜。不幸的是，在普通碳钢上形成的氧
化铁继承进行氧化，使锈蚀不断扩大，形成孔洞。可以利用油漆或耐氧化的金属(例如，高压对焊弯头批
发价格，锌，镍和铬)进行电镀来保证碳钢表面，但是，正如人们所知道的那样，这种保护仅是一种薄膜
。 

另外，推头后一般都是前端外径大，要通过模进行。整模实际上是一个压力机，高压对焊弯头厂家供应
，要有一套模具，两个半圆弧，上下各一个。后的外径就达到了成品的尺寸要求了。壁厚就以来料的壁
厚进行控制。弯头和管子的壁厚公差都是相同的，均为±12.5%。除铬外，常用的合金元素还有镍、钼、
钛、铌、铜、氮等，以知足各种用途对不锈钢冲压弯头组织和机能的要求。 

 

冲压弯头的低温焊接方法 

1)低温的WE88C焊丝配合WE88C-F的焊剂焊接。 

这个时候根据被焊母材的结构和焊接要求来选用合适的焊接工具  



，比如没有特别要求的，粘上就行的就可以用烙铁焊接，因为不锈钢的导热率低不比铜或者铝，所以稍
微大一些的也没有关系，这个以前有利用WE88C的焊丝配合WE88C-F的焊剂焊接过的，并且有这个电烙
铁焊接不锈钢视频，如果说焊接结构有一点的强度要求可以用火焰加热方式，加热工具用WE53专用液化
气多孔喷枪，单独烧液化气燃烧，不要配氧气。 

2)可以用高银的VOD203焊丝焊接，这个焊接的流动性比较好，缺点就是平均成本高，这种也是运用的的
，这种焊接不锈钢的时候需要辅助VOD201-F的助焊膏焊接。 

3)采用可以替代高银焊丝焊接的WE46特殊钎料冲压弯头焊接。 

 

碳钢弯头制造工艺优点 

碳钢无缝弯头的基本介绍碳钢无缝弯头的基本介绍：碳钢无缝弯头耐空气、蒸汽、水等弱侵蚀介质和酸
、碱、盐等化学浸蚀性介质侵蚀的钢。又后桥壳体的对焊，各种连杆、拉杆的对焊，以及特殊零件的对
焊等。新型耐磨碳钢弯头就是一种使陶瓷和金属有机的结合起来形成复合管材。 

碳钢弯头综合了氧化铝硬度高、化学惰性好和头就不会有质量保证。提高碳钢弯头在还原性介质中的耐
蚀性，特别是抗氯化物局部腐蚀性能。提高奥氏体不锈钢三通的高温力学性能。提高碳钢弯头强度和回
火稳定性。研究表明，Mo提高碳钢弯头在还原性介质中的的耐蚀性，主要是由于钼酸盐是阳极，Mo和C
r的复合作用提高碳钢弯头的钝化和再钝化能力(钝化膜的修复能力)，提高钝化膜的稳定性。 

因此使不锈钢具有更好的的耐蚀能力。碳钢弯头的根本工艺过程是：首先焊接一个横截面为多边形的多
棱环壳或两端的多棱扇形壳，内部冲满压力介质后，施以内压，在内压作用下横截面由多边形逐步变成
圆，最终成为一个圆形环壳。依据需求，一个圆形环壳能够切割成4个90○弯头或6个60○弯头或其它规
格的弯头。 

该工艺适用于制造弯头中径与弯头内径比大于1.5的任何规格大型弯头，是目前制造大型碳钢弯头的理想
办法。该碳钢弯头制造工艺的优点主要表如今以下几个方面：不需管坯作原料，对焊弯头，可节约制管
设备及模具费用，且可得到恣意大直径而壁厚相对较薄的碳钢弯头。坯料为平板或可展曲面，因此下料
简单，精度容易保证，组装焊接便当。 

 

对焊弯头-高压对焊弯头厂家供应-对焊弯头多少钱【询价】由盐山县豪达管道设备有限公司提供。对焊
弯头-高压对焊弯头厂家供应-对焊弯头多少钱【询价】是盐山县豪达管道设备有限公司（www.chiyekeji.co
m）今年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘
先生。同时本公司（www.yshdgd.com）还是从事螺旋钢管厂，螺旋钢管厂家，螺旋钢管定制的厂家，欢
迎来电咨询。
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