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产品名称 耐磨弯头规格齐全 耐磨弯头
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公司名称 盐山县豪达管道设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市盐山县武港路北，菜市场东侧

联系电话  13343279967

产品详情

弯头制作材料强度高，耐用 

冲压弯头不会产生侵蚀、点蚀、锈蚀或磨损。不锈钢仍是建筑用金属材料中强度的材料之一。因为不锈
钢具有良好的耐侵蚀性，所以它能使结构部件地保持工程设计的完整性。含铬不锈钢冲压弯头还集机械
强度和高延伸性于一身，易于部件的加工制造，可知足建筑师和结构设计职员的需要。所有金属都和大
气中的氧气进行反应，耐磨弯头供应商，在表面形成氧化膜。不幸的是，在普通碳钢上形成的氧化铁继
承进行氧化，使锈蚀不断扩大，形成孔洞。可以利用油漆或耐氧化的金属(例如，锌，镍和铬)进行电镀
来保证碳钢表面，但是，正如人们所知道的那样，这种保护仅是一种薄膜。 

另外，推头后一般都是前端外径大，要通过模进行。整模实际上是一个压力机，要有一套模具，两个半
圆弧，上下各一个。后的外径就达到了成品的尺寸要求了。壁厚就以来料的壁厚进行控制。弯头和管子
的壁厚公差都是相同的，均为±12.5%。除铬外，常用的合金元素还有镍、钼、钛、铌、铜、氮等，耐磨
弯头生产厂家，以知足各种用途对不锈钢冲压弯头组织和机能的要求。 

 

对弯头的外观要求

弯头厂家对出厂的弯头外观有什么要求呢?

1、弯曲部分椭圆度，应小于公称直径的1%。

2、弯头两端面斜度偏差小于钢管外径的1%，且不大于1.5mm。



3、弯头弯曲角度误差不得超过±1°。

4、弯头外观不得有裂纹、分层、皱折、过烧等缺陷。

5、弯头壁厚减薄量应小于厚度的10%，且实测厚度不得小于设计计算厚度。

弯头焊缝外表五种缺陷

弯头厂家在生产完成弯头管件后，在使用过程中都会焊接，那么，耐磨弯头，焊接如果不熟练会出现什
么现象呢?我们来了解下弯头焊接五种缺陷吧。

1、焊缝增强过高：当焊接坡口的角度开得太小或焊接电流过小时，均会出现这种现象。由于应力集中易
发生破坏，因此，为提高压力容器的疲劳寿命，要求将焊缝的增强高铲平。

2、焊瘤：熔化金属流到溶池边缘未溶化的焊接弯头上，耐磨弯头规格齐全，堆积形成焊瘤，它与焊接弯
头没有熔合。焊瘤对静载强度无影响，但会引起应力集中，使动载强度降低。

3、烧穿：烧穿是指部分熔化金属从焊缝反面漏出，甚至烧穿成洞，它使接头强度下降。

4、焊缝过凹：因焊缝工作截面的减小而使接头处的强度降低。

5、焊缝咬边：在焊接弯头上沿焊缝边缘所形成的凹陷叫咬边，它不仅减少了接头工作截面，而且在咬边
处造成严重的应力集中。

以上五种缺陷存在于焊缝的外表，肉眼就能发现，并可及时补焊。如果操作熟练，一般是可以避免的。

耐磨弯头规格齐全-耐磨弯头-耐磨弯头价格报价【量大从优】由盐山县豪达管道设备有限公司提供。盐
山县豪达管道设备有限公司（www.chiyekeji.com）为客户提供“管件管道设备及配件钢管管材,板材,线材,
机床附件,输送机械”等业务，公司拥有“盐山县豪达管道设备有限公司”等品牌。专注于管道辅助材料
等行业，在河北 沧州 有较高知名度。欢迎来电垂询，联系人：刘先生。同时本公司（www.yshaoda.com
）还是从事直缝钢管厂，直缝钢管厂家，直缝钢管定制的厂家，欢迎来电咨询。
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