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产品详情

数控等离子切割机排尘技巧

1、排风处理

     排风处理一般只针对切割面局部操作，唐山数控火焰直条等离子切割机，具体是局部气流进行治
理，使局部工作地点不受有害物的污染，保持良好的空气环境。一般局部排风机组由集气罩、风管、净
化系统和风机4部分组成。局部排风按集气方式的不同可以分为固定式局部排风系统和移动式局部排风系
统。

固定式局部排风系统主要用于操作地点和工人操作方式固定的大型数控切割生产车间，可根据实际情况
一次性固定集气罩的位置。移动式局部排风系统工作状态相对灵活，可根据不同的工况，采用不同的工
作姿态，保证处理效率及操作人员的便利。数控切割烟尘和有害气体的净化系统通常采用袋式或静电除
尘与吸附剂相结合的净化方式，处理效率高、工作状态稳定。

2、全1面通风

      全1面通风也称稀释通风，它是用清洁空气稀释室内空气中的有害物浓度，使室内空气中有害物
浓度不超过卫生标准规定的最1高允许浓度，同时不断地将污染空气排至室外或收集净化。

全1面通风包括自然通风和机械通风。在国外，对于户外数控切割作业或敞开的空间数控切割，一般采用
自然通风方式，对于室内作业通常采用机械通风方式。通过安装在墙上或天花板上的轴流风机，把车间
内焊烟排出室外，或者经过净化器净化后在车间内循环使用，达到使车间烟尘浓度降低的目的。循环被
净化的空气，解决了车间内的能量损失，此种方式在国外普遍采用。

  ?所提取的数控切割机前沿光辐射信号的频谱和主频，数控火焰直条等离子切割机厂家，只与切割面上



部切割条纹相关，不反映下部切割条纹的情况，所得到不提最有价值的信息。因为一般切割面(很薄板材
的切割除处)都分上、下两部分，上部切割条纹整齐、细密，粗糙度小；下部切割条纹紊乱，粗糙度大，
越靠下越粗糙，至近下缘达粗糙度最1大值。而检测信号只反映质1量1最1好区域的情况，不反映下部质
量差的情况，更不反映近下缘质1量1最1差的信息，以它作为切割质量评价和控制的依据是不合理的，也
是不可靠的。

现如今激光切割设备越来越普及，但很多用户在使用激光切割机的过程中还不是很熟练，激光切割机其
中五大使用技巧：

1)双焦距激光切割1头是激光切割机上的易损物品，数控火焰直条等离子切割机价格，长期使用，导致激
光切割1头损坏。

2)每六个月检查激光切割机轨道的直线度及机器的垂直度，发现不正常及时维护调试。

3)每周一次用真空吸尘器吸掉机器内的粉尘和污物，所有电器柜应关严防尘。

4)经常检查激光切割机钢带，一定保证拉紧。不然在运行中出了问题，有可能就会伤到人，严重还能导
致人员死亡。钢带看似小东西，出了问题还是有点严重的。

5)激光切割机各导轨应经常清理，数控火焰直条等离子切割机批发，排除粉尘等杂物，保证设备正常齿
条要经常擦拭，加润滑油，保证润滑而无杂物。导轨要经常进行清理和上润滑油，还有就是电机也要经
常的进行清理和上润滑油
，机器在行进中就能更好的走位，更准确的切割，切割出来的产品质量就会提高。

数控火焰直条等离子切割机厂家-海瑞焊割设备(推荐商家)由无锡海瑞焊割设备制造有限公司提供。无锡
海瑞焊割设备制造有限公司（www.wxhrhg.com）是一家从事“无锡数控等离子切割机,H型钢龙门式焊接
机厂家”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争
，使“海瑞焊割设备”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使海瑞焊割设备
在行业专用设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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