
凯恩利免费试样 6136数控车床 数控车床

产品名称 凯恩利免费试样 6136数控车床 数控车床

公司名称 中山市凯恩利机械设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 中山市黄圃镇吴栏村乌珠山工业区（导航：吴栏
村委会）

联系电话  13929480028

产品详情

自动车床应该注意哪些可以减少刀具的损伤

    自动车床应该注意哪些可以减少刀具的损伤

 

     
自动车床应当留意什么能够降低刀具的损害，自动车床实际操作那时候要遵照的什么好一点？ 

      ，多见走刀式的方式，这类方式下刀具撤出来那时候一定要先顺着横轴彻底撤出来，
随后再沿着竖直方位挪动，那样才不容易令刀具和机械设备发生撞击而导致刀具等常见故障出現。  

 

       随后，6136数控车床，因为车槽刀上边有2个，因而在游戏道具表明中一定要标明上下，那样
才不容易在自启动程序编写那时候因为沒有留意这一而导致竖直方位上规格出現偏差。然后，是在对产
品开展切割那时候留意产品送进去的一部分不必太大，不然非常容易导致刀具。而且，在对实芯的产品
开展切割那时候要留意，产品的半经应当低于刀具头顶部长短，而在切割中空的物品那时候，应当留意
刀片的长短应当超过工件壁的薄厚。  

 

         最终要留意假如要对半经挺大的工件开展切割，数控车床，不应当立即进行切割，数
控车床送料机，不然很将会发生安全事故。留意到上边的常见问题，就可以恰当的应用全自动数控车床
而降低常见故障发生的将会了。 

数控车床主轴定位故障



数控车床主轴定位故障

 

     数控车床  主轴定位故障  主轴定时经常出现抖动或定位不准现象，其主要原因来自于三个
方面：主轴停止回路调整不当，会使主轴在定位点附件摆动；第二主轴定位检测传感器安装不正确，无
法检测到主轴状态，造成定位时主轴来回摆动，第三主轴速度控制元件的参数设置有误，使主轴定位产
生误差或抖动。对于类原因引起的故障，调整主轴回转定位电位器即可消除，对于第二，第三类原因起
的故障， 6146数控车床，可通过调整定位传感器的安装位置或修秘方控制单元有关参数消除。 

 

       数控车床    品种规格繁多，数量剧增，为了保障机的正常运作，出现异常后能及时地处
理已成为至关重要的问题，能够正确。快速地发现常见异常，查明原因并解决存在的问题，是每个技术
人员应逐步具备解决实际问题的能力。 

             数控机床运行中主轴的异常及处理方法

       数控机床的主轴部件是:  利用主传动系统使刀具或工作产生主切削运动的，要求主轴的回
转轴线的位置准确稳定，即应有高的回转精度，并有足够的刚度和抗振性。总结分析其常见异常现象及
处理方法。

      主轴发热现象：机床运行中主轴发热主要由于其转速较高且连续工作，故摩擦热和切削热是主
要热源。若不尽快散热，强制冷却，控制其温升，会使主轴发生热变形，影响加工精度。

        一般处理方法是： 先检查前后轴承润滑油是否耗尽或涂抹过量，应按量注入润滑脂，再
检查前后轴承是否有损伤或混入异物，如轴承有破损应更换新轴承，或者是清除脏物，更换润滑脂。

        主轴出现异常噪音振动：在主轴等速旋转过程中，常会出现异常噪音或振动，这种情况可能
来自于主轴、电机或是机械系统。检查时，可先使电机与主轴间的联轴器断开使用电机空载运行，若仍
有噪音，则原因出在主轴电机，否则为机械系统中主轴箱内机械部件故障。

凯恩利免费试样(图)-6136数控车床-数控车床由中山市凯恩利机械设备有限公司提供。行路致远，砥砺前
行。中山市凯恩利机械设备有限公司（www.cnc-beltline.com）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战
略伙伴，更矢志成为车床具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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