
骑马联动刀片 无锡刀片 拜迪刀片

产品名称 骑马联动刀片 无锡刀片 拜迪刀片

公司名称 上海拜迪机械刀片有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 太仓市新湖镇工业区温州路31号

联系电话  18930337187

产品详情

上海拜迪机械刀片有限公司专业生产钨钢、硬质合金刀片、切纸刀片、对开刀片、全张刀片、骑马联动
刀片、三面切书刀片、木工刀片、食品药材刀片等各类机械刀具。

刀片的热处理方法：

※回火处理

一般回火处理常继在淬火处理之后实施，无锡刀片，以便消除淬火处理之不良影响而保留并发挥淬火之
功效，对开刀片，其主要目的是使淬火生成的组织变态或析出更加安定（使形成回火麻田散体），减少
残留应力并改善相关机械性质（提升材料延展性）。回火温度不同，会产生不同的机械强度与延展性组
合，一般回火温度大多在600℃以下，因为更高的回火温度，任何钢材都会呈现急速软化的趋势，此时碳
化物逐渐凝聚而球化、肥粒体会再结晶而成长为连续基地，是软化的主要原因。

上海拜迪机械刀片有限公司专业生产钨钢、硬质合金刀片、切纸刀片、对开刀片、全张刀片、骑马联动
刀片、三面切书刀片、木工刀片、食品药材刀片等各类机械刀具。

由于刀片材料与涂层技术的发展，可承受的切削速度不断提高，对钢来说切削速度可达250m/min，甚至
达到350m/min；对铝及铝合金的切削速度可达1，200m/min，甚至1，800m/min（见表1）。机床的主轴
转速也在不断提高，由4，000r/min提高到6，000r/min、8，000r/min，特别是近年来主轴的开发，主轴转
速可达24，000r/min或更高，骑马联动刀片，这样，对实现高速及超高速切削成为可能。

在主轴设计方面，主轴转速与DN值（主轴轴径X转速），一般可达500，000～1，500，000左右，以ISO3
0、ISO40及ISO50的主轴为例，目前可达到的水平



上海拜迪机械刀片有限公司专业生产钨钢、硬质合金刀片、切纸刀片、对开刀片、全张刀片、骑马联动
刀片、三面切书刀片、木工刀片、食品药材刀片等各类机械刀具。

要想延长其刀具的使用寿命，就需要合理的选择金属加工液类型以及优化加工方法，印刷刀片，尤其是
对于难加工材料更是如此。切削难加工材料时需要高品质的切削液，这种切削液的成本也 是比较昂贵的
。但在切削过程中，难加工材料往往又会对刀具使用寿命造成不利的影响，故而选择合适的切削液，有
效延长其刀具的使用寿命，降低加工成本是非常必要的。造成刀具损坏的直接原因是切削力和切削热，
因此不管是采用哪种加工方法，其根本目的是为了较大限度的降低切削部位的刀尖和零件被加工区域的
温度，防止被加工零件表面硬化和刀尖温度过高，增加散热区域、控制切削力。

骑马联动刀片-无锡刀片-拜迪刀片由上海拜迪机械刀片有限公司提供。上海拜迪机械刀片有限公司（ww
w.shbdjx.com）是从事“刀片,办公刀片,切纸刀片,骑马联动刀片,办公图文刀片”的企业，公司秉承“诚信
经营，用心服务”的理念，为您提供优质的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：辅经理。
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