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产品详情

锻件作为工业中常见的设备之一，那么对于锻件在进行预锻工步图根据终锻工步图设计过程中，设计时
必须注意哪些问题呢？下面宝华锻造来讲一讲。       

1、为使金属在终锻时能以墩粗方式充满型槽，预锻件高度尺寸应比终锻件相应高度尺寸大2-5mm；而水
平尺寸则应适当减小，并使预锻件横截面面积比终锻件相应截面面积大一些。      

2、若终锻件的横截面呈圆形，则相应的预锻件横截面应为椭圆形，锻件销售，横截面的椭圆形约为终锻
件相应截面直径的4%-5%。

3、应严格控制预锻件各部分的体积，使终锻时多余金属能合理地流动，避免发生金属回流、折叠等缺陷
。例如，对于锻件的轮毂部分，预锻工步的金属体积可比终锻工步大1%-6%。对于需要冲孔的锻件，当
孔径不大时，预锻件的内孔深度与终锻件相应内孔深度之差不大于5mm，否则终锻时内孔将有较多的金
属沿径向流动，形成折叠或穿助。当孔径较大时，还必须将终锻型槽的连皮设计，以容纳多余的金属。

尽管铸造技术已经有了巨大的发展，并利用计算机技术辅助优化结构设计和浇铸过程的
流体几何设计，但是要达到好质量要求仍然是极端困难的， 那么下面就由宝华锻造来为您讲一讲。

在铸造过程中，浇铸到模腔内的金属在凝固过程中可能会产生收缩、分离或气孔，这些问题
使得“浇铸”铸件无法被苛刻环境应用领域所接受。收缩发生在两个过程中，温度高于熔点的 金属冷却
时产生收缩，随后在凝固过程中进一步收缩。分离，或熔化物的化学分离，是在模腔内壁固化出一层后
的凝固过程中发生，在很长的温度 变化期间，锻件，低流动性使得小固体颗粒-晶体-



以树状结构形成和生长。最初的晶体，紧靠着模
腔内壁，合金含量最少。在里面的核心部分，合金含量比较高，这使得预想的成分变得没有
什么相似性。在每个晶体枝杈内，也存在着微观偏析。结果导致微孔、再生相沉淀和金属和
非金属成分混杂。

随着经济的不断发展，不是企业选择锻件设备，锻件哪家好，相信大家对锻件都不陌生。锻件热处理工
艺大体可分为整体热处理、表面热处理和化学热处理三大类。下面就由宝华锻造为您讲述。

根据加热介质、加热温度和冷却方法的不 同，每一大类又可区分为若干不同的热处理工艺。同一种金
属采用不同的热处理工艺，锻件可获得不同的组织，从而具有不同的性能。钢铁是工业上应用最广的金
属，而且钢铁显微组织也最为复杂，因此锻件热处理工艺种类繁多。

整体热处理是对工件整体加热，然后以适当的速度冷却，以改变其整体力学性能的金属热处理工艺。钢
铁整体热处理大致有退火、正火、淬火和回火四种基本工艺。

退火是将锻件加热到适当温度，根据材料和锻件尺寸采用不同的保温时间，锻件保养，然后进行缓慢冷
却，目的是使金属内部组织达到或接近平衡状态，获得良好的工艺性能和使用性能，或者为进一步淬火
作组织准备。

锻件-章丘宝华锻造公司-锻件销售由章丘市宝华锻造有限公司提供。“锻件,锻造件,齿圈锻件,轴锻件,车
轮锻,法兰,机床锻件”就选章丘市宝华锻造有限公司（www.zhangqiuduanzao.cn），公司位于：山东省章
丘市普集镇普雪路2号，多年来，宝华锻造坚持为客户提供好的服务，联系人：侯经理。欢迎广大新老客
户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。宝华锻造期待成为您的长期合作伙伴！
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