
3米长装载机刀板适用车型 东上智能装备 松原装载机刀板

产品名称 3米长装载机刀板适用车型 东上智能装备
松原装载机刀板

公司名称 山东东上智能装备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东枣庄市中区东外环路中段路西侧

联系电话 18366666792 18366666792

产品详情

淬火不当对耐磨钢板的影响

淬火温度不当而造成耐磨衬板的两种淬裂

（1）仪表的指示温度低于炉子实际温度，使实际淬火温度偏高，造成过热淬火，导致耐磨衬板发生开裂
。凡过热淬火开裂的显微组织，均存在着晶粒粗大和粗大马氏体，产生的裂纹主要以沿晶的形式存在。

（2）耐磨衬板实际含碳量高于钢材牌号所规定的含量，若按原牌号作正常工艺淬火时，等于提高了钢的
淬火温度，故容易造成铸钢件过热和晶粒长大，使淬火时应力增大而可能引起淬裂。耐磨钢板

机械加工缺陷导致的淬裂 

由于机械加工不良，在铸钢件表面留下了深而粗的刀痕，在淬火冷却时，造成该处应力集中而导致裂纹
。

耐磨衬板外形对淬火裂纹的影响

耐磨衬板几何形状不合理或截面过渡区厚薄相差较大，在淬火时均易因应力集中而产生裂纹，另外，若
铸钢件的锻造流线分布不良，亦可能在淬火时造成淬裂缺陷。

因原始组织不良而导致的淬裂

（1）若耐磨衬板的显微组织具有严重的带状偏析或化学成分严重偏析，在淬火时会引起极大的组织转变
应力。再者，碳化物处易发生过烧现象，因而使铸钢件容易发生开裂。

（2）耐磨钢板耐磨衬板经一次淬火后若需返修，在第二次淬火前又未经消除组织应力，则有可能在第二
次淬火中产生裂纹，广东装载机刀板，其裂纹往往沿着次的淬硬层分布。



（3）如果耐磨衬板在淬火前残余内应力较大，在淬火时容易造成开裂，出现该情况的耐磨衬板，往往存
在晶粒粗大，有魏氏组织等现象。 

在生活生产各种行业中，机械零件被磨损是设备失效的主要原因之一。由于沙石、粉尘、矿石等介质的
磨损而造成机械设备的早期损坏是生产中遇到的突出问题。目前传统的抗磨损材料一般为整体铸造的抗
磨材料，如高锰钢、铬系抗磨铸铁等，用这类材料虽能使机件的抗磨损性能提高，但还存在不足。如抗
磨白口铸铁、铬系抗磨铸铁脆性较大，不耐冲击；高锰钢抗磨粒磨损性能较差，以及铸造的抗磨材料结
构笨重，材料浪费严重等缺点而不能满足工业生产中对耐磨材料的要求。

高强度耐磨钢板是一种采用先进制造技术生产的耐磨材料，一般为添加多种元素的耐磨合金，这种材料
在工业发达国家普遍应用。那么高强度耐磨钢板有哪些性能和应用呢？

高强度耐磨钢板性能特点： 

（1）高耐磨性能：采用国际耐磨复合钢板通用的合金体系，具有优异的抗磨粒磨损性能，耐磨性大大高
于热处理耐磨钢、铸造耐磨铸铁，抗磨损能力也大大高于喷焊或热喷涂方法。

（2）抗冲击：由于高强度耐磨钢板为塑性很好的低碳钢板，可在受冲击的过程中吸收能量，因而高强度
耐磨钢板具有很强的抗冲击性能和抗裂性能，可以应用到振动、冲击较强的工况条件下。

（3）易于加工：高强度耐磨钢板可以制成标准尺寸的板材，重量轻，加工方便灵活，由于采用软质基板
，因而可以向内冷弯成形，可以用等离子弧、碳弧等热源切割。可以拼焊成型，使现场焊接工作变得省
时、方便。

（4）高的性价比：综合考虑维修费用、备件费用和停机损失，高强度耐磨钢板制造机件性能价格比普通
材料高2～3倍。

技术分析：

高强度耐磨钢板的表面通过形成细小均匀的裂缝释放应力，保持整幅板面的平整，限制产生应力集中，
裂缝仅局限于硬层内，使用过程中也不会向韧性很好的基板中扩展。 

耐磨板铸坯表面的氧化膜较薄而致密，不易脱落，龙工5吨装载机刀板尺寸，通常状态下耐磨板铸坯在加
热炉内会产生0.2～0.3 mm的氧化皮，在此范围内的铸坯缺陷可随氧化铁皮去除，如果缺陷不在此范围内
，铸坯上的表面缺陷如不加以处理，就必然带入终产品中。耐磨板铸坯通常不能采用火焰清理铸坯表面
缺陷，火焰清理会造成铸坯清理区域的成分和晶相组成发生变化，3米长装载机刀板适用车型，影响耐磨
板产品的耐腐蚀性能。因此，机械清理是耐磨板表面处理的常见有效手段。一般方式有氧化铁皮清理机
处理、水爆、抛丸机清理。

1、 氧化铁皮清理机处理

氧化铁皮清理机主要由钢刷辊、驱动装置、高压水系统、冷却水系统及夹紧装置等组成。两个带钢丝的
辊子（称作钢刷辊）安装在辊道座上，钢刷辊沿着铸坯运行的相反方向高速旋转，利用钢丝对铸坯表面
的冲刷去除附着于铸坯表面的氧化铁皮。

氧化铁皮清理机适用钢种较多，但对氧化铁皮清理不够彻底。

2、水爆池

水爆池是以常温循环水作为冷却介质，龙工原厂50装载机刀板工艺，将高温铸坯放入水池中，利用“水



爆”去除铸坯表面的氧化铁皮。其原理是当水遇到高温铸坯时瞬间汽化，发生“水爆”，产生大量高压
蒸汽，蒸汽的冲击力作用于铸坯表面使氧化铁皮剥落。同时，铸坯及其表面的氧化铁皮在高温状态下遇
水急剧冷却产生收缩应力，由于铸坯及其表面的氧化铁皮间产生应力大小不同，氧化铁皮断裂而脱落。

水爆池投资低，维护量少，生产运营成本低。但适用钢种较少，仅适用于部分奥氏体耐磨板。

3、抛丸机清理

抛丸机常用于清理铸坯表面氧化铁皮。抛丸机主要由抛丸室、抛头、抛丸输送系统、丸料清扫装置、丸
料补充器、除尘系统、润滑系统及电气控制系统等组成。其工作原理是利用抛丸器抛出的高速钢丸冲击
铸坯表面氧化铁皮，使其脱落。

抛丸机作业率较高，清理速度可达3m/min。适用钢种多。氧化铁皮去除效果较好。只是抛丸机不能处理
高温铸坯，一般要求铸坯温度低于80°，因此采用抛丸机清理铸坯氧化铁皮不能在线作业，需将铸坯冷
却至80°以下再进行抛丸作业。

3米长装载机刀板适用车型-东上智能装备-松原装载机刀板由山东东上智能装备有限公司提供。3米长装
载机刀板适用车型-东上智能装备-松原装载机刀板是山东东上智能装备有限公司（www.sddsjxsb.com）今
年全新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：孙经理。
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