
D型孔加工制作 D型孔加工 昆山盛宏发精密机械有限公司

产品名称 D型孔加工制作 D型孔加工
昆山盛宏发精密机械有限公司

公司名称 昆山盛宏发精密机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省昆山市周市镇长江北路1351号

联系电话  18012666900

产品详情

我公司是一家专业从事拉床加工、拉刀研磨的企业，拉削范围主要有：真圆、D型、腰型、异型、齿型
、多边型、栓槽、键槽等。磨刀范围主要有：圆拉刀、平面拉刀

与其他加工相比，D型孔加工，拉削加工主要具有如下特点：

生产效率高虽然拉削加工的切削速度一般并不高，但由于拉刀是多齿刀具，同时参加工作的刀齿数较多
，同时参与切削的切削刃较长，D型孔加工生产厂家，并且在拉刀的一次工作行程中能够完成粗——半
精——精加工，大大缩短了基本工艺时间和辅助时间。一般情况下，班产可达100～800件，自动拉削时
班产可达3 000件。
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传统 花键加工 方法都有存在缺陷， 兰生公司提供进口和国产的花键滚轧机床，D型孔加工制作，
 弥补了这

些不足，以下各举一例简单介绍：

一， 美国肯尼福花键滚轧机 采用模具齿直接同步与扭矩均分装置和牙位无误差自动对 准系统 ，
 使滚轧的花键达到了模具齿的分度精度 ， 模具齿受力均匀 ，D型孔加工哪家好， 且轧制花键
齿时的单位变 形量由三模具平均分担 ， 三滚轧模具空间 120°

同时三面接触滚轧工件，使工件轧制时的包络 面更大， 工件圆度更好， 轧制时工件的震动减少到
极限， 以上成就了轧制后花键出色的齿面 径跳公差、齿距累积公差 ， 圆度公差以及模具出色的
寿命和较低的使用成本。



二， 国产 SP320 经济型花键冷轧机 加工模数 m=1.5 以内的各种型号和三角花键，该机 加工
的三角花键一次成形， 表面粗糙度可达 Ra0.2 ， 跨测齿距变动量可控制在 0.02mm 以内， 是
目前国内醉先进的花键加工工艺。
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花键

花键联接由内花键和外花键组成。内、外花键均为多齿零件，在内圆柱表面上的花键为内花键，在外圆
柱表面上的花键为外花键。显然，花键联接是平键联接在数目上的发展。花键为标准结构。

平键联接常用于具有过盈配合的齿轮或联轴器与轴的联接。 、通常花键联接这种联接是没有过盈的，因
而被联接零件需要轴向固定。花键快易优有收录花键联接承载能力高，对中性好，但制造成本较高，需
用专用刀具加工。

D型孔加工制作-D型孔加工-昆山盛宏发精密机械有限公司由昆山盛宏发精密机械有限公司提供。昆山盛
宏发精密机械有限公司（www.shenghongfa.com）坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支技术过硬的员
工队伍，力求提供好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来
。盛宏发——您可信赖的朋友，公司地址：江苏省昆山市周市镇长江北路1351号，联系人：张先国。
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