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产品详情

内圆磨床在柱塞泵行业应用

柱塞泵数控内圆磨床结构：

1，柱塞泵缸体内圆磨床的工件主轴；工件采用滑块和吸盘进行外径和端面定位，采用电磁吸盘进行装卡
。

2，柱塞泵缸体内圆磨床的工作台；平-V导轨承载能力强，抗震性好，缺点是加工困难，M2110C内圆磨
床，导轨面加工完成后还需对表面进行铲刮处理；直线滚动导轨导向精度高，灵敏，不容易爬行，缺点
是承载能力差。上层进给轴需要较高的定位精度，下层振荡轴需要较高的抗震性与承载能力，二者的结
合正是为了满足不同的要求。

3，柱塞泵缸体内圆磨床的砂轮轴；砂轮架安装于内圆磨床身中后部，内圆磨床机床，固定在工作台上，
砂轮轴采用高速高精密电主轴，主轴使用的轴承为高精密陶瓷球轴承，主轴轴向和径向跳动均在1.5μm
内，主轴高转速为42000转，砂轮高线速度可达50m/s。砂轮的旋向从尾端看是顺时针方向，主轴润滑采
用油气润滑。

4，修整器；砂轮修整器与主轴箱共同安装于床头。修整器主轴为精密电主轴。

5，主动量仪；量仪导向采用精密直线轴承，重复定位精度<0.5微米，保证重复测量精度。

?打破内圆磨床行业巨头垄断

   随着国民经济技术的飞速发展，科技技术不断创新，国内市场需求发生变化，传统的机床已经不能



满足现代建设的需求。针对于数控内圆磨床来讲，国内的普通内圆磨床、简易数控内圆磨床已经满足不
了国内现代加工技术要求，国内不断引进国外先进的数控内圆磨床。例如：内圆磨床巨头UVA、巴米勒
、哈挺、福玛德，次之东洋内圆磨床，内圆磨床接杆，几乎垄断了国内95%以上的g端内圆磨床市场。在
这样的市场环境下，国内g端内圆磨床企业正在萌芽中发展并逐渐强大，引进欧洲与日本的先进技术和装
配加工技术，打破了国外内圆磨床技术壁垒，研发出高精度内圆磨床，精度最g可达1μm，粗磨、精磨
一次完成，海默的特色是提供磨床、CBN砂轮、滚轮、加工工艺一条龙服务。
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  随着科学技术水平的提高，磨床在机械加工中也取得了突破性的发展，并且发挥着极其重要的作用，
很多行业借助于磨床对机械零件进行研磨加工。

    用户务必提高安全意识，当员工在操作内圆磨床的过程中应当注意以下两个方面，这样能够避免员
工在操作过程中发生意外事故。

   一是员工在使用内圆磨床的时候必须做到持证上岗，保持个人工作状态良好，尤其是上岗前不能饮
酒。员工本人必须接受过专门的培训，兴安盟内圆磨床，熟悉基本的操作常识，并且佩戴好防护器具。
开启机器以前先检查其是否正常，同时对其防护罩、手柄、线缆等部位进行检查，发现问题要及时向主
管领导汇报，由专人进行处理，待问题处理完毕以后没有隐患再进行操作。

   二是开启内圆磨床以后应当先空运转几分钟，看其各部位是否运转正常，确认没有问题再进行正常
的操作。在操作的时候提前准备好要加工的零件，不能放置其他无关物品。在操作内圆磨床过程中要遵
守循序渐进的原则，进给量要逐渐由小到大，防止进给量过大破坏磨床导致发生事故。员工在操作内圆
磨床的时候不得做其他无关的工作，注意力必须集中。

   上述内容项作为用户操作磨床时参考的两个方面，除此之外涵盖的内容还非常多，建议用户在操作
前一定要详细阅读产品说明书和内圆磨床安全操作规程。
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