
蒸汽凝结水回收器 通利达 中卫凝结水回收

产品名称 蒸汽凝结水回收器 通利达 中卫凝结水回收

公司名称 泰安通利达水处理设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东泰安肥城市新城办事处工业园

联系电话  18769828999

产品详情

泰安通利达水处理设备有限公司研发的TLD型密闭式锅炉蒸汽冷凝水回收装置的设计特点:

1.节能环保：节能节水无任何形式疏水漏气和二次汽外冒，蒸汽凝结水回收器，使所有凝结水热量和水
资源完全回收。提高系统热能利用率10%-30%，凝结水回收率可达到95%以上：

2.防汽蚀：采用喷射增压原理结合高温抗汽蚀泵，解决离心泵在泵送高温冷凝水时的汽蚀问题；

3.延长设备使用寿命：凝结水不含锅垢等有害成分，为最纯净的蒸馏水，有效延长锅炉及热机设备使用
寿命；

4.产品齐全：配套技术先进，辅助回水设备齐全，控制方案多样，可满足各种系统，不同工况回水要求
；

5.系统运行自动化控制，凝结水回收装置，液位控制精度高，锅炉运行稳定性好，有效降低工人劳动强
度；

6.安装灵活：即可安装在回水管道始端，也可安装在锅炉房内；

7.虹吸强抽功能：可将管道与用气设备内的积水通过负压强抽到储水罐内，保证用气设备内不因产生积
水而影响用户的温度要求。

通利达蒸汽冷凝水回收装置通过ISO9001质量体系认证，拥有多项专利技术证书，有10年水处理设备生产
经验，欢迎各界朋友来厂实地考察。

化工行业使用蒸汽冷凝水回收装置的合理性



 对于工业用水和煤上涨的今天，许多客户都在考虑怎么更好的为企业节约资金，有一个化工行业的客
户咨询我们的蒸汽冷凝水回收装置是否可以将他们排放掉的冷凝水回收，我们的回答当然是没问题。过
了一段时间后，我们的技术人员去化工厂考察，发现他们冷凝水都是直接排放的，我们看了心疼不已，
这真是一个极大的浪费。

 在能源危机之下，回收热能节省燃烧为首要途径。为重新检讨工厂蒸汽使用是否正确，冷凝水及再生
蒸汽是否已经有效的回收再利用。根据统计和分析，假设工厂蒸汽压力为7kg/cm2，蒸汽经由配管输送到
热机使用，真正被吸收的只有75%的潜能热;而剩余的25%的热量称为余热，仍留在冷凝水中经疏水阀排
出，如不设法回收利用，而任由珍贵的冷凝水排入水沟或成为大气，就是将钱外丢。对公司而言是一种
极大的浪费。通利达生产的蒸汽冷凝水回收装置可为您节省超过10%以上的燃料，中卫凝结水回收，三
个月内可收回成本。

客户使用蒸汽冷凝水回收装置的六大优势

蒸汽冷凝水回收装置是泰安通利达水处理设备有限公司的主打产品，也是近年来我公司畅销的产品之一
，泰安通利达水处理设备有限公司是专业的蒸汽冷凝水回收装置生产基地，拥有先进的科研队伍和强大
的售后队伍，值得客户拥有和信赖。我公司全产的蒸汽冷凝水回收装置具有以下优势：

1、节约锅炉燃料、节约工业用水、节约锅炉给水处理费用。

2、环保卫生，凝结水回收系统，因燃料燃烧量的减少可将减轻大气污染。

3、由于冷凝水回收装置的利用，使锅炉给水温度上升，提高了锅炉实际热效率。

4、防汽蚀：采用喷射增加原理结合高温抗气蚀泵，解决离心泵在泵送高温饱和冷凝水的汽蚀问题。（客
户最关心的问题）

5、延长设备使用寿命：设备本身具有除氧功能，杜绝了氧气、二氧化碳等溶解性气体对冷凝水的污染，
消除了氧腐蚀；冷凝水不含锅垢等有害成分，为最纯净的蒸馏水，有效延长锅炉及热机设备使用寿命。

6、产品齐全：配套技术先进，辅助回水设备齐全，控制方案多样，可满足各种系统、不同工况回水要求
。

7、系统运行自动化控制，液位控制精度高，锅炉运行稳定性好，有效降低工人劳动强度。

8、安装灵活：即可安装在回水管道始端，也可以根据用汽设备布置情况，安装在地下。

拥有泰安通利达水处理设备有限公司的产品，让客户用着放心，用后开心，为客户节约了一大笔资金。

蒸汽凝结水回收器-通利达(在线咨询)-中卫凝结水回收由泰安通利达水处理设备有限公司提供。泰安通利
达水处理设备有限公司（www.tldgs.com）是一家从事“全自动软化水设备,蒸汽冷凝水回收装置,污水处理
设备”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，
使“通利达”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务为先，用户至上”的原则，使通利达在锅炉软化水处
理设备中赢得了众的客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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