
高精高效数控磨床 数控磨床 泰安市正大焊机

产品名称 高精高效数控磨床 数控磨床 泰安市正大焊机

公司名称 泰安正大自动焊机有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安泰良路与南外环交叉处东北角

联系电话  13583897378

产品详情

将砂轮自由地装配到砂轮主轴上，不可用力挤压。砂轮内径与主轴和卡盘的配合间隙适当，避免过大或
过小。配合面清洁，没有杂物。砂轮的卡盘应左右对称，压紧面径向宽度应相等。压紧面平直，与砂轮
侧面接触充分，紧面平直，硬质合金数控磨床，与砂轮侧面接触充分，装夹稳固，防止砂轮两侧面因受
不平衡力作用而变形甚至碎裂。 卡盘与砂轮端面之间应夹垫一定厚度的柔性材料衬垫（如石棉橡胶板、
弹性厚纸板或皮革等），使卡盘夹紧力均匀分布。
紧固砂轮的松紧程度应以压紧到足以带动砂轮不产生滑动为宜，不宜过紧。当用多个螺栓紧固大卡盘时

   在手动平面磨床的基础上，将工作台手动的纵向运动机构和横向运动机构转换为全自动，采用双向
摩擦电子离合器，结构简单可靠，离合换向过程无冲击、无噪音，可安全换向500万次以上；电控部分用
电子开关实现频繁切换，寿命比继电器控制长10倍，操作简单、灵敏、无级变速、噪音低、安全可靠；
使用电源为安全电压，且使用多项机械电子保护功能，节能省电，耗电量平均每班（按8小时计算）仅为
0.6度。泰安正大自动焊机有限公司是一家致力于高品质模具用机床设备的制造开发、经营服务的公司，
高精高效数控磨床，深受用户好评。可以根据用户的需要配有永磁吸盘或电磁吸盘。

    其实磨床在磨削过程中的注意点主要如下：首先把台面与工件擦洁净，进行磨削作业时。测量工
件厚度，放上工件，敞开电磁吸盘吸住工件，数控磨床，推位一下作业，以查看工件否被吸住。敞开液
压体系，数控磨床型号价格，开始调整作业台行程巨细与方位，作业台行程长度由作业台两边挡块操控
，平面磨床作业台运动速度由节流阀来调理。

    磨床软件故障

    软件故障是指没有硬件损坏，不需要更换或者维修硬件，只需调整数据或者修改程序即可排除的
故障。软件故障又有以下几类： 



1)加工程序编制错误造成的软件故障。这类故障数控系统一般都有报警显示，根据报警信息，检查、修
改加工程序即可排除故障。 

2)成型平面磨床机床数据、参数设置不正确造成的软件故障。现在的数控系统都有很多机床数据需要设
置，有时因为后备电池电量不足、电磁干扰、人为误操作等原因使机床数据发生改变，或者机床使用一
段时间后，一些数据需要调整，但没有进行调整，这时机床就会出现故障。这类故障只要将相应的数据
改正，故障即可排除。

3)操作不正确出现的软件故障。这类故障常在机床刚投入使用初期或者机床新换操作人员时，由操作失
误导致。

高精高效数控磨床-数控磨床-泰安市正大焊机由泰安正大自动焊机有限公司提供。泰安正大自动焊机有
限公司（www.zdzdhj.com）是山东 泰安 ,其它的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实
守信的方针，满足客户需求。在正大焊机领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创正大焊机更
加美好的未来。
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