
万举模温机批发 万举模温机 万举机械售后完善

产品名称 万举模温机批发 万举模温机 万举机械售后完善

公司名称 广州万举机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市花都区雅瑶镇新区东路自编4号之四（万
举工业园内）

联系电话 15218898925 15218898925

产品详情

广州万举机械有限公司2005年开始为外资企业代工，从事温度控制行业十余年，已积累丰富的经验，通
过不断学习，逐渐壮大。公司主营：大功率油加热器，高温油温机，压铸双机一体油加热器，经济型模
温机，急冷急热高光模温机等。2014正式注册成立自己品牌，创位于广东省广州市花都区，临近白云国
际机场和花都湖旁。并和国外数家专业知名模温机制造厂保持着长期的战略合作伙伴关系，万举模温机
，同时也得到业界和客户的一致认可。

高温水温机哪个牌子的质量好？

高温水温机运用这种控制办法，显现在控制器的温度和模具温度并不分歧；模具的温度动摇相当大，由
于影响模具的热要素没有直接丈量和补偿 (这些要素包括注射周期的改动，注射速度，凝结温度和室温)
。其次就是模具温度的直接控制。该办法是在模具内部装温度传感器，这在模具温度控制精度请求比拟
高的状况下才会采用。模具温度控制的主要特性包括：控制器设定的温度与模具温度分歧；影响模具的
热要素能够直接丈量和补偿。通常状况下，模具温度的稳定性比经过控制流体温度更好。制模具内的温
度各点不平均，也和打针周期中的工夫点有关。在打针今后模腔的温度升到高，这时热的熔体碰着模腔
的冷壁，当零件移走后温度降到低。模温机的效果就是坚持温度恒定在θ2min和θ2max之间，也就是说
避免温度差△θw在出产进程或间隙上下动摇。

油加热器/油温机为什么会溢油，导致溢油的原因分析与解决办法



客户在使用油加热器/油温机时会发现系统压力随着温度上升出现上下晃动不稳定、温度波动大，油箱溢
油的现象。

出现上述情况，原因有三种：

1、导热油加注不要超过油箱正常液位，油加热器油箱膨胀空间不够 导热油溢出。

  解决办法：从排油口排出多余导热油至正常液位即可。

2、导致油溢出是油箱膨胀体积不够（油箱膨胀不够的判断）

  系统压力随着温度升高没有出现明显变化，油箱液位显示管的油位却在不断的攀升，最后溢出即可判
断是油箱选型过小，膨胀体积不够。

  解决办法：更换更大尺寸的油箱即可。

3、管道里有残留的水或导热油成分里有水导致油水混合，高温下水气化引起系统压力不稳定，万举模温
机报价，油箱溢油；

  油水混合的判断

  常温时系统压力正常，当随着温度的升高（在80度以上），系统压力表出现了上下晃动，油箱有大量
的白烟或导热油溢出时即可判断油内有水。

  煮油脱水的方法：

  拆掉机器上盖板，把油箱盖子打开（如有手动排气的也要打开）。温度先设定到100度左右，再检查
系统压力表，当系统压力稳定后，再一度两度的往上加，如果此时系统压力又出现降低的情形，应马上
把温度再次降下来，待压力   稳定后再一度两度的往上加。用其方法最终在压力的情稳定况下把油温控
制在130度左右（不可超过130度），温度过高也会导致导热油氧化过快，影响使用寿命。）让其运行1-2
个小时进行脱水煮油，待系统压力彻底稳定后，即     可再次升温 ，若中途系统压力稳定，即可关闭
油箱盖子正常生产（如有手动排气的也要关闭）。（备注：下次开机即可直接设定温度，无需再次煮油
。）

广州万举机械有限公司2005年开始为外资企业代工，从事温度控制行业十余年，已积累丰富的经验，通
过不断学习，逐渐壮大。2014正式注册成立自己品牌，创位于广东省广州市花都区，临近白云国际机场
和花都湖旁。并和国外数家专业知名模温机制造厂保持着长期的战略合作伙伴关系，同时也得到业界和
客户的一致认可。主要产品有：压铸模温机，镁合金压铸模温机，导热油模温机，水式模温机，万举模
温机多少钱，高光模温机等。

镁合金压铸模温机的压力值是什么？

随着镁合金压铸模温机的兴起与发展，对镁合金的压铸工艺特点及安全操作要点进行探讨，有利于安全
、优质地生产。针对镁合金的不同特点，应该有特别的防护措施及设备。



镁合金的压铸工艺同其他合金的压铸工艺相似，但是由于镁合金的不同特性，在压力、速度、温度及涂
料的应用上又有着不同的地方。镁合金压铸热室和冷室两种形式，压铸时压力也不同，热室机的压射比
压在40MPa左右，冷室机的比压要高于热室机，通常的比压在40-

70MPa.另外重要的一点是增压建压时间，由于镁合金的凝固潜热低，镁合金在模具内的凝固时间要比铝
合金的短的多，如果增压时间太晚的话，浇口和型腔的金属液已经凝固，增压也就失去意义。所以建压
时间是衡量镁合金压铸机性能的一个重要因素，大部分压铸机的

增压建压时间都在60ms以上，这时浇口的镁合金已经凝固，增压的压力无法传到模具型腔里面，压射系
统建压时间通常在20ms以内。

从模温机的工作原理中了解模温机的性能特点是什么？

模温机一般我们习惯性的将其分为水和油二种，也就是我们平时习惯叫的水式模温机和油式模温机。可
能有人会问，模温机是用来干什么的呢?其实，模温机是用来加热或者是制冷达到我们所需要的温度，然
后保持恒温的机器。在应用领域上非常的广泛，大致可以应用于

一下的领域当中，因为应用的领域太多。

1、塑胶成型行业

2、导光板行业

3、压铸行业

4、挤出行业

5、橡胶轮胎行业

6、滚轮行业

7、化工行业

8、反应釜行业

9、密炼等等。

模温机从组成的部分来细分大致可以分为以下的几种：分别是水箱、加热冷却系统、动力传输系统、液
位控制系统以及温度传感器、注入口等等。我们购买模温机，一般都是用来加热或者是降温，让模具生
产的过程中保持恒温，模温机可以使用热传递快的导热媒介，在

短时间将用热设备升温到生产工艺所需要的温度。达到设定温度之后，然后保持恒温供产品生产。模温
机大致运行的原理，我们大致可以这样说，通过传输系统中的泵使热流体从装有内置加热器和冷却器的
机组内输送至用热设备，经过用热设备消耗热量后回到模温机内



部重新加热，温度传感器再将已经检测好的数据传送到控制面板上，然后就可以直接通过控制器来调节
热流体的温度(其实，也就是相当于调节模具的温度)。模温机在投入使用的时候，如果用热设备的温度>
控制器我们已经设定好的值时，控制器会自动的打开电磁阀接通

进水管，直接热流体的温度达到我们所设定的值。如果模具温度<设定的值时，控制器就会打开加热器
进行加热，直到热流体的温度达到我们所设定的值。

广州万举机械有限公司是一家致力于不断发展和壮大的公司，我们一直秉承“安全”“节能环保”为理
念，推动国家环保政策，严格执行ISO国际质量体系和CE标准，坚持专注成就专业，不断引进技术人员
，不断健全生产和品质保证管理体系，真诚为客户提供优质产品、好服务。也许今天的我们不是那么辉
煌，但我们可以让你看到我们不断前进的步伐，万举模温机批发，今天我们做的还不是很好，但我们坚
信一定会做的更好！公司主营：水式模温机，高光模温机，油式模温机，180度双机一体油温机，加热器
等。

医疗专用高温水温机的特点有那些呢，下面就让我们一起了解下吧

1、180度运水式模温机的温度控制表采用微电脑双组P.I.D控制，触措式内储自动演算，可靠，省电35%
以上。

2、电脑触摸式控制，分离式电气控制，操作简单易懂。

3、180度运水式模温机能够安全保护及故障指示系统完善。

4、不锈钢一体成型，管口小，加熟均匀。

5、180度运水式模温机的开机自动排气功能。

6、180度运水式模温机的能够吸出模具回油、全负压运转等功能。

模温机不加热的原因有那些？

1、模温机在使用过程中不加热的故障现象做分析.模温机自动化程度较高，现在的模温机一般都是电脑
板输出信号控制，

如果出现不加热的现象，首先检测电脑板是否出现故障，一般情况下，电脑板不会出现故障，可使用万
用表对电脑板进行检测。

先检查电脑板是否有加热信号输入（如果加热指示灯亮了就代表有信号输入），再用万用表检测加热输
出有没有AC220V的电压。



如没有电压输出就是电脑板故障导致的，需要维修或更换电脑板。如果有电压输出加热接触器不工作，
就是接触器线圈坏了导致的，需要更换同等型号的接触器。

2、加热接触器使用寿命达到了，会导致接触器段路不工作，就会导致模温机不加热或升温慢故障现象。
启动机器加热指示灯亮，

接触器这正常吸合的情况下，用万用表检测加热接触器的出线端三相电压是否有三相AC380V的电压。

如果缺一相或没电压就是加热接触器段路了，需要更换过一个同等型号的接触器。

3、还有一种问题是加热管故障，可采用万用表检测加热管三相阻值，如果三相无数值或是只有有一相有
数值，则说明加热管故障，

需要更换同等功率的电加热管。

万举模温机批发-万举模温机-
万举机械售后完善由广州万举机械有限公司提供。广州万举机械有限公司（www.wanjugz.com）是广东
广州 ,注塑辅助设备的翘楚，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需
求。在万举机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创万举机械更加美好的未来。同时本公
司（www.wanjush.com）还是从事广州工业冷水机，广州风冷式冷水机，广州工业冰水机的厂家，欢迎来
电咨询。
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