
佛山电铸 电铸模具厂 和亚模具 

产品名称 佛山电铸 电铸模具厂 和亚模具

公司名称 东莞市和亚精密模具有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门雅瑶四巷2号

联系电话 13794925533 13794925533

产品详情

模具是经过特别设计的，当打开模具后铸件会留在活动部分内。这样活动部分的推杆就会把铸件给推出
去，推杆通常是通过压板驱动的，它会准确地用同样大小的力量同时驱动所有的推杆，这样才能保证铸
件不被损坏。当铸件被推出后，压板收缩把所有的推杆收回，为下一次压铸做好准备。由于铸件脱模时
仍然处于高温状态，只有推杆的数量足够多，才能保证平均到每根推杆上的压力足够小，电铸钻石纹，
不至于损坏铸件。不过推杆仍然会留下痕迹，因此必须仔细设计，让推杆的位置不会对铸件的运作造成
过多影响。

电铸技术是现代模具制造加工中的重要技术，在轻金属和塑料等流体成形模具制造中占有重要地位。但
是，我国关于电铸的技术资料只散见于各种电镀技术专著当中，给开发和应用人员带来不便。本书是一
本电铸技术专著，深入浅出地介绍了电沉积原理，电铸原形设计与制备，电铸前处理与电铸工艺，电铸
液维护分析与电铸件检测，列举了大量的溶液配方和工艺实例，有详细操作和工艺流程，实用性很强。
不仅仅适合技术人员和科技工作者，也适合现场操作人员和管理人员阅读。由于近年许多化工工艺类书
理论多实例少，这本书对于那些想根据书中提供的工艺流程和工艺配方进行试验和开发的技术人员，以
及想照着书本试一把的青工或本专业的学生，都会有所助益。

影响镀层硬度和孔隙率的主要因素是阴极电流密度和电镀溶液温度，电铸模具厂，其次是硫酸铜浓度和
硫酸浓度．阴极电流密度对镀层的结晶晶粒的粗细有较大的影响，佛山电铸，由于阴极附近严重缺少金
属离子的缘故，会在阴极的尖端产生树枝状的金属镀层，或者整个阴极表面上产生形状如海绵的疏松镀
层．使电镀层结晶变粗，并且在与大阴极电流密度的共同作用下，会形成相对疏松的电铸层，使表面硬
度、强度下降．因此，电镀铜应保持较低的镀液温度．

佛山电铸-电铸模具厂-和亚模具(优质商家)由东莞市和亚精密模具有限公司提供。东莞市和亚精密模具有
限公司（www.dgheya.com）在其它这一领域倾注了无限的热忱和热情，和亚模具一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：罗元和。
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