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空气压缩机漏油该如何解决

空气压缩机漏油是一件十分严重的问题，达州涡旋式空气压缩机工厂，漏油不但是对机器的一种损坏更
是对资源的一种浪费。那么导致漏油的原因是什么，又该如何解决呢?

漏油的主要原因

空气压缩机配件产品的材质或工艺不佳，结构设计存在问题;装配工艺不当，如配合表面不清洁，衬垫破
损或移位;紧固螺母的拧紧力不均匀或松旷脱落等导致机件工作失效;密封材料长期使用后磨损过限、老化
变质、变形失效;润滑油添加过多或油品不符;空压机配件结合表面挠曲变形、壳体破损，使润滑油渗出;
通气塞、单向阀堵塞后，由于箱壳内外气压差的作用，引起密封薄弱处漏油。

治理漏油的主要方法

1、正确安装衬垫

空气压缩机配件之间的衬垫起着防漏密封的功能，若在材料、制作质量及安装上下不符合技术规范，可
造成漏油。

2、正确紧固螺母

过松会造成压不紧衬垫而渗漏，过紧又会使螺孔周围金属凸起，或将丝扣拧滑而引起漏油。

3、及时更换失效油封

空压机上很多部位油封会因安装不当，造成轴颈与油封刃口不同心而甩油。有些油封使用过久后会因橡
胶老化而失去弹性。



4、及时更换磨损件

空压机配件(如活塞与气缸)使用过久会产生磨损过限，导致燃烧室内高压气体窜入曲轴箱，迫使机油外
漏。

5、避免单向阀、通气阀堵死

如果单向阀、通气阀堵死，会引起箱壳内温度升高，油气充满整个空间，使箱壳内压力升高，并增加了
活塞的运动阻力，使油耗增加，同时由于箱壳体内外气压差的作用，往往会引起密封薄弱漏油。

6、保证各类油管接头的密封

工程机械用的连管螺母因经常拆装，容易因滑丝断扣而松脱，如两接头喇叭口精度差、两锥面中心线不
重合或锥度不同都会引起渗油。可用研磨法修复其锥面密封，使螺母压紧而可靠密封。

7、避免轮毂甩油

如轮毂轴承及腔内润滑油脂过多，或其油封装配不良及老化失效，以及因制动频繁引起的轮毂温度过高
、车轴螺母松动等，都会引起轮毂甩油。因此，应按工艺操作规范进行装配。

以上就是针对空压机漏油的原因及分析，空气压缩机，如果你的空压机有此现状一定要做好针对性的检
查，这样才能确保空压机的稳定工作。

在压缩机安装中，必须保障轴承与曲轴油路清洁，在紧固曲轴堵油螺塞与平衡铁锁紧装置的过程中，让
轴承与轴瓦钢壳紧密粘合，并且没有哑声与脱壳的现象;轴瓦座与轴瓦背面紧密贴 合的同时，让接触面积
适中都在70%以上;为了满足轴向间隙、主轴径向与轴瓦之间的技术规定，对于开式后壁轴颈与下瓦接触
弧面必须大于900，接触面积在接触弧面的70%以上。对于四开式轴瓦，侧瓦、下瓦、轴颈接触面积必须
在瓦面积的70%以上。对于大头瓦，一般不采刮磨的方式;对于链接十字头销与小头衬 套的面积必须高于
小头面积的70%以上。在曲柄与大头瓦径向间隙中，必须根据设备文件进行设计安装;对于十字头销与小
头衬套之间的间隙必须满足技术规定; 对于螺母与螺栓，则根据技术文件相关要求，将力矩拧紧。在这过
程中，需要注意的是:滑道与十字头滑履的接触面积必须大于相关面积的60%以上;对于滑道与 十字头滑履
间的间隙，在不同的行程位置，都必须以技术文件为标准，将机身与平衡压缩机进行对称运动。因此，
在安装过程中，达州两级空气压缩机公司，必须以制造商标号为基准，根据安 装要求进行精细化安装，
从源头上避免安装错误对活塞轴心以及滑道轴心造成的影响。在锁紧设施以及十字头螺栓中，达州两级
螺杆压缩机供货商，在安装中必须锁牢、拧紧。

解决方法：在安装的时候就严把质量关。 空调螺杆压缩机不运作？原是这五大祸首 空调螺杆压缩机不启
动的原因三：电源未接好或没电，电源导线插座接触不良，或者电源导线线径细或老化，电源电压低。
定频空调启动电压：187V，电压波动范围：198-242V，变频空调的启动电156V，电压波动范围：176-264
V，建议家庭安装稳压器还有就是因为安装时连接管弯扁，螺杆压缩机工作负荷加大。解决方法：检查
电源导线是否老化。 空调螺杆压缩机不启动的原因四：功能锁定保护。部分品牌或机型具备童锁功能，
如果正在锁定模式，无法进行任何操作，可参照说明书解除，螺杆压缩机长期处于高温下工作，造成绝
缘降低，线圈阻值过低，启动电流增大，螺杆压缩机温度瞬间升高。

达州两级螺杆压缩机供货商-空气压缩机-日立工藤机电由东莞市工藤机电有限公司提供。行路致远，砥



砺前行。东莞市工藤机电有限公司（www.gongteng.net）致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴
，更矢志成为清洗、清理设备较具影响力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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